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DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product, described under “Technical specifications”, fulfils all the relevant provisions of the
following directives and the harmonized standards: 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU,

EN 60745-1, EN 60745-2-3; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 50581.

Technical file is stored at SPARKY ELTOS AD, Kubrat Str. 9, 5500 Lovech, Bulgaria.

KONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit versichern wir unsere persénliche Haftung, dass Produkt im Abschnitt “Technische Daten® beschrieben” allen einschlagigen
Bestimmungen folgender Richtlinien und entsprechender harmonisierten Standards entspricht: 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU,
EN 60745-1, EN 60745-2-3; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 50581.

Die technischen Unterlagen werden bei SPARKY ELTOS AD, Kubrat Str.9, 5500 Lovech, Bulgarien, aufbewahrt.

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre responsabilité que le produit décrit dans la rubrique “Données techniques” satisfait a 'ensemble des dispositions
pertinentes des présentes directives, respectivement aux normes harmonisées: 2006/42/CE, 2014/30/UE, 2011/65/UE,

EN 60745-1, EN 60745-2-3; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 50581.

Le dossier technique est conservé par SPARKY ELTOS AD, 9, rue Kubrat, 5500 Lovech, Bulgarie.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
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Noi dichiariamo sotto la nostra personale responsabilita, che il prodotto, descritto nella sezione “Dati tecnici” & in conformita a tutte le disposizioni

pertinenti della presente direttive e norme armonizzate: 2006/42/CE,2014/30/UE, 2011/65/UE,
EN 60745-1, EN 60745-2-3; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 50581.
Il fascicolo tecnico viene custodito presso la SPARKY ELTOS AD, 5500 Lovech, via Kubrat n. 9, Bulgaria.

DECLARACION DE CONFORMIDAD

®

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que el producto, descrito en los “Datos técnicos”, esta conforme con todas las disposiciones

aplicables de la presente directrices aplicables y las correspondientes normas armonizadas: 2006/42/CE, 2014/30/UE, 2011/65/UE,
EN 60745-1, EN 60745-2-3; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 50581.
El expediente técnico esta archivado en SPARKY ELTOS AD, C/ Kubrat, 9, 5500 Lovech, Bulgaria.

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

Declaramos assumindo a nossa responsabilidade pessoal que el producto, descrito en los “Dados técnicos”, esta conforme com todas as
disposicoes relevantes da presente directrizes aplicaveis e respectivos estandartes harmonizados: 2006/42/CE, 2014/30/UE, 2011/65/UE,
EN 60745-1, EN 60745-2-3; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 50581.

A documentagéo técnica guarda-se no SPARKY ELTOS AD, rua Kubrat 9, 5500, Lovech, Bulgaria.

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Niniejszym deklarujemy nasza osobistg odpowiedzialno$cia, ze produkt, przedstawiony w rozdziale ,Dane techniczne®, petnia wszystkie
odpowiednie postanowienia nastepujacych dyrektyw i harmonizowanych standardéw: 2006/42/WE, 2014/30/UE, 2011/65/UE,

EN 60745-1, EN 60745-2-3; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 50581.

Teczka techniczna przechowywana jest w SPARKY ELTOS AD, Kubrat Str.9, 5500 Lovetch, Butgaria.

OEKNAPALIUA O COOTBETCTBUU

®

®

®

Mol 3asBnsieM CO BCell OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO MPOAYKT, ONUCaHHbIN B pasdene “TexHuyeckue AaHHble”, MOMHOCTLI0 COOTBETCTBYET BCEM

COOTBETCTBYIOLLMM TpeBOBaHMAM ACTBYIOLNX AVPEKTUB U rapMOHU3NPOBaHHbLIX cTaHaapTos: 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU,
EN 60745-1, EN 60745-2-3; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 50581.
TexHuyeckoe focbe xpaHutest B CMAPKU ENTOC AL, yn. Ky6pat Ne9, 5500 loseuy, Bonrapus.

OEKNAPALIA NMPO BIANOBIAHICTb

®

Mwu 3asiBnsieMo nif, CBOK BNACcHy BiANOBIAANbHICTb, L0 NPOAYKT, onvucaHui y po3aini “TexHiyHi AaHi Bignosigae Beim Aito4nuM BUMOram AnPeKTuB i

rapMoHisoBaHux ctanaaprtis: 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU,
EN 60745-1, EN 60745-2-3; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 50581.
TexHiuHe pocke 36epiraetbest B CMIAPKW ENTOC Afl, yn. Ky6pat Ne 9, 5500 JloBeu, Bonrapis.

OEKNAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE

Hue AeKrnapvpamMe Ha CBOS MI4Ha OTFOBOPHOCT, Ye u3genueTto, onnucaHo B pasaen “TexHu4eckn l:LaHHM", OTroBaps Ha BCUYKN NPUNOXUMN
W3UCKBaHWS Ha CNeAHUTE AUPEKTUBK 1 XapMOHuU3npaHu ctanaaptu: 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU,

EN 60745-1, EN 60745-2-3; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 50581.

TexHuyeckoTo focue ce cbxpaHasa B CMTAPKW ENTOC A[], yn. Ky6pat Ne9, 5500 osey, Bbnrapus.
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UNPACKING

Due to modern mass production techniques, it is unlikely that your power tool is faulty or that a part is
missing. If you find anything wrong, do not operate the tool until the parts have been replaced or the
fault has been rectified. Failure to do so could result in serious personal injury.

ASSEMBLY

The angle grinder is packed fully assembled except for the wheel guard and the auxiliary handle.

Introduction

Your new SPARKY power tool will more than satisfy your expectations. It has been manufactured
under stringent SPARKY Quality Standards to meet superior performance criteria. You will find your

new tool easy and safe to operate, and, with proper care, it will give you many years of dependable
service.

WARNING:

Carefully read through these Original Instructions before using your new SPARKY power tool.

@ Take special care to heed the Warnings. Your SPARKY power tool has many features that will
make your job faster and easier. Safety, performance, and dependability have been given top
priority in the development of this tool, making it easy to maintain and operate.

Waste electrical products should not be disposed of with household waste. Please recycle

g Do not dispose of electric tools together with household waste!
where facilities exist. Check with your local authority or retailer for recycling advice.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

PPN The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-friendly
. recycling.
The plastic components are labelled for categorised recycling.

M 2000 HDeMB 2000P HDeMA 2000 HDeMBA 2000P HDeM 2200 HDeMB 2200P HDeMA 2200 HDeMBA 2200P HD
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DESCRIPTION OF SYMBOLS

The rating plate on your power tool may show symbols. These represent important information about
the product or instructions on its use.

I:I Double insulated for additional protection.

Spindle thread: M14

M 14
c € Conforms to the relevant European Directives.
EH[ Conforms to the requirements of Customs Union regulations.
@ Refer to Original Instructions.

Always wear eye protection.

YYYY-Www Production period, where the variable symbols are:
YYYY- year of manufacture,
ww - calendar week number.

M, MA, MB, MBA Angle grinder.

M 2000 HDeMB 2000P HDeMA 2000 HDeMBA 2000P HDeM 2200 HDeMB 2200P HDeMA 2200 HDeMBA 2200P HD
M 2400 HDeMB 2400P HDeMA 2400 HDeMBA 2400P HDeMB 2600P HDeMBA 2600P HD




Technical specifications

Model M2000HD  MA2000HD  M2200HD MA2200HD  M2400HD  MA2400HD MB2600P HD MBA2600P HD
""""""""""""""""""""""""""""" MB2000P HD MBA2000P HD MB2200P HD MBA2200P HD MB2400P HD MBA2400P HD
Power input 2000 W 2000 W 2200 W 2200 W 2400 W 2400 W 2600 W 2600 W

Rated speed 8500 min"' 6600 min' 8500 min” 6600 min”

8500 min"' 6600 min'

S M14 M14 M14 M14 M14 M14
Spindle thread length 20 mm 20 mm 20 mm 20 mm 20 mm 20 mm 20 mm 20 mm
wi 22.23 22.23 22.23 22.23 A . 2223 22.23
Max. wheel diameter 180 mm 230 mm 180 mm 230 mm 180 mm 230 mm 180 mm 230 mm
10 mm 10 mm 10 mm 10 mm 10 mm
Weig
Procedure 01/2014) 5.4 kg 5.6 kg 5.3 kg 5.5 kg 6.0 kg 6.2 kg 6.1kg 6.3 kg
e BAKg 5Bkg 53kg. . 55kg 60kg  62kg

(EN 60745-1) @ Il 1] Il Il Il Il 1] ]

NOISE AND VIBRATION INFORMATION
M rmined according to EN 60745.

91dB(A) 91dB(A)  92dB(A) 92 dB(A)
3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB

92dB(A) 92 dB(A)
3.0dB 3.0dB

PA.

oA
A-weighted sound
power level L 102 dB(A) 102 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A)

........................... WA

3.0dB 30dB_ 3.0dB X 30dB  3.0dB

ibration emission
_.value a, 51m/s?2  5.1m/s? 5.0m/s?  5.0m/s? 49mis? 4.9 m/s? 5.0m/s?  5.0m/s?
1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s?

Vibration emission
_.value a, 5.4 m/s? 54m/s? 54 m/s?

2.0 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s?

5.4 m/s? 5.4 m/s?
2.0 m/s? 2.0 m/s?

RDS.......

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with
a standardised test given in EN 60745 and may be used to compare one tool with another. It may be
used for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool
is used for different applications, with different accessories or poorly maintained, the vibration emis-
sion may differ. This may significantly increase the exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the
tool is switched off or when it is running but not actually doing the job. This may significantly reduce
the exposure level over the total working period.

Maintain the power tool and the accessories and keep your hands warm during operation to reduce
the harmful effect of vibrations.

Other applications such as cutting-off or wire brushing may have different vibration emission values.
Dust from material such as paint containing lead, some wood species, minerals and metal may be
harmful. Contact with or inhalation of the dust may cause allergic reactions and/or respiratory dis-
eases to the operator or bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic such as oak and beech dust especially in conjunc-
tion with additives for wood conditioning (chromate, wood preservative). Material containing asbestos
must only be treated by specialists.

Original instructions




= Where the use of a dust extraction device is possible it shall be used.

= The work place must be well ventilated.

= The use of a dust mask of filter class P2 is recommended.
Follow national requirements for the materials you want to work with.

All models with index A in the abbreviation are equipped with @230 mm wheel. The lack of index A
indicates that the model is equipped with @180 mm wheel.

All models with Index B are equipped with electronic device for soft start and restriction of starting

current to 16 A.

Models with index P feature safety upon mains drop-out. In case of mains drop-out or unplugging for
more than 0.5 s the power tool remains switched off and can be started only after switching off and
on the ON/OFF switch. The lack of index P indicates that the ON/OFF switch does not have a locking
button. (This safety feature is described in part “Operation”.)

General power tool
safety warnings

A WARNING! Read all safety warn-
ings and all instructions. Failure to follow
the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

The term “power tool” in the warnings refers
to your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.

1) Work area safety

a)Keep work area clean and well lit. Clut-
tered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence
of flammable liquids, gases or dust.
Power tools create sparks which may ignite
the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away
while operating a power tool. Distrac-
tions can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way. Do
not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools. Unmodified
plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or
grounded surfaces, such as pipes, ra-
diators, ranges and refrigerators. There
is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet

conditions. Water entering a power tool
will increase the risk of electric shock.

d)Do not abuse the cord. Never use the

cord for carrying, pulling or unplugging
the power tool. Keep cord away from
heat, oil, sharp edges or moving parts.
Damaged or entangled cords increase the
risk of electric shock.

e)When operating a power tool outdoors,

use an extension cord suitable for out-
door use. Use of a cord suitable for out-
door use reduces the risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp lo-

cation is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply.
Use of an RCD reduces the risk of electric
shock.

3) Personal safety
a)Stay alert, watch what you are doing

and use common sense when operating
a power tool. Do not use a power tool
while you are tired or under the influ-
ence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating
power tools may result in serious personal
injury.

b)Use personal protective equipment.

Always wear eye protection. Protective
equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protec-
tion used for appropriate conditions will re-
duce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure

the switch is in the off-position before
connecting to power source and/or bat-
tery pack, picking up or carrying the
tool. Carrying power tools with your finger
on the switch or energising power tools that
have the switch on invites accidents.

M 2000 HDeMB 2000P HDeMA 2000 HDeMBA 2000P HDeM 2200 HDeMB 2200P HDeMA 2200 HDeMBA 2200P HD
M 2400 HDeMB 2400P HDeMA 2400 HDeMBA 2400P HDeMB 2600P HDeMBA 2600P HD



d) Remove any adjusting key or wrench be-
fore turning the power tool on. A wrench
or a key left attached to a rotating part of
the power tool may result in personal in-
jury.

e)Do not overreach. Keep proper footing
and balance at all times. This enables
better control of the power tool in unexpect-
ed situations.

f) Dress properly. Do not wear loose cloth-
ing or jewellery. Keep your hair, cloth-
ing and gloves away from moving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connec-
tion of dust extraction and collection fa-
cilities, ensure these are connected and
properly used. Use of dust collection can
reduce dust-related hazards.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the cor-
rect power tool for your application. The
correct power tool will do the job better and
safer at the rate for which it was designed.

b)Do not use the power tool if the switch
does not turn it on and off. Any power tool
that cannot be controlled with the switch is
dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power
source and/or the battery pack from the
power tool before making any adjust-
ments, changing accessories, or stor-
ing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the
power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach
of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these
instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

e)Maintain power tools. Check for mis-
alignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condi-
tion that may affect the power tool’s op-
eration. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are
caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean.
Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind
and are easier to control.

g)Use the power tool, accessories and
tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the
working conditions and the work to be

performed. Use of the power tool for op-
erations different from those intended could
result in a hazardous situation.
5) Service
a)Have your power tool serviced by a
qualified repair person using only iden-
tical replacement parts. This will ensure
that the safety of the power tool is main-
tained.

Angle grinder safety
warnings

Safety Warnings Common for Grinding,
Sanding, Wire Brushing or Abrasive
Cutting-Off Operations:

a)This power tool is intended to func-
tion as a grinder, sander, wire brush or
cut-off tool. Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifi-
cations provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or seri-
ous injury.

b) This power tool is not recommended for
polishing. Operations for which the power
tool was not designed may create a hazard
and cause personal injury.

c)Do not use accessories which are
not specifically designed and recom-
mended by the tool manufacturer. Just
because the accessory can be attached to
your power tool, it does not assure safe op-
eration.

d) The rated speed of the accessory must
be at least equal to the maximum speed
marked on the power tool. Accessories
running faster than their rated speed can
break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness
of your accessory must be within the
capacity rating of your power tool. In-
correctly sized accessories cannot be ad-
equately guarded or controlled.

f) Threaded mounting of accessories
must match the grinder spindle thread.
For accessories mounted by flanges,
the arbour hole of the accessory must
fit the locating diameter of the flange.
Accessories that do not match the mount-
ing hardware of the power tool will run out
of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.
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g)Do not use a damaged accessory. Be-
fore each use inspect the accessory
such as abrasive wheels for chips and
cracks, backing pad for cracks, tear or
excess wear, wire brush for loose or
cracked wires. If power tool or acces-
sory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away
from the plane of the rotating accessory
and run the power tool at maximum no-
load speed for one minute. Damaged ac-
cessories will normally break apart during
this test time.

h)Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face
shield, safety goggles or safety glasses.
As appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection
must be capable of stopping flying debris
generated by various operations. The dust
mask or respirator must be capable of fil-
trating particles generated by your opera-
tion. Prolonged exposure to high intensity
noise may cause hearing loss.
Keep bystanders a safe distance away
from work area. Anyone entering the
work area must wear personal protec-
tive equipment. Fragments of workpiece
or of a broken accessory may fly away and
cause injury beyond immediate area of op-
eration.
Hold the power tool by insulated grip-
ping surfaces only, when performing an
operation where the cutting accessory
may contact hidden wiring or its own
cord. Cutting accessory contacting a ‘live”
wire may make exposed metal parts of the
power tool “live” and could give the opera-
tor an electric shock.

k) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord
may be cut or snagged and your hand or
arm may be pulled into the spinning acces-
sory.

I) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop.
The spinning accessory may grab the sur-
face and pull the power tool out of your con-
trol.

m) Do not run the power tool while carrying
it at your side. Accidental contact with the

—_

—
=

spinning accessory could snag your cloth-
ing, pulling the accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air
vents. The motor’s fan will draw the dust
inside the housing and excessive accumu-
lation of powdered metal may cause electri-
cal hazards.

o) Do not operate the power tool near flam-
mable materials. Sparks could ignite these
materials.

p)Do not use accessories that require
liquid coolants. Using water or other lig-
uid coolants may result in electrocution or
shock.

= The tool must be used only for its pre-
scribed purpose. Any use other use
than those mentioned in this Instruction
will be considered a case of misuse. The
user and not the manufacturer shall be li-
able for any damage or injury resulting from
such cases of misuse.

= The manufacturer shall not be liable for
any changes made to the tool nor for any
damage resulting from such changes.

= When operating in dusty environment,
the ventilation slots must be kept clean.
If it should become necessary to clear
dust, first disconnect the tool from the
mains supply (use non metallic objects
to clean the dust) and avoid damaging
internal parts. The power tool will over-
heat under deteriorated cooling due to the
clogged with dust ventilation slots.

Further safety instructions for all ope-
rations

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush
or any other accessory. Pinching or snagging
causes rapid stalling of the rotating accessory
which in turn causes the uncontrolled power tool
to be forced in the direction opposite of the ac-
cessory'’s rotation at the point of the binding.
For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into
the surface of the material causing the wheel to
climb out or kick out. The wheel may either jump
toward or away from the operator, depending on
direction of the wheel’s movement at the point of
pinching. Abrasive wheels may also break under
these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/
or incorrect operating procedures or conditions

M 2000 HDeMB 2000P HDeMA 2000 HDeMBA 2000P HDeM 2200 HDeMB 2200P HDeMA 2200 HDeMBA 2200P HD
M 2400 HDeMB 2400P HDeMA 2400 HDeMBA 2400P HDeMB 2600P HDeMBA 2600P HD



and can be avoided by taking proper precau-
tions as given below.

a)Maintain a firm grip on the power tool
and position your body and arm to al-
low you to resist kickback forces. Al-
ways use auxiliary handle, if provided,
for maximum control over kickback or
torque reaction during start-up. The
operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are
taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over
your hand.

c) Do not position your body in the area
where power tool will move if kickback
occurs. Kickback will propel the tool in di-
rection opposite to the wheel’s movement
at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and
snagging the accessory. Corners, sharp
edges or bouncing have a tendency to
snag the rotating accessory and cause loss
of control or kickback.

e)Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades
create frequent kickback and loss of con-
trol.

= Fix the machined piece in vice or in an-
other appropriate way.

Safety Warnings Specific for Grinding
and Abrasive Cutting-Off Operations:

a)Use only wheel types that are recom-
mended for your power tool and the
specific guard designed for the selected
wheel. Wheels for which the power tool
was not designed cannot be adequately
guarded and are unsafe.

b)The grinding surface of centre de-
pressed wheels must be mounted below
the plane of the guard lip. An improperly
mounted wheel that projects through the
plane of the guard lip cannot be adequately
protected.

c) The guard must be securely attached
to the power tool and positioned for
maximum safety, so the least amount
of wheel is exposed towards the opera-
tor. The guard helps to protect the operator
from broken wheel fragments, accidental
contact with wheel and sparks that could
ignite clothing.

d)Wheels must be used only for recom-
mended applications. For example: do

not grind with the side of cut-off wheel.
Abrasive cut-off wheels are intended for
peripheral grinding, side forces applied to
these wheels may cause them to shatter.

e)Always use undamaged wheel flanges

=)
=

that are of correct size and shape for
your selected wheel. Proper wheel
flanges support the wheel thus reduc-
ing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different
from grinding wheel flanges.

Do not use worn down wheels from larg-
er power tools. Wheel intended for larger
power tool is not suitable for the higher
speed of a smaller tool and may burst.
Always pay attention to the wheel rota-
tion direction. The torque reaction is in the
opposite direction of the rotation direction
at the point of binding and this is a prereq-
uisite to loosing control of the power tool.
Always guide the machine in such a way
that sparks and dust can scatter away
from your body. Power tools generate
sparks which may burn your clothes or un-
protected parts of your body.

Grinding and cutting-off operations on
freshly painted metal structures is not
allowed before the paint has become
dry. There is a risk of damp paint ignition.
Cutting of flammable materials (wood,
plastics, etc.) and panel structures
“sandwich” type with flammable filling
is not allowed. There is a risk of fire.
Grinding and cutting-off operations on
equipment operating under pressure is
not allowed. There is a risk of explosion.
Grinding and cutting-off operations of
reservoirs, pipelines, equipment, etc.,
containing at present or having con-
tained flammable or easily ignitable
substances or materials is not allowed
without first taking special precautions
to prevent fire and explosion. There is a
risk of fire and explosion.

Additional Safety Warnings Specific for
Abrasive Cutting-Off Operations:

a)Do not “jam” the cut-off wheel or apply

excessive pressure. Do not attempt to
make an excessive depth of cut. Over-
stressing the wheel increases the loading
and susceptibility to twisting or binding of
the wheel in the cut and the possibility of
kickback or wheel breakage.

b)Do not position your body in line with

and behind the rotating wheel. When the
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wheel, at the point of operation, is moving
away from your body, the possible kickback
may propel the spinning wheel and the
power tool directly at you.

c)When wheel is binding or when inter-
rupting a cut for any reason, switch off
the power tool and hold the power tool
motionless until the wheel comes to a
complete stop. Never attempt to remove
the cut-off wheel from the cut while the
wheel is in motion otherwise kickback
may occur. Investigate and take corrective
action to eliminate the cause of wheel bind-
ing.

d)Do not restart the cutting operation in
the workpiece. Let the wheel reach full
speed and carefully re-enter the cut. The
wheel may bind, walk up or kickback if the
power tool is restarted in the workpiece.

e)Support panels or any oversized work-
piece to minimize the risk of wheel pinch-
ing and kickback. Large workpieces tend
to sag under their own weight. Supports
must be placed under the workpiece near
the line of cut and near the edge of the
workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a “pock-
et cut” into existing walls or other blind
areas. The protruding wheel may cut gas
or water pipes, electrical wiring or objects
that can cause kickback.

Safety Warnings Specific for Sanding
Operations:

a)Do not use excessively oversized sand-
ing disc paper. Follow manufacturer’s
recommendations, when selecting
sanding paper. Larger sanding paper ex-
tending beyond the sanding pad presents
a laceration hazard and may cause snag-
ging, tearing of the disc or kickback.

Safety Warnings Specific for Wire
Brushing Operations:

a)Be aware that wire bristles are thrown
by the brush even during ordinary op-
eration. Do not overstress the wires by ap-
plying excessive load to the brush. The wire
bristles can easily penetrate light clothing
and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for
wire brushing, do not allow any interfer-
ence of the wire wheel or brush with the
guard. Wire wheel or brush may expand in
diameter due to work load and centrifugal
forces.

Know your product

Before using the power tool, familiarize your-
self with all the operating features and safety
requirements.

Use the tool and accessories only for the ap-
plications intended. All other applications are
expressly ruled out.

1. Spindle
2.1. Grinding wheel (Use only with

a wheel guard for grinding wheel!)*
2.2. Cutting wheel (Use only with

a wheel guard for cutting wheel!)*
3.1.Wheel guard for grinding wheel
3.2. Wheel guard for cutting wheel*
Support flange
Fixing flange
Auxiliary handle
ON/OFF switch
ON/OFF switch locking button
Spindle lock button

©xeNo O~

ACCESSORIES TO BE USED WITH
THIS POWER TOOL

10. Wire cup brush*

11. Plastic (rubber) backing pad*
12. Sandpaper*

13. Lock nut®

* The additional accessories shown in the illus-
trations or described in the text are not included
in the delivery.

Operation

These power tools are supplied from single-
phase alternating current mains only. They
are double insulated according to EN 60745,
IEC 60745-1 and can be connected to grounded
or not grounded sockets. This power tool is radio
suppressed in compliance with EMC Directive.
This power tool is designed for cutting, grinding
and brushing mainly metals without using wa-
ter.

PRIOR TO INITIAL OPERATION

= The machine may be delivered with the wheel
guard mounted at the factory. Ensure that the
wheel guard is mounted properly and fixed
reliably prior to the initial and any following
operation.

= The machine may be delivered with the wheel
mounted at the factory. Ensure that the wheel
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is mounted properly and fixed reliably prior to
the initial and any following operation.

= Make sure the power supply voltage corre-
sponds to the value indicated on the name
plate with technical data of the tool.

= Always check the position of ON/OFF switch.
The power tool must be connected and dis-
connected to the power supply socket only
when this switch is in OFF position. If the plug
is connected to a receptacle while the power
switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could
cause a serious accident.

= Make sure that the cord and the plug are in
order. If the replacement of the supply cord is
necessary, this has to be done by the manu-
facturer or his agent in order to avoid a safety
hazard.

A WARNING: Always switch off and un-
plug the power tool prior to any adjustment,
servicing or maintenance.

= When using diamond cutting discs, pay atten-
tion that the direction-of-rotation arrow on the
diamond cutting disc and the direction of rota-
tion of the machine (see direction-of-rotation
arrow on the machine head) agree.

= Make sure the grinding wheel diameter and
thickness do not exceed the values specified
on the name plate. The peripheral speed in-
dicated on the wheel must not be less than
80 m/s. The wheels must be stored according
the recommendations of the manufacturer.

= In case the work area is remote from the pow-
er source, use as short as practicable exten-
sion cord with proper cross-section.

= Check that the auxiliary handle is properly
mounted and reliably tightened.

SWITCHING ON - SWITCHING OFF

The angle grinder is secured against uninten-

tional switching on.

= Switching on: First push forward the auxiliary
button 8 positioned at the bottom of the main
handle, then press ON/OFF switch 7. For
continuous operation switch 7 can be locked
(only for models with index P in the abbre-
viation). In this case while holding switch 7,
press button 8 and then release switch 7.

= Switching off: Release switch 7; in case the
switch is locked, first press and then release
that switch.

In case of mains drop-out (or temporary
drop-out for time t > 0.5 s), when the ON/
OFF switch is in ON position, the machine
should not operate after supply recovering.
To start operating the machine, first switch
off and then switch on the lever of ON/OFF
switch 7.

WHEEL GUARD

A WARNING: The wheel guard 3.1 for
grinding wheel or the wheel guard 3.2 for
cutting wheel (for grinding wheel 2.1 or cut-
ting wheel 2.2 accordingly) must always be
mounted on the machine!

A WARNING: Before performing the fol-
lowing operations, switch off and unplug the
machine.

Mounting the wheel guard (Fig. 1)

- Rotate the black plastic ring (Fig. 2a), so
that the crevice S of the ring coincides with the
groove for the tooth of the fixing lever L.

- Place the wheel guard in non-operating
position (Fig.2a) so that the four teeth coin-
cide with the four grooves in the bearing seat
(Fig.2b).

- Press the fastening lever L (fig.3) to re-
lease it.

- Press the wheel guard down and rotate it
in the necessary operating position (Fig.4).

- Release the fastening lever L to a stable
position in which the wheel guard is fixed (the
fixing lever tooth enters into one of the guard
grooves).

Rotating the wheel guard in a new operat-ing
position

- Press the fastening lever L (Fig.3) to re-
lease it.

- Rotate the wheel guard to the necessary
operating position.

- Release the fastening lever L to a stable
position in which the wheel guard is fixed (the
fixing lever tooth enters into one of the guard
grooves).

Removing the wheel guard

- Press the fastening lever L (Fig.3) to re-
lease it.

- Rotate the wheel guard in non-operating
position (Fig.2a) so that the four teeth coin-
cide with the four grooves in the bearing seat
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(Fig.2b).
- Remove the wheel guard.

GRINDING WHEEL REPLACEMENT

improperly rotating backing pads must be re-
placed immediately and discarded.

AUXILIARY HANDLE (Fig.5)

A WARNING: Before performing the fol-
lowing operations, switch off and unplug the
machine.

Secure spindle 1 by pressing the spindle lock
button 9 on the gear case.

A WARNING: Never press button 9
while the spindle is still rotating!

= With this button depressed rotate the wheel
in direction opposite to the arrow marked on
the wheel guard 3 until it has profoundly gone
deeper. Unscrew fixing flange 5 by a special
wrench. Place the new wheel on the sup-
port flange 4 with the inscriptions facing up,
and screw down flange 5 using the lock nut
wrench. Use blotters if the wheel has been
delivered with them. If the wheel thickness is
less then 6 mm, place the fixing flange 5 with
its flat side towards the wheel. If the wheel is
thicker than 6 mm, place the fixing flange 5
to the spindle so that the flange step enters
the wheel opening. After replacing the wheel,
operate the machine with the new wheel in
no load mode for one minute. Vibrating or
otherwise improperly rotating wheels must be
replaced immediately and discarded.

= The cup brush 10 is screwed directly on
spindle 1 by means of an open-end wrench.
Check if the brush thread length is sufficient
to accept the spindle thread.

= Grinding with sandpaper is performed with
plastic (rubber) backing pad 11, under which
sandpaper 12 is fastened. Place the flexible
backing pad 11 onto the support flange 4 and
fasten it with the lock nut 13, delivered with
the tool. In case the flexible backing pad is
equipped with a flange nut, the pad is screwed
directly onto the spindle by a wrench without
using the fixing flange 5. The pad with flange
may be a resin filled sponge, polyurethane
foam sponge with plastic insert for the flange
with hook-and-loop fastening to the sandpa-
per. After replacing the wheel, operate the
machine with the new backing pad in no load
mode for one minute. Vibrating or otherwise

Normally auxiliary handle 6 is screwed on the
machine left side. It can be screwed also on
the machine right side or top if this is more
convenient for the operator. The machines are
equipped with a third threaded socket for cou-
pling the auxiliary handle. The auxiliary handle
for these models is connected to the body of the
machine through vibration dampers, protecting
the operator and reducing fatigue.

TURNING THE MACHINE CASE

The machine case can be turned to 90°. This
way of mounting is implemented when the ma-
chine is used mainly for cutting-off operations.
In this case turning the machine case must be
carried out in an authorized service centre for
SPARKY power tools.

RECOMMENDATIONS

When cutting, do not apply pressure, do not os-
cillate the wheel. Work with moderate feed rate,
suited to the material to be machined.

The direction of cutting is very significant. The
machine must always be fed against the direc-
tion of wheel rotation. Otherwise, danger exists
for the wheel to be forced uncontrolled out of the
cut. (Fig. 6)

When cutting profiles or rectangular pipes it is
best to start with the smallest cross section.
When grinding do not apply pressure to the
processed surface by rearing down on the ma-
chine but move the wheel regularly backwards
and forwards. Special wheels shall be used for
processing non-ferrous metals. Best results
when roughing can be achieved with the wheel
inclined at 30° to 40° to the processed surface
(Fig. 7).

Never use cutting wheels for roughing opera-
tions. Usage of wheels thicker than 10 mm is
not recommended.

Maintenance

A WARNING: Always ensure that the
tool is switched off and unplugged before
attempting to perform inspection or mainte-
nance.
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BRUSH REPLACEMENT

This power tool is equipped with auto-stop
brushes. When the carbon brushes are worn
out, the machine switches itself off. In this case
both brushes must be replaced simultaneously
with genuine brushes at SPARKY service centre
for warranty and post-warranty service.

GENERAL INSPECTION

Regularly inspect all fasteners and ensure they
are properly tightened. Should any of the screws
be loose, retighten it immediately to avoid haz-
ards.

If the replacement of the supply cord is neces-
sary, this has to be done by the manufacturer or
his agent in order to avoid a safety hazard.

CLEANING

For safe operation always keep the machine
and its ventilation slots clean.

Regularly check to see if any dust or foreign mat-
ter has entered the ventilation slots and the grills
around the switches. Use a soft brush and/or air
jet to remove any accumulated dust. Wear safety
glasses to protect your eyes whilst cleaning.
Exterior plastic parts may be cleaned with a
damp cloth and mild detergent if necessary.

A WARNING: Never use alcohol, petrol
or other cleaning agent. Never use caustic
agents to clean plastic parts.

A WARNING: Water must never come
into contact with the tool.

IMPORTANT! To assure product safety and re-
liability, repairs, maintenance and adjustment
(including brush inspection and replacement)
should be performed by certified service centres
or other qualified service organisations, always
using genuine replacement parts.

Warranty

The guarantee period for SPARKY power tools
is determined in the guarantee card.

Faults due to normal wear, overloading or im-
proper handling will be excluded from the guar-
antee.

Faults due to defective materials implemented
as well as defects in workmanship will be cor-
rected free of charge through replacement or
repair.

The complaints for defective SPARKY power
tools will be recognized if the machine is sent
back to the dealer or is presented to the author-
ised warranty service centre undismantled, in its
initial condition.

Notes

Carefully read through these Original Instruc-
tions before using this product.

The manufacturer reserves the right to make
changes and improvements to the products and
to alter specifications without prior notice.
Specifications may differ from country to coun-

try.
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AUSPACKEN

Uberpriifen Sie unmittelbar nach dem Auspacken ob samtliche Bestandteile und das beschriebene
Zubehor mitgeliefert wurden. Sollte dies nicht der Fall sein, wenden Sie sich bitte umgehend an Ihren
Fachhandler bei dem das Elektrowerkzeug gekauft wurde. Dies trifft auch dann zu, wenn Sie den
Eindruck haben mit dem Gerat ist etwas nicht in Ordnung. Eine Nichtbeachtung dieser Empfehlung
kann zu schweren Unféllen fUhren.

ZUSAMMENBAU

Der Winkelschleifer wird verpackt und vollstandig montiert, mit Ausnahme des Zusatzhandgriffes und
der Schutzhaube, geliefert.

Einfithrung

Das von Ihnen erworbene Elektrowerkzeug wird Ihre Erwartungen Ubersteigen. Es ist gemaf den ho-
hen Qualitatsstandards von SPARKY hergestellt, die den strengen Anforderungen des Verbrauchers
entsprechen. Einfach in der Bedienung und ungeféahrlich bei richtiger Handhabung, wird dieses Geréat
bei bestimmungsgemalem Gebrauch Ihnen lange Jahre zuverlassig dienen.

WARNUNG!

Lesen Siedie ganze Originalbetriebsanleitung aufmerksamdurch, bevor Siedas neu erworbene

@ SPARKY - Elektrowerkzeug in Betrieb nehmen. Beachten Sie besonders die Texte, die mit
dem Wort ,Warnung“ beginnen. Ihr SPARKY - Elektrowerkzeug besitzt viele Eigenschaften,
die lhre Arbeit erleichtern werden. Bei der Entwicklung dieses Elektrowerkzeuges ist hochste
Aufmerksamkeit der Sicherheit, den Betriebseigenschaften und der Zuverlassigkeit gewidmet
worden, die es einfach zur Wartung und Bedienung machen.

Die Abfalle von elektrischen Erzeugnissen sollen nicht zusammen mit dem Hausmiill
gesammelt werden. Fir eine umweltgerechte Entsorgung geben Sie Ihren alten / defekten
Elektrogerate bitte in der ndchsten kommunalen Sammelstelle ab.

g Keine elektrischen Gerate zusammen mit dem Hausmiill wegwerfen!

UMWELTSCHUTZ

Py Angesichts des Umweltschutzes sollen das Elektrowerkzeug, die Zubehorteile und die
ﬁf’ Verpackung einer geeigneten Wiederverwertung zugefihrt werden.
Zum sortenreinen Recycling sind die Teile, hergestellt aus Kunststoffen, entsprechend
gekennzeichnet.
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BEDEUTUNG DER SYMBOLE

Auf dem Typenschild des Elektrowerkzeuges sind spezielle Symbole dargestellt. Sie stellen wichtige
Information Uber das Produkt oder Instruktionen fir seine Nutzung dar.

|

M 14

YYYY-Www

Doppelte Isolierung flr zusatzlichen Schutz.

Spindelgewinde: M14

Entspricht den einschlagigen Europaischen Richtlinien.

Entspricht den Anforderungen der Zollunion-Regelungen.

Lesen Sie die Originalbetriebsanleitung.

Tragen Sie immer eine Schutzbrille.

Zeitabschnitt der Produktion, wobei die variablen Symbole sind:
YYYY - Kalenderjahr der Produktion,
ww - laufende Kalenderwoche.

M, MA, MB, MBA Winkelschleifer.
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Technische Daten

Modell M2000HD MA2000HD  M2200HD MA2200HD  M2400HD  MA2400HD MB2600P HD MBA2600P HD
MB2000P HD MBA2000P HD MB2200P HD MBA2200P HD MB2400P HD MBA2400P HD

2000 W 2000 W 2200 W 2200 W 2400 W 2400 W 2600 W 2600 W
8500 min"' 6600 min' 8500 min”' 6600 min” 8500 min”" 6600 min’'

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ M14 M14 M14 M14 M14 M4 M14 M14

oindel ....20mm 20 mm 20 mm 20 mm 20mm 20 mm 20 mm 20 mm
Innendurchmesser der
Schleifscheibe . 22.23 22.23 22.23 22.23 2223 22.23 22.23 22.23
Max Durchmesser der
Schleifscheibe 180 mm 230 mm 180 mm 230 mm 180mm 230 mm 180 mm 230 mm
Max Starke der
Schleifscheibe 10 mm 10 mm 10 mm 10 mm 10mm 10 mm 10 mm 10 mm
Gewicht (EPTA
Prozedur 01/2014) 5.4 kg 5.6 kg 5.3 kg 5.5kg 6.0 kg 6.2 kg 6.1kg 6.3kg
e D4 KG 5.6 kg 5.3 kg 5.5kg 6.0kg .. . 6.2kg
Schutzklasse

(EN 60745-1) @ Il Il Il Il Il Il 1] ]

Der A-bewertete
_Schalldruckpegel L, 91 dB(A) 91 dB(A) 92 dB(A) 92 dB(A)

92dB(A) 92 dB(A)
3.0dB 3.0dB

TN

3.0dB 3.0dB 3.0dB

102dB(A) 103 dB(A) 103dB(A)  103dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A)

3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB

S
“‘Schwingungse-
_missionswert a, ,. 5.1 m/s? 5.1 m/s? 5.0 m/s? 5.0 m/s? 49mis®  4.9m/is? 5.0 m/s? 5.0 m/s?
Messun-

_.sicherheit K 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s?
_missionswert a, . 5.4 m/s? 5.4 m/s? 5.4 m/s? 5.4 m/s? 5.4 m/s? 5.4 m/s?
. Messun-

2.0 m/s? 2.0 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 2.0 m/s? 2.0 m/s?

..Ds..
* Messwerte ermittelt nach 6.2.7 EN 60745.

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745
genormten Messverfahren gemessen worden und kann fir den Vergleich von Elektrowerkzeugen
miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch fiir eine vorlaufige Einschatzung der Schwin-
gungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elektro-
werkzeugs. Wenn allerdings das Elektrowerkzeug fur andere Anwendungen, mit abweichenden Ein-
satzwerkzeugen oder ungenligender Wartung eingesetzt wird, kann der Schwingungspegel abwei-
chen. Dies kann die Schwingungsbelastung tber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhéhen.

Flr eine genaue Abschatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten ber(icksichtigt wer-
den, in denen das Gerat abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies
kann die Schwingungsbelastung liber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Pflegen Sie das Gerat und die Einsatzwerkzeuge mit Sorgfalt. Halten Sie Ihre Hande warm wahrend
der Arbeit - dies wird die schadliche Einwirkung erhéhter Schwingungen reduzieren.
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Bei anderen Arbeiten, z.B. Schleifen mit Abrasivscheiben oder Reinigung mit Drahtbiirste kdnnen die
Schwingungsemissionen auch andere Werte haben.

Staube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich, einigen Holzarten, Mineralien und Metall kbnnen
gesundheitsschadlich sein. Berlihren oder Einatmen der Staube kdnnen allergische Reaktionen und/
oder Atemwegserkrankungen des Benutzers oder in der Nahe befindlicher Personen hervorrufen.
Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub gelten als krebserzeugend, besonders in Verbin-
dung mit Zusatzstoffen zur Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthaltiges Material darf
nur von Fachleuten bearbeitet werden.

= Benutzen Sie mdglichst eine Staubabsaugung.

= Sorgen Sie fiir gute Beluftung des Arbeitsplatzes.

= Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit Filterklasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in Inrem Land gultige Vorschriften fiir die zu bearbeitenden Materialien.

Alle Modelle mit dem Symbol A zeigen bei der Typenbezeichnung den maximalen Durchmesser
des Arbeitswerkzeuges @230mm. Wenn dieses Symbol fehlt ist der maximale Durchmesser des
Arbeitswerkzeuges @180mm.

Alle Modelle mit dem Index B haben eine eingebaute Vorrichtung, die eine konstante Drehung der
Scheibe bei starker Belastung sowie eine Begrenzung des Anlaufstroms bis zu 16 A gewahrleistet.

Alle Modelle mit dem Index P in der Typenbezeichnung besitzen einen Schutz gegen Selbsteinschal-
tung nach einem kurzen Stromausfall oder nach dem Ausschalten fir langer als 0,5 s. in diesem Fall
bleibt das Elektrowerkzeug abgeschaltet und kann erneut nur nach Ausschalten und Neueinschalten
des Anlassschalters in Betrieb genommen werden. Wenn dieser Index fehlt hat der AnlaRschalter
keine Verriegelung im Einschaltzustand. (Die Funktion dieses Schutzes wird in dem Abschnitt “Be-
triebsanleitungen” beschrieben).

A"gemeine ten, Gase oder Staube befinden. Elek-

- - - - trowerkzeuge erzeugen Funken, die den
Sicherheitshinweise Staub oder die Dampfe entziinden kén-
fiir Elektrowerkzeuge nen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen
wahrend der Benutzung des Elektro-
werkzeugs fern. Bei Ablenkung kdnnen
Sie die Kontrolle (iber das Gerét verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a)Der Anschlussstecker des Elektrowerk-
zeuges muss in die Steckdose passen.
Der Stecker darf in keiner Weise ver-
andert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutz-

A WARNUNG: Lesen Sie alle Sicher-
heitshinweise und Anweisungen. Versdum-
nisse bei der Einhaltung der Sicherheitshin-
weise und Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzun-
gen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise

und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwende-
te Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzka-
bel) und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge
(ohne Netzkabel).
1) Arbeitsplatzsicherheit
a)Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber
und gut beleuchtet. Unordnung oder un-
beleuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Un-
féllen fiihren.
b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug
nicht in explosionsgefiahrdeter Umge-
bung, in der sich brennbare Fliissigkei-

geerdeten Elektrowerkzeugen. Unverédn-
derte Stecker und passende Steckdosen
verringern das Risiko eines elektrischen
Schlages.

b)Vermeiden Sie Korperkontakt mit geer-
deten Oberflichen wie von Rohren, Hei-
zungen, Herden und Kiihlschranken. Es
besteht ein erhdhtes Risiko durch elektri-
schen Schlag, wenn Ihr Kbrper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Re-
gen oder Nasse fern. Das Eindringen von
Wasser in ein Elektrowerkzeug erhéht das
Risiko eines elektrischen Schlages.

d)Zweckentfremden Sie das Kabel nicht,
um das Elektrowerkzeug zu tragen, auf-
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zuhdngen oder um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen. Halten Sie das Ka-
bel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten
oder sich bewegenden Geréteteilen. Be-
schédigte oder verwickelte Kabel erhbhen
das Risiko eines elektrischen Schlages.

e)Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug

im Freien arbeiten, verwenden Sie nur
Verlangerungskabel, die auch fiir den
AuBenbereich geeignet sind. Die Anwen-
dung eines fiir den AuBenbereich geeig-
neten Verldngerungskabels verringert das
Risiko eines elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeu-

ges in feuchter Umgebung nicht ver-
meidbar ist, verwenden Sie einen Feh-
lerstromschutzschalter. Der Einsatz
eines Fehlerstromschutzschalters vermin-
dert das Risiko eines elektrischen Schla-
ges.

3) Sicherheit von Personen
a)Seien Sie aufmerksam, achten Sie da-

rauf, was Sie tun, und gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit mit einem Elekt-
rowerkzeug. Benutzen Sie kein Elektro-
werkzeug, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen. Ein Moment
der Unachtsamkeit beim Gebrauch des
Elektrowerkzeuges kann zu ernsthaften
Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriis-

tung und immer eine Schutzbrille. Das
Tragen persénlicher Schutzausriistung, wie
Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschu-
he, Schutzhelm oder Gehérschutz, je nach
Art und Einsatz des Elektrowerkzeuges,
verringert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte In-

betriebnahme. Vergewissern Sie sich,
dass das Elektrowerkzeug ausgeschal-
tet ist, bevor Sie es an die Stromversor-
gung und/oder den Akku anschliefen,
es aufnehmen oder tragen. Wenn Sie
beim Tragen des Elektrowerkzeuges den
Finger am Schalter haben oder das Gerét
eingeschaltet an die Stromversorgung an-
schlie3en, kann dies zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder

Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werk-
zeug oder Schliissel, der sich in einem dre-
henden Geréteteil befindet, kann zu Verlet-
zungen fihren.

e)Vermeiden Sie eine abnormale Korper-

haltung. Sorgen Sie fiir einen siche-

ren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situatio-
nen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen
Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.
Halten Sie Haare, Kleidung und Hand-
schuhe fern von sich bewegenden Tei-
len. Lockere Kleidung, Schmuck oder lan-
ge Haare kénnen von sich bewegenden
Teilen erfasst werden.

g)Wenn Staubabsaug- und -auffangein-
richtungen montiert werden koénnen,
vergewissern Sie sich, dass diese
angeschlossen sind und richtig ver-
wendet werden. Verwendung einer Staub-
absaugung kann Geféhrdungen durch
Staub verringern.

4) Verwendung und Behandlung des Elektro-
werkzeuges

a)Uberlasten Sie das Gerit nicht. Ver-
wenden Sie fiir lhre Arbeit das dafiir
bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem
passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie
besser und sicherer im angegebenen Leis-
tungsbereich.

b)Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug,
dessen Schalter defekt ist. Ein Elektro-
werkzeug, das sich nicht mehr ein- oder
ausschalten lasst, ist geféhrlich und muss
repariert werden.

c)Ziehen Sie den Stecker aus der Steck-
dose und/oder entfernen Sie den Akku,
bevor Sie Gerateeinstellungen vorneh-
men, Zubehorteile wechseln oder das
Gerat weglegen. Diese Vorsichtsmal3nah-
me verhindert den unbeabsichtigten Start
des Elektrowerkzeuges.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerk-
zeuge aulBerhalb der Reichweite von
Kindern auf. Lassen Sie Personen das
Gerat nicht benutzen, die mit diesem
nicht vertraut sind oder diese Anwei-
sungen nicht gelesen haben. Elektro-
werkzeuge sind geféahrlich, wenn Sie von
unerfahrenen Personen benutzt werden.

e)Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorg-
falt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche
Teile einwandfrei funktionieren und
nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder
so beschadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeuges beeintrachtigt
ist. Lassen Sie beschadigte Teile vor
dem Einsatz des Gerates reparieren. Vie-
le Unfélle haben ihre Ursache in schlecht
gewarteten Elektrowerkzeugen.
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f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf
und sauber. Sorgféltig gepflegte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten
verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zube-
hor, Einsatzwerkzeuge usw. entspre-
chend diesen Anweisungen. Berticksich-
tigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen
und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Ge-
brauch von Elektrowerkzeugen fiir andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann
zu geféhrlichen Situationen fiihren.

5) Service

a)Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von
qualifiziertem Fachpersonal und nur mit
Original-Ersatzteilen reparieren. Damit
wird sichergestellt, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeuges erhalten bleibt.

Zusatzliche
Anleitungen fiir
Sicherheit bei
Arbeiten mit
Winkelschleifern

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum
Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbei-
ten mit Drahtbiirsten und Trennschleifen:

a)Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwen-
den als Schleifer, Sandpapierschleifer,
Drahtbiirste und Trennschleifmaschine.
Beachten Sie alle Sicherheitshinwei-
se, Anweisungen, Darstellungen und
Daten, die Sie mit dem Gerat erhalten.
Wenn Sie die folgenden Anweisungen nicht
beachten, kann es zu elektrischem Schlag,
Feuer und/oder schweren Verletzungen
kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeig-
net zum Polieren. Verwendungen, fiir die
das Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist,
kénnen Gefdhrdungen und Verletzungen
verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom
Hersteller nicht speziell fiir dieses Elekt-
rowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubeh6r an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kdnnen, ga-
rantiert das keine sichere Verwendung.

d)Die zuldssige Drehzahl des Einsatz-
werkzeugs muss mindestens so hoch
sein wie die auf dem Elektrowerkzeug

e) AuBendurchmesser

=)
=

angegebene Hochstdrehzahl. Zubehdr,
das sich schneller als zuldssig dreht, kann
zerbrechen und umherfliegen.

und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaR-
angaben lhres Elektrowerkzeugs ent-
sprechen. Falsch bemessene Einsatz-
werkzeuge kbénnen nicht ausreichend
abgeschirmt oder kontrolliert werden.
Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
miissen genau auf das Gewinde der
Schleifspindel passen. Bei Einsatzwerk-
zeugen, die mittels Flansch montiert
werden, muss der Lochdurchmesser
des Einsatzwerkzeuges zum Aufnah-
medurchmesser des Flansches passen.
Einsatzwerkzeuge, die nicht genau am
Elektrowerkzeug befestigt werden, drehen
sich ungleichméBig, vibrieren sehr stark
und kénnen zum Verlust der Kontrolle fiih-
ren.

g) Verwenden Sie keine beschadigten Ein-

satzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor
jeder Verwendung Einsatzwerkzeuge
wie Schleifscheiben auf Absplitterun-
gen und Risse, Schleifteller auf Ris-
se, VerschleiB oder starke Abnutzung,
Drahtbiirsten auf lose oder gebroche-
ne Drahte. Wenn das Elektrowerkzeug
oder das Einsatzwerkzeug herunterfillt,
tiberpriufen Sie, ob es beschadigt ist,
oder verwenden Sie ein unbeschadigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das Einsatz-
werkzeug kontrolliert und eingesetzt ha-
ben, halten Sie und in der Nahe befindli-
che Personen sich auBerhalb der Ebene
des rotierenden Einsatzwerkzeugs auf
und lassen Sie das Gerat eine Minute
lang mit Hochstdrehzahl laufen. Besché-
digte Einsatzwerkzeuge brechen meist in
dieser Testzeit.

h)Tragen Sie personliche Schutzausriis-

tung. Verwenden Sie je nach Anwen-
dung Vollgesichtsschutz, Augenschutz
oder Schutzbrille. Soweit angemessen,
tragen Sie Staubmaske, Gehorschutz,
Schutzhandschuhe oder Spezialschiir-
ze, die kleine Schleif- und Materialp-
artikel von lhnen fernhalt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschilitzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der An-
wendung entstehenden Staub filtern. Wenn
Sie lange lautem L&rm ausgesetzt sind,
kénnen Sie einen Hbrverlust erleiden.
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i) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu lhrem Arbeitsbe-
reich. Jeder, der den Arbeitsbereich
betritt, muss persoénliche Schutzausriis-
tung tragen. Bruchstlicke des Werkstlicks
oder gebrochener Einsatzwerkzeuge kén-
nen wegfliegen und Verletzungen auch
aullerhalb des direkten Arbeitsbereichs
verursachen.

Halten Sie das Gerat nur an den iso-

lierten Griffflaichen, wenn Sie Arbeiten

ausfiihren, bei denen das Einsatzwerk-
zeug verborgene Stromleitungen oder
das eigene Netzkabel treffen kann. Der

Kontakt mit einer spannungsfiihrenden

Leitung kann auch metallene Geréteteile

unter Spannung setzen und zu einem elek-

trischen Schlag fiihren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich dre-
henden Einsatzwerkzeugen fern. Wenn
Sie die Kontrolle (iber das Gerét verlieren,
kann das Netzkabel durchtrennt oder er-
fasst werden und Ihre Hand oder Ihr Arm in
das sich drehende Einsatzwerkzeug gera-
ten.

I) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals
ab, bevor das Einsatzwerkzeug vollig
zum Stillstand gekommen ist. Das sich
drehende Einsatzwerkzeug kann in Kon-
takt mit der Ablagefldche geraten, wodurch
Sie die Kontrolle (iber das Elektrowerkzeug
verlieren kénnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wahrend Sie es tragen. /hre Klei-
dung kann durch zufélligen Kontakt mit
dem sich drehenden Einsatzwerkzeug
erfasst werden und das Einsatzwerkzeug
sich in lhren Kérper bohren.

n)Reinigen Sie regelmaBig die Luftungs-
schlitze lhres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblédse zieht Staub in das Gehéuse,
und eine starke Ansammlung von Metall-
staub kann elektrische Gefahren verursa-
chen.

o)Verwenden Sie das Elektrowerkzeug
nicht in der Nahe brennbarer Materiali-
en. Funken kénnen diese Materialien ent-
ziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge,
die fliissige Kiihimittel erfordern. Die
Verwendung von Wasser oder anderen
fliissigen Kiihimitteln kann zu einem elek-
trischen Schlag fiihren.

= Das Elektrowerkzeug darf nur zu dem
angegebenen Verwendungszweck ge-
braucht werden. Jegliche andere Ver-

—
=

wendung, anders als in diesen Anleitun-
gen beschrieben wird als nicht richtige
Verwendung betrachtet. Die Verantwor-
tung fiir jegliche Verletzung in Folge einer
unrichtigen Verwendung wird vom Betrei-
ber getragen und nicht von dem Hersteller.

= Der Hersteller tragt keine Verantwortung
fiir die durch den Betreiber vorgenom-
menen Anderungen an dem Elektro-
werkzeug oder fir Beschadigungen,
verursacht durch diese Anderungen.

= Bei Arbeit in einer staubigen Umgebung
miissen die Ventilations6ffnungen der
Maschine rein gehalten werden. Wenn
diese vom Staub zu reinigen sind, schal-
ten Sie zuerst die Stromversorgung ab
und nutzen Sie keine Metallgegenstan-
de fiir die Staubreinigung, wobei Sie
darauf achten sollten die Innenbauteile
der Maschine nicht zu beschadigen. Das
Elektrowerkzeug wird lberhitzt wenn die
Kiihlung durch verstaubte Ventilationsoff-
nungen reduziert wird.

Weitere Sicherheitshinweise fiir alle An-
wendungen

Riickschlag und entsprechende Sicherheits-
hinweise

Ruckschlag ist die pl6tzliche Reaktion infolge ei-
nes hakenden oder blockierten drehenden Ein-
satzwerkzeugs, wie Schleifscheibe, Schleiftel-
ler, Drahtburste usw. Verhaken oder Blockieren
fuhrt zu einem abrupten Stopp des rotierenden
Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein unkontrol-
liertes Elektrowerkzeug gegen die Drehrichtung
des Einsatzwerkzeugs an der Blockierstelle be-
schleunigt.
Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlck
hakt oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstlick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe aus-
brechen oder einen Rickschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kénnen Schleifscheiben auch brechen.
Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs.
Er kann durch geeignete Vorsichtsmallnahmen,
wie nachfolgend beschrieben, verhindert wer-
den.
a)Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest
und bringen Sie lhren Koérper und lhre
Arme in eine Position, in der Sie die
Riickschlagkriafte abfangen konnen.
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Verwenden Sie immer den Zusatzgriff,
falls vorhanden, um die groBtmogliche
Kontrolle liber Riickschlagkrifte oder
Reaktionsmomente beim Hochlauf zu
haben. Die Bedienperson kann durch ge-
eignete VorsichtsmalBnahmen die RUick-
schlag- und Reaktionskréfte beherrschen.

b)Bringen Sie lhre Hand nie in die Nahe

sich drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim RUick-
schlag tber Ihre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit lhrem Koérper den Be-

reich, in den das Elektrowerkzeug bei ei-
nem Riickschlag bewegt wird. Der Riick-
schlag treibt das Elektrowerkzeug in die
Richtung entgegengesetzt zur Bewegung
der Schleifscheibe an der Blockierstelle.

d)Arbeiten Sie besonders vorsichtig im

Bereich von Ecken, scharfen Kanten
usw. Verhindern Sie, dass Einsatzwerk-
zeuge vom Werkstiick zuriickprallen
und verklemmen. Das rotierende Ein-
satzwerkzeug neigt bei Ecken, scharfen
Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich zu
verklemmen. Dies verursacht einen Kont-
rollverlust oder Riickschlag.

e)Verwenden Sie kein Ketten- oder ge-

zahntes Séageblatt. Solche Einsatzwerk-
zeuge verursachen héufig einen Riick-
schlag oder den Verlust der Kontrolle (iber
das Elektrowerkzeug.

Das zu bearbeitende Werkstiick fest-
spannen oder entsprechend sichern.

offen zur Bedienperson. Die Schutzhau-
be soll die Bedienperson vor Bruchstticken,
vor zufélligem Kontakt mit dem Schleifkér-
per und vor Funken, die seine Bekleidung
anziinden kénnten, schlitzen.

d) Schleifkorper diirfen nur fiir die empfoh-
lenen Einsatzmoglichkeiten verwendet
werden. Zum Beispiel: Schleifen Sie nie
mit der Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit
der Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkérper
kann sie zerbrechen.

e)Verwenden Sie immer unbeschadigte
Spannflansche in der richtigen GroRe
und Form fiir die von lhnen gewahlte
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stiit-
zen die Schleifscheibe und verringern so
die Gefahr eines Schleifscheibenbruchs.
Flansche fiir Trennscheiben kénnen sich
von den Flanschen fiir andere Schleifschei-
ben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von groBeren Elektro-
werkzeugen. Schleifscheiben fiir gré3ere
Elektrowerkzeuge sind nicht fiir die héhe-
ren Drehzahlen von kleineren Elektrowerk-
zeugen ausgelegt und kénnen brechen.

= Beachten Sie immer die Drehrichtung
der Scheibe.

= Halten Sie die Maschine immer so, daR
die Funken und der Staub durch das
Schleifen am Korper vorbeifliegen. Die
Arbeit mit dem Winkelschleifer erzeugt

Besor.ldere Sicherheitsh.inweise zum Funken welche die Kleidung oder nicht
Schleifen und Trennschleifen: geschiitzte Teile des Koérpers verbrennen
a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr kénnen.

Elektrowerkzeug zugelassenen Schleif-
korper und die fiir diese Schleifkérper
vorgesehene Schutzhaube. Schleifkér-
per, die nicht fiir das Elektrowerkzeug vor-
gesehen sind, kénnen nicht ausreichend
abgeschirmt werden und sind unsicher.

b) Gekropfte Schleifscheiben miissen so

montiert werden, dass ihre Schleiffliche
nicht Gber der Ebene des Schutzhau-
benrandes hervorsteht. Eine unsachge-
méal montierte Schleifscheibe, die iber die
Ebene des Schutzhaubenrandes hinaus-
ragt, kann nicht ausreichend abgeschirmt
werden.

c) Die Schutzhaube muss sicher am Elek-

trowerkzeug angebracht und so ein-
gestellt sein, dass ein HochstmaRl an
Sicherheit erreicht wird, d. h. der kleinst-
mogliche Teil des Schleifkorpers zeigt

Das Schleifen und Schneiden von frisch
gestrichenen Metallteilen ist nicht zulas-
sig bevor die Farbe vollstandig getrock-
net ist. Es besteht die Gefahr, dass sich
die nicht trockene Farbe entziindet.

Das Schneiden in brennbare Materialen
(Holz, Kunststoff u.a.) sowie Plattenkon-
struktionen Type “Sandwich” mit brenn-
barer Fiillung ist ebenfalls nicht zulas-
sig. Es besteht Feuergefahr.

Nicht zuldssig ist das Schleifen und das
Schneiden von Ausriistungen, die unter
Druck stehen bzw. arbeiten. Es besteht
Explosionsgefahr.

Nicht zugelassen ist das Schleifen und
das Schneiden von Behiltern, Rohrlei-
tungen, Geréaten u. a. , die gefiillt sind
oder gefillt wurden mit brennbaren
oder leicht entziindlichen Stoffen oder
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Materialien, ohne das zuvor MaRnah-
men gegen Feuer oder eine Explosion
getroffen wurden. Es besteht Feuer oder
Explosionsgefahr.

Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie keine liberdimensionierten

Schleifblatter, sondern befolgen Sie die

Herstellerangaben zur Schleifblattgro-
Re. Schleifblatter, die (iber den Schleifteller
hinausragen, kénnen Verletzungen verur-

Weitere besondere Sicherheitshinweise
zum Trennschleifen:

a)Vermeiden Sie ein Blockieren der Trenn-

scheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fiihren Sie keine iibermaBRig tiefen
Schnitte aus. Eine Uberlastung der Trenn-
scheibe erh6ht deren Beanspruchung und
die Anfélligkeit zum Verkanten oder Blo-
ckieren und damit die Méglichkeit eines
Riickschlags oder Schleifkérperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter

der rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie
die Trennscheibe im Werkstiick von sich
wegbewegen, kann im Falle eines Riick-
schlags das Elektrowerkzeug mit der sich
drehenden Scheibe direkt auf Sie zuge-
schleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder

Sie die Arbeit unterbrechen, schalten
Sie das Gerat aus und halten Sie es

sachen sowie zum Blockieren, Zerrei3en
der Schleifblétter oder zum Riickschlag
flihren.

Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbiirsten:

a)Beachten Sie, dass die Drahtbiirste

auch wahrend des iliblichen Gebrauchs
Drahtstiicke verliert. Uberlasten Sie die
Drahte nicht durch zu hohen Anpress-
druck. Wegfliegende Drahtstiicke kénnen
sehr leicht durch diinne Kleidung und/oder
die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen, ver-

hindern Sie, dass sich Schutzhaube und
Drahtbiirste beriihren kénnen. Teller- und
Topfbiirsten kénnen durch Anpressdruck
und Zentrifugalkréfte ihren Durchmesser

ruhig, bis die Scheibe zum Stillstand
gekommen ist. Versuchen Sie nie, die
noch laufende Trennscheibe aus dem
Schnitt zu ziehen, sonst kann ein Riick-
schlag erfolgen. Ermitteln und beheben
Sie die Ursache fiir das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werk-
stiick befindet. Lassen Sie die Trenn-
scheibe erst ihre volle Drehzahl errei-
chen, bevor Sie den Schnitt vorsichtig
fortsetzen. Anderenfalls kann die Scheibe
verhaken, aus dem Werkstiick springen
oder einen Riickschlag verursachen. 1.

e) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstii-
cke ab, um das Risiko eines Riickschlags
durch eine eingeklemmte Trennscheibe
zu vermindern. GroBe Werkstiicke kénnen
sich unter ihrem eigenen Gewicht durch-
biegen. Das Werkstiick muss auf beiden
Seiten der Scheibe abgestiitzt werden, und

vergréf3ern.

Elemente des
Elektrowerkzeugs

Bevor Sie die Arbeit mit dem Werkzeug begin-
nen machen Sie sich mit allen Operationsbe-
sonderheiten und Sicherheitsbedingungen ver-
traut. Verwenden Sie das Werkzeug und sein
Zubehdr nur nach seinem Verwendungszweck.
Jegliche andere Verwendung ist verboten.

Spindel

2.1. Trennscheibe (Benutzen Sie immer mit
der Schutzhaube fiir Trennscheibe!)*

2.2. Schruppscheibe (Benutzen Sie immer mit
der Schutzhaube fiir Schruppscheibe!)*

3.1. Schutzhaube fiir Trennscheibe

3.2. Schutzhaube fiir Schruppscheibe*

Anschlagscheibe

zwar sowohl in der Néhe des Trennschnitts Flansch
als auch an der Kante. Zusétzlicher Handgriff
f) Seien Sie besonders vorsichtig bei ,,Ta- Schalter

schenschnitten“ in bestehende Wande
oder andere nicht einsehbare Bereiche.
Die eintauchende Trennscheibe kann beim
Schneiden in Gas- oder Wasserleitungen,
elektrische Leitungen oder andere Objekte
einen Riickschlag verursachen.

Taste zur Verriegelung des Schalters
Druckknopf zur Verriegelung der Spindel
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ZUBEHOR, WELCHES MIT DIESEM
WERKZEUG VERWENDET WERDEN
KANN

10. Stahlburste*

11. Kunststoff- (Gummi-) Scheibe*
12. Schleifleinenblatt*

13. Sondermutter®

* Die abgebildeten oder in der Betriebsanleitung
beschriebenen zusatzlichen Zubehorteile sind
nicht im Lieferumfang.

Betriebshinweise

Dieses Elektrowerkzeug wird nur mit einpha-
siger Wechselspannung versorgt. Man kann
es an Kontaktsteckdosen ohne Schutzklem-
men anschlieBen. Es ist nach EN 60745 und
IEC 60745-1 doppelt isoliert. Die Funkstérungen
entsprechen der EMV-Richtlinie zur Elektroma-
gnetischen Vertraglichkeit.

Dieses Elektrowerkzeug ist bestimmt zum tro-
ckenen Schneiden, Schleifen und Biirsten, vor-
wiegend von Metallwerkstlicken

VOR DEM BEGINN DER ARBEIT

= Das Gerat kann mit fabrikmaRig montierter
Schutzhaube sein. Versichern Sie sich vor
dem ersten und jedem weiteren Gebrauch,
dass die Schutzhaube richtig montiert und
zuverlassig fixiert ist.

= Das Gerat kann mit fabrikmaRig montierter
Schrupp- oder Trennscheibe sein. Versichern
Sie sich vor dem ersten und jedem weiteren
Gebrauch, dass die Scheibe richtig montiert
und zuverlassig festgezogen ist.

= Uberpriifen Sie ob die Spannung des Ver-
sorgungsnetzes der auf dem Typenschild mit
den technischen Daten des Elektrowerkzeu-
ges angegebenen Spannung entspricht.

= Uberpriifen Sie in welcher Stellung der sich
Schalter befindet. Das Gerat darf nur mit aus-
geschaltet ans Netz angeschlossen und vom
Netz getrennt werden. Falls Sie den Netzste-
cker in die Steckdose stecken wenn das Ge-
rat eingeschaltet ist wird es sofort beginnen
anzulaufen was die Voraussetzung fir einen
schweren Unfall sein kann.

= Uberzeugen Sie sich vom ordnungsgeméRen
Zustand des Versorgungskabels und des Ste-
ckers. Falls das Versorgungskabel bescha-
digt ist, darf es nur vom Hersteller oder einem
autorisierten Servicefachmann ausgetauscht

werden um eventuelle Austauschrisiken zu
vermeiden.

A WARNUNG! Schalten Sie das
Elektrowerkzeug vor jeglichen Einstellungs-,
Wartungs- und Reparaturarbeiten aus und
trennen Sie es vom Netz. Das gleiche gilt bei
Stromausfall (Gefahr des unbeabsichtigten
Wiederanlaufens).

= Achten Sie bei der Verwendung von Diamant-
Trennscheiben darauf, dass der Drehrich-
tungspfeil auf der Diamant-Trennscheibe und
die Drehrichtung des Elektrowerkzeuges (sie-
he Drehrichtungspfeil auf dem Getriebekopf)
Ubereinstimmen.

= Uberpriifen Sie ob der Durchmesser und die
Dicke der Scheibe die Sie verwenden wollen
nicht gréRer sind als in den technischen Da-
ten fir das Gerat angegebenen. Die auf der
Scheibe angegebene periphere Geschwin-
digkeit darf mindestens 80 m/s betragen. Be-
wahren Sie die Scheiben entsprechend den
Hinweisen ihres Herstellers auf.

= Wenn der Arbeitsplatz von der Stromquel-
le entfernt ist, benutzen Sie ein so kurz wie
mdgliches Verlangerungskabel mit geeigne-
tem Querschnitt.

= Uberpriifen Sie ob der zuséatzliche Handgriff
richtig angesetzt und festgezogen ist.

EIN- UND AUSSCHALTEN

Der Winkelschleifer ist gegen unbeabsichtigtes

Einschalten gesichert.

= Einschalten: Zuerst die Hilfstaste 8 auf der
oberen Seite des Handgriffes und dann den
Haupthebel des Ein-Ausschalters 7 driicken.
Bei Dauerarbeit kann der Ein-Ausschalter 7
arretiert werden. Daflr bei gedriicktem Ein-
Ausschalter 7 den Knopf 8 driicken und da-
nach den Hebel loslassen.

= Ausschalten: Den Ein-Ausschalter 7 loslas-
sen, wenn er arretiert wurdet - ihn erst dri-
cken, dann loslassen.

Bei Unterbrechung der Netzspannung (oder
bei voriibergehendem Stromausfall fiir eine
Zeit t > 0,5 s.), wenn der Schalter in Ein-Stel-
lung arretiert ist, lauft das Elektrowerkzeug
nach Widerhestellung der Netzspannung
nicht. Damit es weiter betrieben wird, den
Schalter ausschalten und erneut einschal-
ten.
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SCHUTZHAUBE DER SCHLEIFSCHEIBE

A WARNUNG: Die Schutzhaube 3.1
fir Trennscheibe oder die Schutzhaube 3.2
fuir Schruppscheibe (entsprechend fiir Trenn-
scheibe 2.1 oder fiir Schruppscheibe 2.2)
muss immer an der Maschine angesetzt
sein!

A WARNUNG: Vor dem Ausfiihren der
folgenden Einstellungen, muss die Maschine
vom Versorgungsnetz getrennt werden (Ste-
cker ziehen).

Ansetzen einer Schutzhaube (Abb. 1)

- Den schwarzen Plastikring soweit drehen
(Abb. 2a), bis die Nut S am Ring mit dem Schlitz
fur die Nase des Spannhebels L zusammen-
trifft.

- Die Schutzhaube mit den vier Nasen in
die vier Nuten am Lagersitz setzen (Abb. 2a,
Abb. 2b).

- Den Spannhebel L 6ffnen (Abb. 3).

- Die Schutzhaube nach unten dricken
und in die erforderliche Arbeitsposition drehen
(Abb. 4).

- Den Spannhebel L zum Festklemmen der
Schutzhaube schlieRen (die Nase am Spannhe-
bel geht in eine der Nuten an der Schutzhaube
hinein).

Drehen der Schutzhaube in eine neue Ar-
beitsstellung

- Den Spannhebel L 6ffnen (Abb. 3).

- Die Schutzhaube in die erforderliche Ar-
beitsposition drehen.

- Den Spannhebel L zum Festklemmen der
Schutzhaube schlieRen (die Nase am Spannhe-
bel geht in eine der Nuten an der Schutzhaube
hinein).

Schutzhaube abnehmen
- Den Spannhebel L 6ffnen (Abb. 3).

- Die Schutzhaube so drehen, dass die vier
Nasen in den vier Nuten am Lagersitz liegen
(Abb. 2a, Abb. 2b).

- Schutzhaube abnehmen.

SCHEIBENWECHSEL

A WARNUNG: Vor dem Ausfiihren der
folgenden Einstellungen, muss die Maschine
vom Versorgungsnetz getrennt werden (Ste-
cker ziehen).

Die Spindel 1 des Winkelschleifers fixieren. Die-
ses erreicht man das durch das Driicken der
Taste 9, die sich auf dem Getriebekasten der
Maschine befindet.

A WARNUNG: Das Driicken der Taste
im laufenden Betrieb ist unzulassig und be-
schadigt die Maschine.

= Bei gedrickter Taste dreht man die Spindel
entgegen der auf der Schutzhaube angege-
ben Richtung 3, bis zu ihrem deutlichen Ein-
sinken bzw. Einrasten. Den Flansch 5 I6st
man mittels eines speziellen Schlussels. Die
neue Scheibe auf die Anschlagscheibe 4 mit
der Aufschrift nach oben ansetzen und den
Flansch 5 mit dem Schlissel festziehen. Be-
nutzen Sie Papierunterlagescheiben, falls die
Scheibe mit solchen geliefert wurde. Wenn
die Scheibe bis 6 mm dick ist, stellt man den
Flansch mit der flachen Seite zur Scheibe,
wenn die Dicke der Scheibe groRer als 6 mm
ist, stellt man den Flansch 5 auf der Spindel
so, dass die Sohle des Flansches in die Off-
nung der Scheibe eintritt. Nach dem Wechsel
der Schleifscheibe muss die Maschine mit der
neuen Scheibe ungefahr eine Minute ohne
Belastung arbeiten. Wechseln Sie schwin-
gende oder sich ungleichmaRlig drehende
Scheiben sofort aus.

= Befestigen Sie eine Metallbirste 10 direkt
mittels eines Schraubenschlissels an der
Spindel 1c. Uberpriifen Sie ob die Lénge der
Birstengewinde genlgt, um das Spindelge-
winde zu umfassen.

= Feinschleifarbeiten kdnnen mit der Kunststoff-
scheibe 11 mit Hilfe von Schleifpapier ausge-
fuhrt werden. Gummischeibe 11 auf den
Anschlagflansch 4 setzen und mit Hilfe der
mit der Schleifscheibe mitgelieferten Spezial-
mutter 13 befestigen. Scheiben mit eingebau-
tem Flansch werden mit Hilfe eines Schrau-
benschlussels direkt an der Spindel befestigt.
Der Flansch 5 wird hierzu nicht benutzt. Die
Scheibe mit einem eingebauten Flansch kann
aus harzhaltigem Schwamm oder Polyure-
thanschaum mit tragender Kunststoffeinlage
gefertigt sein. Der Flansch ist in der tragen-
den Kunststoffeinlage eingebaut, und das
Schleifblatt wird an der Polyurethanschaum-
scheibe durch einen Klett-VerschluRR befes-
tigt. Nach Wechsel der Scheibe die Maschine
mit der neuen Scheibe ungefahr eine Minute
ohne Belastung anlaufen lassen. Vibrierende
oder sich ungleichmaRig drehende Scheiben
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mussen umgehend ersetzt werden.

ZUSATZLICHER HANDGRIFF (Abb. 5)

Normalerweise wird der zusatzliche Handgriff 6
links an der Maschine angesetzt. Man kann ihn
aber auch rechts anbauen, wenn das flr den
Benutzer bequemer ist. Die Maschinen besit-
zen eine dritte Gewindebuchse (auf dem Ge-
triebegehduse) zum Ansetzen des zusatzlichen
Handgriffs. Der zusatzliche Handgriff bei diesen
Modellen ist am Geh&use der Maschine mittels
vibrationsddmpfender Elemente befestigt, was
den Benutzer schitzt und eine Ermidung bei
der Arbeit reduziert.

DREHEN DES GEHAUSES

Das Gehause der Maschine ist um 90° drehbar.
Diese Mdglichkeit kann genutzt werden, wenn
die Maschine vorwiegend zum Trennen verwen-
det wird. Diese Veranderung der Maschine darf
jedoch nur von einem autorisierten SPARKY
Service vorgenommen werden.

EMPFEHLUNGEN

Beim Trennen die Trennscheibe nicht driicken
und die Maschine nicht seitwarts bewegen (Ge-
fahr der Verkantung). Mit maRigem, dem zu be-
arbeitendem Material angepasstem Vorschub
arbeiten.

Wichtig ist die Richtung des Trennens. Man
muss die Maschine stets in Gegenrichtung ge-
gen zur Drehung der Scheibe (siehe Pfeil auf
der Schutzhaube) vorschieben. Andernfalls be-
steht die Gefahr, dass die Scheibe unkontrolliert
aus dem Schnitt schlagt. (Abb. 6)

Beim Schneiden von Profilen und Rohren wird
empfohlen, das Schneiden von der kurzesten
Seite zu beginnen.

Beim Schleifen driicken Sie die Maschine nicht
auf die zu bearbeitende Oberflache, sondern
bewegen Sie die Scheibe gleichmalig vor und
zurlick. Leichtmetalle werden mit Sonderschei-
ben bearbeitet. Das beste Ergebnis beim Grob-
schleifen wird bei einer Neigung von 30° - 40°
zwischen der Scheibe und der zu bearbeitenden
Oberflache erreicht (Abbildung 7). Beim Grob-
schleifen ist der Gebrauch von Trennscheiben
nicht zugelassen. Der Gebrauch von Scheiben
mit einer Starke von tber 10 mm wird nicht emp-
fohlen.

Wartung

A WARNUNG: Ziehen Sie den Stecker
aus der Steckdose, bevor Sie jede Inspektion
oder Wartung vornehmen.

INSTANDSETZUNG DER
KOHLEBURSTEN

Das elektrische Gerat hat selbstausschaltende
Kohleblrsten. Diese verschleillen und missen
deshalb von Zeit zu Zeit von einer autorisierten
SPARKY Vertrags-Kundendienstwerkstatt ge-
prift bzw. ausgetauscht werden.

INSTANDHALTUNG

Prifen Sie regelmaRig ob alle Stiitzelemente
fest angezogen sind. Falls eine Klemmschraube
geldst ist, unverziiglich anziehen, um Risiken zu
vermeiden.

Wenn die Anschlussleitung beschadigt ist, muss
sie von einer autorisierten SPARKY Vertrags-
Kundendienstwerkstatt ausgetauscht werden.

REINIGUNG

Pflegen Sie das elektrische Gerat und die Ent-
|Gftungso6ffnungen mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie,
ob bewegliche Gerateteile einwandfrei funktio-
nieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen
oder so beschadigt sind, dass die Funktion des
elektrischen Gerates beeintrachtigt ist. Verwen-
den Sie eine weiche Biirste und/oder Pressluft,
um Staub zu entfernen. Tragen Sie eine Schutz-
brille wahrend der Reinigung. Reinigen Sie den
Geratekdrper mit einem weichen, feuchten Tuch
und leichtem Spulmittel.

AWARNUNG: Die Verwendung von Spi-

ritus, Benzin oder anderen Losmitteln ist nicht
zugelassen. Verwenden Sie keine atzenden
Reinigungsmittel fur die Kunststoffteile.

A WARNUNG: Das Eindringen von
Wasser in das Elektrogerat ist nicht ratsam.
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ACHTUNG! Um den sicheren und zuverlassigen
Betrieb des Elektrowerkzeuges sicherzustellen,
lassen Sie alle Gerateeinstellungen, Reparatur-
und Wartungstatigkeiten (einschlieBlich der In-
spektion und Instandsetzung der Kohlebursten)
von einer autorisierten SPARKY Vertrags-Kun-
dendienstwerkstatt durchfiihren.

Garantie

Die Garantiefrist der SPARKY-Elektrowerk-
zeuge wird im Garantieschein bestimmt.
Schaden, die auf natiirliche Abnutzung, Uber-
lastung oder unsachgemasse Handhabung
zurtckzufihren sind, bleiben von der Garantie
ausgeschlossen.

Schaden, die durch Material- und/oder Herstel-
lerfehler entstanden sind, werden unentgeltlich
durch Ersatzlieferung oder Reparatur beseitigt.
Beanstandungen bezuglich eines beschadigten
SPARKY-Elektrowerkzeugs kénnen nur aner-
kannt werden, wenn das Gerat unzerlegt (im
ursprunglichen Zustand) dem Lieferanten oder
der befugten Kundendienstwerkstatt vorgelegt
wird.

Hinweise

Lesen Sie aufmerksam die ganze Betriebsan-
leitung bevor Sie beginnen dieses Erzeugnis zu
benutzen.

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, Ver-
besserungen und Anderungen in seinen Er-
zeugnissen einzufiihren und die Spezifikationen
ohne Voranmeldung zu andern.

Die Spezifikationen kdénnen sich in den ver-
schiedenen Landern unterscheiden.
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DEBALLAGE

Compte tenu des technologies généralement adoptées pour la production en grande série, il est peu
probable que votre instrument électrique soit défectueux ou qu’il lui manque une piece. Si toutefois
vous remarquez que quelque chose ne va pas, n’'utilisez pas I'instrument électrique avant le rempla-
cement de la piéce défectueuse ou avant I'élimination du dysfonctionnement. Le non-respect de cette
recommandation peut entrainer un grave accident.

MONTAGE

La meuleuse angulaire est fournie emballée et montée a I'exception du dispositif de sécurité et de la
poignée auxiliaire.

Introduction

Votre nouvel outil a été congu et produit selon tous les standards de qualité pour répondre aux exi-
gences les plus élevées. Son exploitation est facile et sécurisée. Et avec une utilisation correcte il
vous servira longtemps.

AVERTISSEMENT!

Lire attentivement cette notice originale avant d’utiliser votre nouvel outil. Préter attention aux
@ sections «Avertissement». Votre outil électrique posséde des caractéristiques qui facilitent
votre travail.
Cet instrument a été congu et produit selon toutes les exigences de sécurité pour que son
usage et son entretien soient faciles.

Les déchets provenant d’outils électroportatifs ne doivent pas étre ramassés avec les ordures
ménageéres. Priere de recycler sur les lieux qui y sont spécialement destinés. Contacter les
autorités locales ou un représentant pour des consultations concernant le recyclage.

E Ne pas jeter les outils électroportatifs avec les ordures ménageéres!

RESPECT DE L'ENVIRONNEMENT

PP Récupération des matiéres premiéres plutdt qu’élimination des déchets. En vue a la protection

ﬁ) de I'environnement, les appareils, comme d’ailleurs leurs accessoires et emballages, doivent
pouvoir suivre chacun une voie de recyclage appropriée. Nos pieces en matieres artificielles
ont été marquées en vue d’un recyclage sélectif des différents matériaux.

Notice originale




LEGENDE

L'outil électrique porte une plaque décrivant les signes spéciaux. lls apportent une information impor-
tante quant au produit ou des instructions d’utilisation.

I:I Double isolation pour une meilleure sécurité.

Filetage de la broche porte-outil: M14

c € Conforme aux directives européennes applicables.
EH[ Conforme aux exigences des réglements de I'Union douaniére.

Lisez la notice originale.

Portez toujours des lunettes de protection.

YYYY-Www Période de production, ou, les symboles variables sont les suivants :
YYYY - année de production,
ww — le numéro de la semaine du calendrier.

M, MA, MB, MBA Meuleuse angulaire.
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Données techniques

Modéle M2000HD MA2000HD  M2200HD MA2200HD  M2400HD  MA2400HD MB2600P HD MBA2600P HD
MB2000P HD MBA2000P HD MB2200P HD MBA2200P HD MB2400P HD MBA2400P HD

Puissance

consommée 2000 W 2000 W 2200 W 2200 W 2400 W 2400 W 2600 W 2600 W

Vi 8500 min™' 6600 min” 8500 min” 6600 min” 8500 min” 6600 min'

Filet de fixation

de la broche M14 M14 M14 M14 M14 ] M14 M14 M14
20 mm 20 mm 20 mm 20 mm 20 mm
22.23 22.23 22.23 2223 22.23 22.23 22.23
230 mm 180 mm 230 mm 180 mm 230 mm 180 mm 230 mm
10 mm 10 mm 10 mm 10mm 10 mm 10 mm 10 mm

Poids de l'outil (EPTA

procédure 01/2014) 5.4 kg 5.6 kg 5.3 kg 5.5 kg 6.0 kg 6.2 kg 6.1kg 6.3 kg

5.4 kg 5.6 kg 5.3 kg 5.5 kg

C asse de protection
(EN 60745-1) @ Il 1] Il Il Il Il 1] ]

INFORMATION CONCERNANT LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

A-niveau pondéré de

ression sonore L , 91 dB(A) 91 dB(A) 92 dB(A) . 92 dB(A)
e K. 3.0 dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB

-niveau pondéré de puissance

_.sonore L, 102 dB(A) 102 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A)

30dB  30dB 30dB_ 3.0dB 3.0

92 dB(A)  92dB(A) 92 dB(A)
0dB 3.0dB 3.0dB

103 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A)
0dB 3.0dB 3.0dB

Vi

Valeur des vibrations

_émisesa, . 51m/s? 5.1 m/s? 5.0 m/s? 5.0 m/s? 49mis? 4.9 m/s? 5.0 m/s? 5.0 m/s?

... Incertitude K, . 1.5m/s?  1.5m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s?

toile émeri
Valeur des vibrations
_émisesa, o 54m/s? 5.4 m/s? 5.4 m/s? 5.4 m/s? 54m/s? ! 5.4 m/s? 5.4 m/s? 5.4 m/s?
Incertitude K ¢ 2.0m/s?2 2.0 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 20m/s?2  2.0m/s?

es conformément au point 6.2.7 de EN 60745,

L'amplitude d’ I'accélération indiquée dans ces instructions d’utilisation a été mesurée suivant les
méthodes de mesurage conformément a la norme EN 60745 et peut étre utilisée pour une comparai-
son d’appareils. Le niveau de vibration peut étre utilisé pour faire une estimation provisoire du degré
d’influence vibratoire.

Le niveau de vibration annoncé concerne la fonction principale de I'outil. Dans des cas ou l'outil est
destinée a une autre utilisation ou avec d’autres accessoires, ou s'il est mal entretenu, le niveau de
vibration peut s’écarter de celui qui a été indiqué. Si c’est le cas, le degré d’infuence peut fortement
augmenter au cours de l'utilisation

Pour une estimation précise de l'influence vibratoire pendant un certain temps d’utilisation, il est
recommandé de prendre aussi en considération les espaces de temps pendant lesquels I'appareil
est éteint ou sous tension, mais pas vraiment utilisé. Ceci peut réduire considérablement I'influence
vibratoire pendant toute la durée du travail.
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Entretenez 'outil et ses accessoires en bon état. Gardez vos mains chaudes au cours de son utili-
sation - cela va diminuer les conséquences négatives lorsque vous travaillez a des hauts degrés de
vibrations.

Lors de toutes les autres opérations, par exemple, le coupage a I'aide d’un disque abrasif ou le net-
toyage a 'aide d’'une brosse a fils de métal, les vibrations émises ont d’autres valeurs.

Les poussiéres de matériaux tels que peintures contenant du plomb, certains bois, minéraux ou métaux,
peuvent étre nuisibles a la santé. Toucher ou aspirer les poussiéres peut entrainer des réactions allergi-
ques et/ou des maladies respiratoires auprées de I'utilisateur ou de personnes se trouvant a proximité.
Certaines poussiéres telles que les poussiéeres de chéne ou de hétre sont considérées cancérigenes,
surtout en connexion avec des additifs pour le traitement de bois (chromate, lazure). Les matériaux
contenant de 'amiante ne doivent étre travaillés que par des personnes qualifiées.

= Si possible, utilisez une aspiration des poussiéres.

= Veillez a bien aérer la zone de travail.

= |l est recommandé de porter un masque respiratoire de la classe de filtre P2.

Respectez les réglements en vigueur dans votre pays spécifiques aux matériaux a traiter.

Tous les modéles qui possédent le symbole A dans leur dénomination-type ont un diamétre maximal
de I'outil de @230mm. Si ce symbole est absent, le diametre maximal de I'outil est de @180mm.
Tous les modéles possédant le symbole B sont dotés d’un dispositif électronique intégré qui assure
une accélération progressive jusqu’'a ce que soit atteinte la vitesse nominale et une limitation a 16 A
de la force du courant au démarrage.

Tous les modéles possédant le symbole P sont dotés d’une protection contre I'auto-mise en marche:
en cas de débranchement de la prise pour plus de 0,5 s. L'instrument électrique reste arrété et ne
peut étre remis en marche qu’apres son arrét, puis sa remise en marche a l'aide de l'interrupteur de
mise en marche. En cas d’absence de ce symbole, I'interrupteur de mise en marche ne posséde pas
de dispositif de blockage en position ON. (Le fonctionnement de ce dispositif de sécurité est décrit
dans la section “Instructions pour le travail”).

outils électriques produisent des étincelles
qui peuvent enflammer les poussiéres ou
les fumées.

c) Maintenir les enfants et les personnes
présentes a I'écart pendant I'utilisation
de l'outil. Les distractions peuvent vous
faire perdre le contréle de l'outil.

2) Sécurité électrique

a) Il faut que les fiches de I'outil électrique
soient adaptées au socle. Ne jamais mo-
difier la fiche de quelque fagon que ce
soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs avec
des outils a branchement de terre. Des
fiches non modifiées et des socles adaptés
réduiront le risque de choc électrique.

b) Eviter tout contact du corps avec des sur-

Avertissements de
sécurité généraux
pour Poutil

A AVERTISSEMENT! Lire tous les
avertissements de sécurité et toutes les ins-
tructions. Ne pas suivre les avertissements et
instructions peut donner lieu a un choc électri-
que, un incendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et

toutes les instructions pour pouvoir s’y
reporter ultérieurement.

Le terme «outil» dans les avertissements fait
référence a votre outil électrique alimenté par
le secteur (avec cordon d’alimentation) ou vo-
tre outil fonctionnant sur batterie (sans cordon
d’alimentation).

1) Sécurité de la zone de travail

a)Conserver la zone de travail propre et
bien éclairée. Les zones en désordre ou
sombres sont propices aux accidents.

b) Ne pas faire fonctionner les outils élec-
triques en atmospheére explosive, par
exemple en présence de liquides inflam-
mables, de gaz ou de poussiéres. Les

faces reliées a la terre telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigé-
rateurs. Il existe un risque accru de choc
électrique si votre corps est relié a la terre.

c) Ne pas exposer les outils a la pluie ou a
des conditions humides. La pénétration
d‘eau a l'intérieur d’un outil augmentera le
risque de choc électrique.

d)Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais
utiliser le cordon pour porter, tirer ou
débrancher I'outil. Maintenir le cordon
a I’écart de la chaleur, du lubrifiant, des
arétes ou des parties en mouvement.
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Des cordons endommagés ou emmélés
augmentent le risque de choc électrique.
e)Lorsqu’on utilise un outil a 'extérieur,
utiliser un prolongateur adapté a I'utili-
sation extérieure. L'utilisation d’un cordon
adapté a I'utilisation extérieure réduit le ris-

que de choc électrique.

f) Si l'usage d’un outil dans un emplace-
ment humide est inévitable, utiliser une
alimentation protégée par un dispositif
a courant différentiel résiduel (RCD).
L'usage d’'un RCD réduit le risque de choc
électrique.

3) Sécurité des personnes

a)Rester vigilant, regarder ce que vous
étes en train de faire et faire preuve
de bon sens dans votre utilisation de
I'outil. Ne pas utiliser un outil lorsque
vous étes fatigué ou sous I'emprise de
drogues, d’alcool ou de médicaments.
Un moment d’inattention en cours d'utilisa-
tion d’un outil peut entrainer des blessures
graves des personnes.

b) Utiliser un équipement de sécurité. Tou-
jours porter une protection pour les
yeux. Les équipements de sécurité tels
que les masques contre les poussieres,
les chaussures de sécurité antidérapantes,
les casques ou les protections acoustiques
utilisés pour les conditions appropriées ré-
duiront les blessures de personnes.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’as-
surer que l'interrupteur est en position
arrét avant de brancher I'outil au secteur
et/ou au bloc de batteries, de le ramas-
ser ou de le porter. Porter les outils en
ayant le doigt sur l'interrupteur ou brancher
des outils dont l'interrupteur est en position
marche est source d’accidents.

d)Retirer toute clé de réglage avant de
mettre I'outil en marche. Une clé laissée
fixée sur une partie tournante de I'outil peut
donner lieu a des blessures de personnes.

e)Ne pas se précipiter. Garder une posi-
tion et un équilibre adaptés a tout mo-
ment. Cela permet un meilleur contréle de
l'outil dans des situations inattendues.

f) S’habiller de maniére adaptée. Ne pas
porter de vétements amples ou de bi-
joux. Garder les cheveux, les vétements
et les gants a distance des parties en
mouvement. Des vétements amples, des
bijoux ou les cheveux longs peuvent étre
pris dans des parties en mouvement.

g)Si des dispositifs sont fournis pour le
raccordement d’équipements pour I'ex-

traction et la récupération des poussieé-
res, s’assurer qu’ils sont connectés et
correctement utilisés. Utiliser des collec-
teurs de poussiére peut réduire les risques
dus aux poussieres.

4) Utilisation et entretien de I'outil

a) Ne pas forcer I’outil. Utiliser I’outil adap-
té a votre application. L'outil adapté réali-
sera mieux le travail et de maniére plus sire
au régime pour lequel il a été construit.

b) Ne pas utiliser I’outil si I'interrupteur ne
permet pas de passer de I’état de mar-
che a arrét et vice versa. Tout outil qui ne
peut pas étre commandé par l'interrupteur
est dangereux et il faut le réparer.

c) Débrancher la fiche de la source d’ali-
mentation en courant et/ou le bloc de
batteries de I'outil avant tout réglage,
changement d’accessoires ou avant de
ranger 'outil. De telles mesures de sécu-
rité préventives réduisent le risque de dé-
marrage accidentel de I'outil.

d) Conserver les outils a I’'arrét hors de la
portée des enfants et ne pas permettre
a des personnes ne connaissant pas
I'outil ou les présentes instructions de
le faire fonctionner. Les outils sont dange-
reux entre les mains d’utilisateurs novices.

e)Observer la maintenance de I’outil. Vé-
rifier qu’il N’y a pas de mauvais aligne-
ment ou de blocage des parties mobi-
les, des piéces cassées ou toute autre
condition pouvant affecter le fonction-
nement de I'outil. En cas de dommages,
faire réparer I'outil avant de I'utiliser. De
nombreux accidents sont dus & des outils
mal entretenus.

f) Garder affiités et propres les outils per-
mettant de couper. Des outils destinés a
couper correctement entretenus avec des
piéces coupantes tranchantes sont moins
susceptibles de bloquer et sont plus faciles
a contréler.

g) Utiliser I’outil, les accessoires et les la-
mes etc., conformément a ces instruc-
tions, en tenant compte des conditions
de travail et du travail a réaliser. L'utilisa-
tion de l'outil pour des opérations différen-
tes de celles prévues pourrait donner lieu a
des situations dangereuses.

5) Maintenance et entretien

a) Faire entretenir I'outil par un réparateur
qualifié utilisant uniquement des piéces
de rechange identiques. Cela assurera
que la sécurité de l'outil est maintenue.
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Instructions
supplémentaires de
sécurité lors du travail
avec des meuleuses
angulaires

Avertissements de sécurité communs
pour les opérations de meulage, de
pongage, de brossage métallique ou de
trongonnage par meule abrasive:

a)Cet outil électrique est destiné a fonc-
tionner comme meuleuse, ponceuse,
brosse métallique ou outil a trongonner.
Lire toutes les mises en garde de sécu-
rité, les instructions, les illustrations et
les spécifications fournies avec cet outil
électrique. Le fait de ne pas suivre toutes
les instructions données ci-dessous peut
provoquer un choc électrique, un incendie
et/ou une blessure grave.

b) Les opérations de polissage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique.
Les opérations pour lesquelles l'outil élec-
trique n’a pas été congu peuvent provoquer
un danger et causer un accident corporel.

c)Ne pas utiliser d’accessoires non
congus spécifiquement et recomman-
dés par le fabricant d’outils. Le simple
fait que I'accessoire puisse étre fixé a votre
outil électrique ne garantit pas un fonction-
nement en toute sécurité.

d)La vitesse assignée de 'accessoire doit
étre au moins égale a la vitesse maxi-
male indiquée sur 'outil électrique. Les
accessoires fonctionnant plus vite que leur
vitesse assignée peuvent se rompre et vo-
ler en éclat.

e)Le diamétre extérieur et I’épaisseur de
votre accessoire doivent se situer dans
le cadre des caractéristiques de capaci-
té de votre outil électrique. Les accessoi-
res dimensionnés de fagon incorrecte ne
peuvent pas étre protégés ou commandés
de maniere appropriée.

f) Le montage fileté d’accessoires doit étre
adapté au filet de I’arbre de la meuleuse.
Pour les accessoires montés avec des
flasques, l'alésage central de I’acces-
soire doit s’adapter correctement au
diameétre du flasque. Les accessoires
qui ne correspondent pas aux éléments
de montage de [l'outil électrique seront en
déséquilibre, vibreront de maniére exces-

sive et pourront provoquer une perte de
contréle.

g)Ne pas utiliser d’accessoire endom-

magé. Avant chaque utilisation exami-
ner les accessoires comme les meules
abrasives pour détecter la présence
éventuelle de copeaux et fissures, les
patins d’appui pour détecter des traces
éventuelles de fissures, de déchirure ou
d’usure excessive, ainsi que les bros-
ses métalliques pour détecter des fils
desserrés ou fissurés. Si I'outil électri-
que ou l'accessoire a subi une chute,
examiner les dommages éventuels ou
installer un accessoire non endomma-
gé. Aprés examen et installation d’un
accessoire, placez-vous ainsi que les
personnes présentes a distance du plan
de l'accessoire rotatif et faire marcher
I'outil électrique a vitesse maximale a
vide pendant 1 min. Les accessoires en-
dommagés seront normalement détruits
pendant cette période d’essai.

h)Porter un équipement de protection in-

=

dividuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de
sécurité ou des verres de sécurité. Le
cas échéant, utiliser un masque anti-
poussiéres, des protections auditives,
des gants et un tablier capables d’arré-
ter les petits fragments abrasifs ou des
piéces a usiner. La protection oculaire doit
étre capable d’arréter les débris volants
produits par les diverses opérations. Le
masque antipoussiéres ou le respirateur
doit étre capable de filtrer les particules
produites par vos travaux. L’exposition
prolongée aux bruits de forte intensité peut
provoquer une perte de 'audition.
Maintenir les personnes présentes a
une distance de sécurité par rapport a la
zone de travail. Toute personne entrant
dans la zone de travail doit porter un
équipement de protection individuelle.
Des fragments de piece a usiner ou d’un
accessoire cassé peuvent étre projetés et
provoquer des blessures en dehors de la
zone immeédiate d’opération.

j) Tenir Poutil uniquement par les surfaces

de préhension isolantes, pendant les
opérations au cours desquelles 'acces-
soire coupant peut étre en contact avec
des conducteurs cachés ou avec son
propre cable. Le contact de l'accessoire
coupant avec un fil «sous tension» peut
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également mettre «sous tension» les par-
ties métalliques exposées de l'outil élec-
trique et provoquer un choc électrique sur
l'opérateur.

k) Placer le cable éloigné de I’accessoire
de rotation. Si vous perdez le contréle, le
céble peut étre coupé ou subir un accroc et
votre main ou votre bras peut étre tiré dans
I'accessoire de rotation.

I) Ne jamais reposer [I'outil électrique
avant que l'accessoire n’ait atteint un
arrét complet. L’'accessoire de rotation
peut agripper la surface et arracher l'outil
électrique hors de votre contréle.

m) Ne pas faire fonctionner I'outil électri-
que en le portant sur le cété. Un contact
accidentel avec [l'accessoire de rotation
pourrait accrocher vos vétements et attirer
I'accessoire sur vous.

n) Nettoyer réguliéerement les orifices d’aé-
ration de I'outil électrique. Le ventilateur
du moteur attirera la poussiére a l'intérieur
du boitier et une accumulation excessive
de poudre de métal peut provoquer des
dangers électriques.

o)Ne pas faire fonctionner I'outil électri-
que a proximité de matériaux inflamma-
bles. Des étincelles pourraient enflammer
ces matériaux.

p) Ne pas utiliser d’accessoires qui néces-
sitent des réfrigérants fluides. L'utilisa-
tion d’eau ou d’autres réfrigérants fluides
peut aboutir a une électrocution ou un choc
électrique.

= L’appareil doit étre utilisé uniquement
pour les travaux pour lesquels il a été
prévu. Toute autre utilisation, différente
que celle décrite dans la présente ins-
truction, doit étre considérée comme
abusive. Le producteur décline toute res-
ponsabilité en cas de dommage ou de bles-
sure causée par une utilisation abusive,
cette responsabilité étant alors entierement
assumeée par I'utilisateur.

* Le producteur décline toute responsa-
bilité en cas de modifications apportées
a l’appareil électrique ou de dommages
provoqués par ces modifications.

= Lors du travail dans un milieu poussié-
reux, les orifices de ventilation de la
machine doivent étre gardés propres.
S’ils ont besoin d’étre nettoyés de la
poussiére, commencez par couper le
courant, puis utilisez pour le nettoyage
des outils non métalliques en veillant a

ne pas endommager les piéces intérieu-
res de la machine. L’appareil électrique
risque de se surchauffer en cas de refroi-
dissement insuffisant dd a l'obstruction des
orifices de ventilation.

Autres instructions de sécurité pour
toutes les opérations

Rebonds et mises en garde correspondan-
tes

Le rebond est une réaction soudaine au pince-
ment ou a l'accrochage d’une meule rotative,
d’un patin d’appui, d’'une brosse ou de tout autre
accessoire. Le pincement ou I'accrochage pro-
voque un blocage rapide de I'accessoire en ro-
tation qui, a son tour, contraint I'outil électrique
hors de contréle dans le sens opposé de rota-
tion de I'accessoire au point du grippage.

Par exemple, si une meule abrasive est accro-
chée ou pincée par la piéce a usiner, le bord de
la meule qui entre dans le point de pincement
peut creuser la surface du matériau, provoquant
des sauts ou I'expulsion de la meule. La meule
peut sauter en direction de I'opérateur ou en-
core en s’en éloignant, selon le sens du mou-
vement de la meule au point de pincement. Les
meules abrasives peuvent également se rompre
dans ces conditions.

Le rebond résulte d’'un mauvais usage de I'outil
et/ou de procédures ou de conditions de fonc-
tionnement incorrectes et peut étre évité en
prenant les précautions appropriées spécifiees
ci-dessous.

a)Maintenir fermement I'outil électrique
et placer votre corps et vos bras pour
vous permettre de résister aux forces de
rebond. Toujours utiliser une poignée
auxiliaire, le cas échéant, pour une mai-
trise maximale du rebond ou de la réac-
tion de couple au cours du démarrage.
L’opérateur peut maitriser les couples de
réaction ou les forces de rebond, si les pré-
cautions qui s’imposent sont prises.

b) Ne jamais placer votre main a proximité
de I'accessoire en rotation. L’accessoire
peut effectuer un rebond sur votre main.

c)Ne pas vous placer dans la zone ou
I'outil électrique se déplacera en cas de
rebond. Le rebond pousse l'outil dans le
sens opposé au mouvement de la meule
au point d’accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de tra-
vaux dans les coins, les arétes vives
etc. Eviter les rebondissements et les
accrochages de I'accessoire. Les coins,
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les arétes vives ou les rebondissements
ont tendance a accrocher I'accessoire en
rotation et a provoquer une perte de contré-
le ou un rebond.

e)Ne pas fixer de chaine coupante, de

lame de sculpture sur bois, de chaine
coupante ni de lame de scie dentée. De
telles lames provoquent des rebonds fré-
quents et des pertes de contréle.
Maintenir la piéce a travailler a l'aide
d’un dispositif de fixation approprié.

électriques plus grands. La meule desti-
née a un outil électrique plus grand n’est
pas appropriée pour la vitesse plus élevée
d’un outil plus petit et elle peut éclater.
Respectez toujours le sens de rotation
du disque. La force de rappel agit en sens
inverse a celui de la rotation a I'endroit du
meulage ou du coupage et crée des condi-
tions pouvant conduire a la perte du contré-
le sur l'instrument électrique.

Tenez toujours la machine de fagon a
ce que les étincelles et la poussiére du

Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de meulage et de tron-
¢onnage abrasif:

a) Utiliser uniquement des types de meu-

meulage se dispercent sans entrer en
contact avec votre corps. Les appareils
électriques émettent des étincelles qui peu-
vent brdler vos vétements ou les parties

b)La surface de meulage des meules a

les recommandés pour votre outil élec-
trique et le protecteur spécifique congu
pour la meule choisie. Les meules pour
lesquelles l'outil électrique n’a pas été
congu ne peuvent pas étre protégées de
fagon satisfaisante et sont dangereuses.
moyeu déporté doit étre montées sous
le plan de la lévre du protecteur. Une
meule montée de maniéere incorrecte qui
dépasse du plan de la levre du protecteur
ne peut pas étre protégée de maniere ap-
propriée.

c) Le protecteur doit étre solidement fixé

a 'outil électrique et placé en vue d’une
sécurité maximale, de sorte que I'opéra-
teur soit exposé le moins possible a la
meule. Le protecteur protege I'opérateur
contre des fragments volant d’'une meule
qui se brise, contre un contact accidentel
avec la meule et contre des étincelles qui
risquent d’enflammer ses vétements.

non protégées de votre corps.

Il est interdit de meuler et couper des
structures en métal fraichement peintes
avant que la peinture n’ait séché. // exis-
te un danger d’inflammation de la peinture
qui n’est par completement seche.

Il est interdit de couper des matériaux
inflammables (bois, matiére plastique,
etc.), de méme que des plaques strati-
fiées a l'intérieur desquelles il y a une
matiére inflammable. I/ existe un danger
d’incendie.

Il est interdit de meuler et couper des
dispositifs qui fonctionnent sous pres-
sion. I/ existe un danger d’explosion.

Il est interdit de meuler et couper des
réservoirs, des tuyauteries, des appa-
reils, etc., qui ont contenu des matiéres
inflammables prenant facilement le feu
sans avoir pris au préalable des mesu-
res spéciales visant a éliminer le danger
d’incendie et d’explosion. /I existe un
danger d’incendie ou d’explosion.

d)Les meules doivent étre utilisées uni-
quement pour les applications recom-
mandées. Par exemple: ne pas meuler
avec le c6té de la meule a trongonner.
Les meules a trongonner abrasives sont
destinées au meulage périphérique, I'ap-

Mises en garde de sécurité additionnel-
les spécifiques aux opérations de tron-
connage abrasif

a)Ne pas «coincer» la meule a trongonner

plication de forces latérales a ces meules
peut les briser en éclats.

e) Toujours utiliser des flasques de meule

non endommagés qui sont de taille et de
forme correctes pour la meule que vous
avez choisie. Des flasques de meule ap-
propriés supportent la meule réduisant

ou ne pas appliquer une pression exces-
sive. Ne pas tenter d’exécuter une profon-
deur de coupe excessive. Une contrainte
excessive de la meule augmente la charge
et la probabilité de torsion ou de blocage de
la meule dans la coupe et la possibilité de
rebond ou de rupture de la meule.

b) Ne pas vous placer dans I'alignement de
la meule en rotation ni derriére celle-ci.
Lorsque la meule, au point de fonctionne-
ment, s’éloigne de votre corps, le rebond
éventuel peut propulser la meule en rotation

ainsi la possibilité de rupture de la meule.
Les flasques pour les meules a trongonner
peuvent étre différents des autres flasques
de meule.

f) Ne pas utiliser de meules usées d’outils
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et l'outil électrique directement sur vous.

c) Lorsque la meule se bloque ou lorsque
la coupe est interrompue pour une rai-
son quelconque, mettre I'outil électrique
hors tension et tenir I'outil électrique
immobile jusqu’a ce que la meule soit a
I'arrét complet. Ne jamais tenter d’enle-
ver la meule a trongonner de la coupe
tandis que la meule est en mouvement
sinon le rebond peut se produire. Re-
chercher et prendre des mesures correc-
tives afin d’empécher que la meule ne se
grippe.

d)Ne pas reprendre I'opération de coupe
dans la piéce a usiner. Laisser la meule
atteindre sa pleine vitesse et rentrer
avec précaution dans le trongon. La
meule peut se coincer, venir chevaucher
la piece a usiner ou effectuer un rebond si
I'on fait redémarrer l'outil électrique dans la
piece a usiner.

e)Prévoir un support de panneaux ou de
toute piece a usiner surdimensionnée
pour réduire le risque de pincement et
de rebond de la meule. Les grandes pié-
ces a usiner ont tendance a fléchir sous
leur propre poids. Les supports doivent
étre placés sous la piéce a usiner pres de
la ligne de coupe et pres du bord de la pie-
ce des deux cotés de la meule.

f) Soyez particulierement prudent lorsque
vous faites une «coupe en retrait» dans
des parois existantes ou dans d’autres
zones sans visibilité. La meule saillante
peut couper des tuyaux de gaz ou d’eau,
des cablages électriques ou des objets, ce
qui peut entrainer des rebonds.

Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de pongage
a)Ne pas utiliser de papier abrasif trop
surdimensionné pour les disques de
poncage. Suivre les recommandations
des fabricants, lors du choix du pa-
pier abrasif. Un papier abrasif plus grand
s’étendant au-dela du patin de pongage
présente un danger de lacération et peut
provoquer un accrochage, une déchirure
du disque ou un rebond.

Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de brossage métallique

a)Garder a I'esprit que des brins métalli-
ques sont rejetés par la brosse méme au
cours d’une opération ordinaire. Ne pas
soumettre a une trop grande contrainte

les fils métalliques en appliquant une
charge excessive a la brosse. Les brins
métalliques peuvent aisément pénétrer
dans des vétements légers et/ou la peau.

b) Si l'utilisation d’un protecteur est recom-
mandée pour le brossage métallique, ne
permettre aucune géne du touret ou de
la brosse métallique au protecteur. Le
touret ou la brosse métallique peut se dila-
ter en diametre en raison de la charge de
travail et des forces centrifuges.

Description de
Pappareil électrique

Avant de commencer le travail avec I'appareil
électrique, prenez connaissance des particulari-
tés de son fonctionnement et des conditions de
sécurité a respecter.

L'appareil et ses accessoires doivent étre utili-
sés uniquement pour les travaux pour lesquels
ils ont été prévus. Toute autre utilisation est
strictement interdite.

1. Broche
2.1. Disque pour le meulage (A utiliser
uniquement avec la protection
du disque de meulage!)*
2.2. Disque de découpage (A utiliser
uniquement avec la protection
du disque de découpage!)*
3.1. Protection du disque de meulage
3.2. Protection du disque de decoupage*
4. Bride de butée
5. Bride de serrage
6. Poignée auxiliaire
7. Interrupteur
8. Bouton de blocage de linterrupteur
9. Bouton de blocage de la broche

ACCESSOIRES POUVANT ETRE UTILI-
SES AVEC CET APPAREIL ELECTRIQUE

10. Brosse en fils de métal8
11. Plateau en matiére plastique
(en caoutchouc)*
12. Toile emeri*
13. Ecrou spécial*
* Les attachements démontrés sur les images

ou décrits dans la notice originale ne sont pas
fournis avec l'outil.

Instructions pour
le travail

Ces appareils électriques sont alimentés uni-
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quement par un courant alternatif monophasé. vitesse périphérique autorisée, indiquée sur le

lls posseédent une double isolation, conformé- disque, ne doit pas étre inférieure a 80 m/s.
ment a EN 60745 et IEC 60745-1 et peuvent Les disques doivent étre conservés en confor-
étre branchés a des prises qui ne possedent mité avec les instructions de leur producteur.

pas de bornes de protection. Pour ce qui est des = Si la zone de travail est éloignée de la prise
interférences radio, il est conforme aux la direc- de courant, utilisez une rallonge aussi courte
tive sur la compatibilité électromagnétique . que possible, a section du cable appropriée.

Cet appareil électrique est destiné a couper, = Vérifiez si la poignée auxiliaire est correcte-

meuler et brosser principalement des métaux ment montée et bien serrée.
sans I'utilisation d’eau.

AVANT LE DEBUT DU TRAVAIL

= La machine peut posséder une protection
montée en usine. Assurez-vous que la pro-
tection est montée correctement et qu’elle est
fixée de maniére fiable avant la premiére utili-
sation et toutes les utilisations suivantes.

= La machine peut posséder un disque monté
en usine. Assurez-vous que le disque est
monté correctement et qu’il est serré de ma-
niere fiable avant la premiére utilisation et
toutes les utilisations suivantes.

= Assurez-vous que la tension du secteur corres-
pond a celle indiquée sur la plaquette conte-
nant les données techniques sur l'instrument.

= Vérifiez la position de linterrupteur. L'appa-
reil doit étre toujours branché et débranché
du secteur son interrupteur étant en position
OFF. Si vous branchez I'appareil au secteur
son interrupteur étant en position de marche,
I'appareil se mettra immédiatement a fonc-
tionner, ce qui crée un danger d’accident.

= Assurez-vous que le cable électrique et sa
fiche sont en parfait état. Si le cable d’alimen-
tation est endommagé, il doit étre remplacé
par le producteur ou un spécialiste agréé par
celui-ci afin d’éviter les éventuels risques liés
a son remplacement.

MARCHE - ARRET

La meuleuse est protégée contre une mise en
marche involontaire.

= Mise en marche: appuyez d’abord sur le bou-
ton de blocage 8 qui se trouve sur la partie in-
férieure de la poignée, puis sur linterrupteur.
Pour la marche continue, l'interrupteur peut
étre verrouillé (uniguement sur les modéles
possédant le symbole P). A cette fin, mainte-
nez l'interrupteur 7 enfoncé et appuyez sur le
bouton 8, puis relachez l'interrupteur.

Arrét: relachez l'interrupteur 7 et s'il est blo-
qué, d’abord appuyez et ensuite relachez.

En cas de manque de tension (ou de baisse
momentanée de la tension pour un temps
t>0,5 s) et si l'interrupteur de démarrage de
Ioutil est activé, au moment de la restitution
de la tension I’outil devrait rester non-opérant
(ne pas se mettre en marche). Dans ce cas-la,
pour le remettre en marche, il est nécessaire
de déverrouiller 'interrupteur de démarrage,
et, ensuite, le brancher a nouveau.

PROTECTION DU DISQUE

A AVERTISSEMENT: La protection 3.1
du disque de meulage ou la protection 3.2 du

disque de découpage (destinées, respective-
A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours ment, au disque de meulage 2.1 ou au disque
I'appareil électrique et débranchez-le du ré- de découpage 2.2) doit toujours étre installée
seau avant d’effectuer sur celui-ci tout régla- sur la machine !
ge et opération de service ou d’entretien ou
lors d’'une baisse de la tension dans le réseau
d'alimentation. A AVERTISSEMENT: Avant d'effectuer
= Lors de I'utilisation de disques a trongonner les opérations suivantes, il faut couper le cou-
diamantés, veillez a ce que la fleche indiquant rant en débranchant la fiche du secteur.

le sens de rotation qui se trouve sur le disque
diamanté a trongonner coincide avec le sens
de rotation de I'outil électroportatif (voir la fle-
che indiquant le sens de rotation qui se trouve
sur le carter d’engrenage).

= Assurez-vous que le diamétre et I'épaisseur
du disque ne dépassent pas les dimensions
mentionnées dans les données techniques. La

Montage du carter de meule (Fig. 1)

- Faites tourner la bague noire en matiére
plastique (fig. 2a) de fagon a ce que la fente S
de la bague coincide avec I'entaille ou se loge la
dent du levier de verrouillage L.

- Monter le carter dans une position de ma-
niement en veillant (Fig. 2a) a ce que les quatre
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dents de fixation s’engagent dans les quatre rai-
nures sur le siege du roulement (Fig. 2b).

- OQuvrer le levier de serrage L (Fig. 3).

- Presser le carter et tourner le dans la posi-
tion de travail désirée (Fig. 4).

- Fermer le levier de serrage L a fagon que
le carter soit bien fixé.

Réglage du carter en cours de travail

- Ouvrer le levier de serrage L (Fig. 3).

- Tourner le carter dans la position de travail
désirée.

- Fermer le levier de serrage L a fagon que
le carter soit bien fixé.

Démontage du carter

- Ouvrer le levier de serrage L (Fig. 3).

- Tourner le carter dans une position de ma-
niement en veillant (Fig. 2a) a ce que les quatre
dents de fixation s’engagent dans les quatre rai-
nures sur le siege du roulement (Fig. 2b).

- Démonter le carter.

RECHANGE DU DISQUE

A AVERTISSEMENT: Avant d’effectuer
les opérations suivantes, il faut couper le cou-
rant en débranchant la fiche du secteur.

La broche 1 de la meuleuse est fixée. Pour tous
les modéles, cela est effectué en appuyant sur
le bouton 9 situé sur la boite de réduction de la
machine.

A AVERTISSEMENT: N’appuyez pas
sur le bouton 9 pendant que la broche tourne.

= Le bouton étant appuyé, faites tourner la bro-
che dans le sens inverse a celui indiqué sur la
protection 3 jusqu’a ce qu’elle s’enfonce de fa-
¢on nette. La bride de serrage 5 est dévissée
a l'aide d’une clé spéciale. Le nouveau disque
est placé sur la bride de butée 4 la face mar-
quée vers le haut et la bride de serrage 5 est
vissée a l'aide de la clé spéciale. Utilisez des
rondelles de papiers si elles sont fournies avec
la meule. Si le disque est d’'une épaisseur in-
férieure @ 6 mm, positionnez la bride de ser-
rage avec la partie plate vers le disque, alors
que si cette épaisseur est supérieure a 6 mm,
positionnez la bride de serrage 5 de maniere
a introduire le pied de bride dans I'ouverture
du disque. Aprés un changement de disque,
laissez la machine fonctionner a vide avec le
nouvel outil environ une minute. Les disques
qui vibrent ou dont la rotation est irréguliere

doivent étre immédiatement remplacés.

= La brosse en fils de métal 10 est vissée di-
rectement sur la broche 1 a 'aide d’'une clef a
écrou. Veérifiez la longueur du filet de la bros-
se : elle doit étre suffisante pour couvrir le filet
de l'arbre.

= Les meulages a feuille abrasive réalisés avec
un plateau en caoutchouc 11 auquel sont
fixées la feuille abrasive 12. La meule en
plastique 11 est placé sur la bride de butée 4
et celle-ci est serrée a 'aide de I'écrou spé-
cial 13 faisant partie du complet de la meule.
En cas de meule a bride intercalée, vissez la
meule directement sur I'arbre a l'aide d’une
clef plate, sans utiliser la bride de serrage 5.
La meule a bride intercalée peut étre en
éponge résineuse, en mousse polyuréthane
avec intercalaire en plastique portant la bride;
quant a la feuille abrasive, elle est en toile
émeri et elle est attachée sur la meule en
mousse polyuréthane par un systéme auto-
agrippant. Aprés rechange de la meule, met-
tez en marche la machine avec la nouvelle
meule afin gqu’elle tourne a vide environ une
minute. Les disques qui vibrent ou dont la ro-
tation est irréguliere doivent étre immédiate-
ment remplacés.

POIGNEE AUXILIAIRE (Fig. 5)

La poignée auxiliaire 6 est normalement vis-
sée du coté gauche de l'outil. Pour assurer un
plus grand confort lors du travail, elle peut étre
également vissée du cété droit. Les machines
disposent d’un troisieme logement fileté destiné
a recevoir la poignée auxiliaire. La poignée auxi-
liaire de ces modeles est reliée au boitier de la
machine moyennant des dispositifs qui amortis-
sent les vibrations, ce qui protege I'opérateur et
réduit sa fatigue engendrée par le travail.

CHANGEMENT DE L’ANGLE DU
BOITIER DE LA MACHINE

L’angle du boitier de la machine peut étre modi-
fié de 90°. Cela est fait lorsque la machine est
utilisée principalement pour le coupage. Dans
un tel cas, I'angle du boitier doit étre modifié
dans un atelier spécialisé dans I'entretien des
appareils électriques manuels de SPARKY.

RECOMMANDATIONS

Lors du travail avec un disque a trongonner,
n’exercez pas de pression et ne déplacez pas
le disque en dehors de la ligne de coupe. Main-
tenez un avancement modéré convenant au
matériel traité.
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Il est important de respecter la direction de cou-
pe. L'avancement de la machine doit étre en sens
contraire au sens de rotation du disque. Autre-
ment, on risque de provoquer un mouvement in-
contrélable du disque hors de la fente. (fig. 6)
Lors de la coupe de profils et de tubes a sec-
tion rectangulaire, il est recommandé d’aborder
cette coupe du cbété le plus petit.

Lors du meulage, ne pressez pas fortement la
machine sur la surface traitée, mais opérez par
mouvements progressifs de va-et-vient. Les
métaux légers sont traités a l'aide de disques
spéciaux. Lors des gros travaux de meulage, les
meilleurs résultats sont obtenus a un angle de
travail de 30° a 40° entre la meule et la surface
traitée (Fig. 7). Pour les gros travaux de meu-
lage, il est interdit d’utiliser des disques a tron-
conner. L'utilisation de meules d’une épaisseur
de plus de 10 mm est déconseillé.

Entretien

A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours
I'appareil et débranchez-le du réseau avant
d’effectuer sur celui-ci toute vérification et
toute opération d’entretien.

REMPLACEMENT DES BALAIS

L’appareil est doté de balais qui se déconnec-
tent automatiquement. Lorsque les balais sont
usés, il faut les remplacer les deux a la fois par
des balais d’origine de SPARKY pour I'entretien
de I'appareil dans le cadre de la garantie et en
dehors de celle-ci.

EXAMEN GENERAL

Vérifiez régulierement tous les éléments de
fixation pour vous assurer qu’ils sont solidement
serrés. Si quelque vis s'est desserrée, resser-
rez-la immédiatement afin d’éviter tout risque.
Si le cable d’alimentation est endommagé, il doit
étre remplacé par le producteur ou un spécia-
liste agréé par celui-ci afin d’éviter les éventuels
risques liés a son remplacement.

NETTOYAGE

Pour assurer un fonctionnement sécurisé, en-
tretenez toujours I'appareil et ses orifices de
ventilation propres.

Vérifiez régulierement si dans les orifices de
ventilation du moteur électrique ou autour des
commutateurs il 'y a pas de poussiere ni de

corps étrangers. Utilisez une brosse douce et/
ou un jet d’air comprimé pour éliminer la pous-
siére accumulée a ces endroits. Afin de protéger
Vos yeux, lors des opérations de nettoyage, por-
tez des lunettes de protection.

Si le boitier de I'appareil a besoin d’étre nettoyé,
essuyez-le a l'aide d’un chiffon doux humide.
Vous pouvez utiliser un produit de nettoyage
peu agressif.

A AVERTISSEMENT: Il est interdit
d’utiliser de l'alcool, de I'essence ou d’autres
solvants. N'utilisez jamais des produits agres-
sifs pour le nettoyage des pieces en matiere
plastique.

A AVERTISSEMENT: Ne pas permettre
a de I'eau d’entrer en contact avec I'appareil.

AVIS IMPORTANT! Afin d’assurer la sécurité du
travail avec 'appareil et le fonctionnement fiable
de celui-ci, toutes le opérations de réparation,
d’entretien et de réglage (y compris la vérifica-
tion de I'état des balais et leur remplacement)
doivent étre effectuées dans les centres d’entre-
tien agréés de SPARKY avec I'utilisation exclu-
sive de piéces d’origine.

Garantie

La période de garantie des outils électroportatifs
SPARKY est définie dans le contrat de garantie.
La garantie ne couvre pas les pannes apparues
suite a l'usure naturelle, une surcharge ou une
mauvaise exploitation.

Les pannes survenues pour cause de maté-
riaux défectifs et/ou d’erreurs de fabrication
seront réparées gratuitement ou le produit sera
échangé.

Les réclamations pour un instrument SPARKY
défectueux seront honorées si la machine est
retournée au livreur ou est présenté a un ser-
vice aprés-vente agréé assemblé et dans son
état original (assemblée).

Notes

Lisez attentivement toute cette instruction d’uti-
lisation avant de commencer a vous servir de
I'outil. Le producteur retient son droit d’amélio-
rer ses produits et de changer les spécifications
sans avis spécial. Les spécifications peuvent
varier selon le pays.
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DISIMBALLO

Prima dell'uso verificare la presenza di tutti i componenti e degli accessori elencati. In caso di man-
canze o apparenti difetti rivolgersi al rivenditore specializzato. L'inosservanza di tale raccomandazio-
ne potrebbe provocare gravi incidenti.

ASSEMBLAGGIO

La smerigliatrice angolare viene fornita imballata e completamente montata, ad eccezione del riparo
e dellimpugnatura supplementare.

Introduzione

Questo utensile SPARKY superera le Vostre aspettative. La produzione secondo i rigorosi standard
di qualita SPARKY assicura un’ottima prestazione. Se utilizzato correttamente, l'utensile risultera
maneggevole e sicuro, e garantira un uso duraturo.

AVVERTENZA:

Leggere attentamente tutte le istruzioni prima dell'utilizzo dell'utensile. Leggere con cura

@ soprattutto le parti introdotte da “Attenzione!”. Questo utensile SPARKY presenta numerose
caratteristiche che faciliteranno il Suo lavoro. Sicurezza, qualita ed affidabilita sono punti chiave
nello sviluppo di questo utensile, e lo rendono semplice nell’'uso e nella manutenzione.

Residui di prodotti elettrici devono essere smaltiti separatamente dai rifiuti domestici e
sottoposti ad un riciclaggio ecologico. Si prega di informarsi presso le autorita locali o i
rivenditori specializzati circa il piu vicino luogo di raccolta.

E Non smaltire elettroutensili insieme a rifiuti domestici!

RISPETTO DELL’AMBIENTE

™ Macchina, accessori ed imballaggio devono essere destinati ad una riutilizzazione ecologica
. per il recupero di materie prime.
| componenti in plastica sono contrassegnati per relativo riciclaggio.

Istruzioni originali 37




SIMBOLI

L'etichetta che si trova sulla macchina contiene alcuni simboli. Questi forniscono importanti informa-
zioni sull’'utensile o istruzioni sull'uso dello stesso.

I:I Doppio isolamento per una protezione supplementare

Filettatura di attacco dell’alberino M14

Corrisponde alle direttive europee applicabili.

EH[ Corrisponde alle esigenze dei regolamenti dell’'unione doganale.

@ Prendere conoscenza delle istruzioni per I'uso

Indossare sempre occhiali protettivi

YYYY-Www Periodo di produzione, ove i simboli variabili sono:
YYYY — I'anno di produzione,
ww — la settimana di calendario consecutiva

M, MA, MB, MBA Smerigliatrice angolare.

)
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Dati tecnici

Modello M2000HD MA2000HD M2200HD MA2200 HD M2400HD MA2400HD MB2600P HD MBA2600P HD
.............................. MB2000P HD MBA2000P HD MB2200P HD MBA2200P HD MB2400P HD MBA2400P HD

Potenza assorbita 2000 W 2000 W 2200 W 2200 W 2400 W 2400 W 2600 W 2600 W
Numero di giri

nominale 8500 min' 6600 min' 8500 min"' 6600 min' 8500 min’' 6600 min” 8500 min"' 6600 min"
Filettatura di attacco

dellalberino | M14 M14 M14 M14 M14 ] M14 M14 M14
Lunghezza della filettatura

de 20 mm 20 mm 20 mm 20 mm 20 mm 20 mm

Di

dellamola 2223 22.23 22.23 22.23 2223 . 22.23 22.23 22.23
Diametro massimo

dellamola 180 mm 230 mm 180 mm 230 mm 180mm 230 mm 180 mm 230 mm
Spessore massimo

dellamola 10 mm 10 mm 10 mm 10 mm 10mm 10 mm 10 mm 10 mm
Peso (la procedura

EPTA 01/2014) 5.4 kg 5.6 kg 5.3 kg 5.5kg 6.0 kg 6.2 kg 6.1kg 6.3kg
[T - X 1. 5.6 kg 5.3kg 5.5kg 6.0kg .. 6.2kg

Classe di protezione

.(I‘E,‘N.Q(.)‘Zﬁ:j‘)”@ """" I 1] Il I o] I Il I

INFORMAZIONI SUL RUMORE E SULLE VIBRAZIONI

91 dB(A) 92 dB(A) . 92 dB(A) 92 dB(A) .. 92 dB(A) 92 dB(A) 92 dB(A)

Indetermina-
zione K 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB

................. (Y PP,
A-ivello di potenza sonora
........................... 102 dB(A) 102 dB(A) . 103 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A)

Indetermina-
zione K . 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB

Valore delle vibrazioni

_emessea . 51m/s’ 5.1 m/s? 5.0 m/s? 5.0 m/s? 49mis?  4.9m/s? 5.0 m/s? 5.0 m/s?
Indetermina-
zZione K, 1.5m/s?  1.5m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5m/s?  1.5m/s?

vetrata

Valore delle vibrazioni

_emessea . 54mis?  54mis? 54m/s?2  54m/s? 54m/s?2  54m/s? 54m/s?2 54 mls?
Indetermina-
_zioneKy 20m/s?  2.0m/s? 1.5m/s2  1.5m/s? 1.5m/s?  1.5m/s? 20m/s? 2.0 m/s?

Il livello di vibrazione sopra indicato € stato definito seguendo il metodo di misurazione riportato nella
normativa EN 60745 e puo essere utilizzato per confrontare tra di loro diversi elettroutensili. Inoltre &
adatto per effettuare una stima provvisoria del livello di esposizione.

Il livello di vibrazione si riferisce alle modalita d’'uso principali dell’'utensile. Tuttavia, se utilizzato per
scopi diversi da quelli previsti, con punte poco stabili 0 senza adeguata manutenzione, il livello di
vibrazione puo variare. Cid pud aumentare sensibilmente il livello di esposizione durante il lavoro.
Per una precisa definizione del livello di esposizione dovrebbe essere preso in considerazione anche
I'arco di tempo in cui 'utensile & spento o funzionante ma non in uso. Cio puo ridurre sostanzialmente
il livello di esposizione durante il lavoro.

Utilizzare I'utensile e gli accessori con cura, e maneggiarlo mantenendo le mani calde cosi da ridurre
gli effetti dannosi dell’elevato livello di vibrazioni.
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Polvere derivante da materiali come vernici contenenti particelle di piombo, alcuni tipi di legno, mine-
rali e metallo potrebbe essere nociva. Il contatto o I'inalazione di tali polveri potrebbe causare reazioni
allergiche e/o problemi al sistema respiratorio dell’'utente o di terzi.

Talune tipologie di polveri, come ad esempio quella derivante da legno di quercia o faggio, soprattutto
se trattati con additivi e conservanti, sono classificate come cancerogene. Si consiglia di fare trattare
materiali contenenti asbesto solo a persone esperte.

= Se possibile collegare sempre la macchina ad un dispositivo di aspirazione.

= Tenere |"area di lavoro ben pulita e ventilata.

= Si consiglia I’'uso di una mascherina o filtro di classe P2.

Osservare le direttive nazionali relative al materiale da lavorare.

Tutti i modelli con l'indice A nella designazione del tipo indicano il diametro massimo dell’utensile di
@230mm. Nella mancanza di questo simbolo il diametro massimo dell’'utensile & @180mm.

Tutti i modelli con I'indice B hanno un dispositivo elettronico integrato, che assicura un’accelerazione
dolce fino a raggiungere il numero nominale dei giri, e la limitazione della corrente di avviamento fino
a 16 A.

Tutti i modelli con l'indice P nella designazione del tipo, possiedono un blocco contro I'avviamento
involontario ad una caduta momentanea della tensione, o al disinnesto della spina per oltre 0,5 s,
I'elettroutensile rimane disinserito e pud essere avviato soltanto dopo che sia spento e poi riacceso
l'interruttore ON/OFF. Nella mancanza di questo simbolo l'interruttore ON/OFF non ha bloccaggio
nella posizione inserita. (Il funzionamento di questa protezione € descritto nella sezione “Istruzioni
per l'uso”).

ta alla presa utilizzata. Non modificare
la spina in alcun modo. Non utilizzare
adattatori con gli utensili collegati a ter-
ra. L’impiego di una spina integra ed una
presa adatta riduce i rischi di folgorazione.
b) Evitare di toccare con il corpo le super-
fici collegate a terra quali tubi, radiatori,
forni e frigoriferi. I/l rischio di folgorazione
aumenta se il corpo e collegato a terra.

Istruzioni generali
di sicurezza nel
lavoro con
elettroutensili

A AVVERTENZA! Leggere tutte le

istruzioni d’uso e le avvertenze di sicurez-
za. Linosservanza delle istruzioni seguenti
puo causare folgorazioni, incendi e/o gravi
danni a persone.

Conservare con cura queste istruzioni.

c)Non esporre l'utensile alla pioggia e
alllumidita. La penetrazione d’acqua
nell’'utensile aumenta il rischio di folgora-
zione.

d)Non utilizzare il cavo per scopi diversi
da quello previsto. Non utilizzare il cavo

per trasportare o tirare l'utensile, op-
pure per staccare la spina dalla presa.
Tenere il cavo lontano da fonti di calo-
re, olio, parti appuntite o in movimento.
Cavi danneggiati o attorcigliati aumentano
il rischio di folgorazione.

e)Se [utensile viene utilizzato all'aperto,
usare una prolunga adatta all’uso esterno.
L'impiego di una prolunga da esterno redu-
ce il rischio di folgorazione.

f) Se il lavoro in una ambiente umido &
strettamente necessario, utilizzare una
presa protetta da dispositivo a corrente
residua. Cio reduce I rischi di scosse.

3) Sicurezza personale

a)Ll’uso di elettroutensili richiede atten-
zione e buon senso. Non utilizzare gli
utensili se si & stanchi o sotto I'effetto di
droghe, alcol o medicinali. Una breve di-

Il termine “utensile” in tutte le avvertenze suc-
cessive si riferisce sia agli utensili collegati alla
rete elettrica (con cavo di alimentazione) che
agli utensili a batteria (senza cavo).

1) Area di lavoro

a)Mantenere I'area di lavoro pulita e ben
illuminata. Le zone buie ed ingombre di
oggetti favoriscono incidenti.

b)Non utilizzare I'utensile in presenza di
liquidi infiammabili, gas o polvere. Le
scintille generate potrebbero infiammare
polvere e/o vapore.

c) Tenere a distanza bambini e terzi duran-
te il funzionamento. Per una distrazione
potreste perdere il controllo dell’'utensile.

2) Sicurezza elettrica
a)La spina dell’utensile deve essere adat-
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sattenzione puo provocare gravi danni alle
persone.

b) Munirsi di indumenti e dispositivi di pro-
tezione. Indossare sempre occhiali da
lavoro. L'uso di dispositivi di protezione tra
cui mascheriina antipolvere, scarpe antisci-
volo, casco e protezioni per l'udito riduce il
rischio di danni a persone.

c) Evitare I'accensione accidentale. Accer-
tarsi che l'interruttore sia in posizione
“OFF” prima di inserire la spina. Se si
trasportano gli utensili con il dito sull’inter-
ruttore o si inserisce la spina nella presa
con linterruttore in posizione “ON” aumen-
ta il rischio di incidenti.

d) Togliere tutte le chiavi di regolazione
prima di accendere I'utensile. Una chia-
ve lasciata inserita in una parte rotante di
un utensile puo provocare danni a perso-
ne.

e)Non utilizzare l'utensile in condizioni
estreme. Mantenere sempre I'equilibrio
ed i piedi ben appoggiati a terra. Questo
consente un maggior controllo dell’'utensile
in caso di imprevisti.

f) Indossare un abbigliamento adeguato.
Non indossare abiti svolazzanti o gioiel-
li. Tenere capelli, vestiti, e guanti lontani
dalle parti in movimento. Abiti svolazzan-
ti, gioieli o capelli potrebbero impigliarsi
nelle parti in movimento.

g) In presenza di apparecchiature per il col-
legamento a dispositivi di aspirazione
e raccolta delle polveri, accertarsi che
essi siano collegati ed utilizzarli corret-
tamente. L'uso di queste apparecchiature
puo ridurre i rischi causati dalla polvere.

4) Uso e manutenzione dell’'utensile

a) Utilizzare I'utensile piu adatto per il la-
voro da svolgere. Limpiego dell’'utensile
giusto migliora la qualita del lavoro e la si-
curezza.

b)Non utilizzare 'utensile se non & pos-
sible accenderlo e spegnerlo con I'ap-
posito interruttore. Gli utensili che non
possono essere controllati con l'interruttore
sono pericolosi e devono essere riparati.

c) Staccare la spina dall’alimentazione di
corrente prima di eseguire regolazioni,
cambiare accessori o riporre l'utensile.
Osservando queste precauzioni si riduce il
rischio di accensione accidentale dell’'uten-
sile.

d)Riporre gli utensili non utilizzati fuori
dalla portata dei bambini e non consen-
tirne l'utilizzo a persone che non cono-

scono l'utensile o queste instruzioni.
Nelle mani di persone inesperte gli utensili
possono diventare pericolosi.

e)Sottoporre l'utensile a manutenzione.
Verificare il corretto allineamento di
tutte le parti mobili, controllare che non
siano grippate e che non vi siano rottu-
re o altri guasti che potrebbero influire
sul funzionamento dell’utensile. Far ri-
parare gli utensili danneggiati prima di
riutilizzarli. Molti incidenti sono causati da
utensili in pessime condizioni.

f) Tenere le punte e gli strumenti da taglio
puliti ed affilati. Se sottoposti ad una rego-
lare manutenzione e pulizia consentono di
lavorare in modo piu preciso e sono mag-
giormente controllabili.

g) Utilizzare l'utensile, gli accessori, gli
attrezzi etc. secondo quanto indicato
in queste istruzioni nonché tenendo in
considerazione le condizioni di lavoro e
il lavoro da eseguire. L'impiego di utensili
per scopi diversi da quelli per cui sono stati
progettati puo dare origine a situazioni pe-
ricolose.

5) Manutenzione

a) Far riparare I'utensile da personale qua-
lificato che utilizzi solo parti di ricambio
originali. In caso contrario la sicurezza
dell’'utensile potrebbe risultare compro-
messa.

Istruzioni
supplementari di
sicurezza nel lavoro
con smerigliatrici
angolari

Istruzioni generali di sicurezza nella
smerigliatura con mola abrasiva, sme-
rigliatura con carta vetrata, pulizia con
spazzola metallica, ed il taglio con mola
abrasiva:

a) Questo elettroutensile puo essere usato
come una levigatrice con mola abrasiva,
con carta vetrata, con spazzola metalli-
ca, lucidatrice e macchina da taglio con
mola abrasiva. Leggere tutte le istruzio-
ni di sicurezza e altre, immagini e dati
che avete ricevuto con la macchina. //
mancato rispetto delle istruzioni di sicurez-
Zza puo provocare scossa elettrica, incendio
e/o ferimento grave.
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b) Questo elettroutensile non é adatto per

politura. Operazioni per le quali I'elettrou-
tensile non e disegnato, possono generare
pericolo e provocare ferimento.

c) Non usare accessori che non sono per-

messi e raccomandati dal fabbricante
specificamente per questo elettrouten-
sile. I/ fatto che si puo fissare I'accessorio
al Vostro elettroutensile non garantisce
l'uso sicuro.

d)Il numero di giri nominale dell’acces-

sorio deve essere almeno uguale a
quello massimo indicato sull’elettro-
utensile. Accessori che girano con una
velocita,superiore alla loro velocita nomina-
le, potrebbero rompersi e i loro pezzi volare
via.

e)ll diametro esterno e lo spessore

dell’utensile devono rientrare nei limiti
indicati sul Vostro apparecchio elettri-
co. Accessori con dimensioni inconvenien-
ti non possono essere protetti o guidati
bene.

f) Accessori con filetto riportato devono

essere adatti in modo preciso alla filet-
tatura dell’alberino. Negli accessori che
vengono montati tramite flangia, il dia-
metro del foro dell’accessorio deve cor-
rispondere al diametro di alloggiamento
della flangia. Accessori che non vengono
fissati in modo preciso all’elettroutensile
non ruotano in modo uniforme, vibrano
molto forte e possono provocare la perdita
del controllo.

g)Non usare accessori guasti. Verificare

prima di ogni impiego gli accessori — i
dischi abrasivi per frastagliature e incri-
nature, i dischi elastici per incrinature,
lacerazione o forte logorio, le spazzole
metalliche per fibre allentate o rotte. Se
I'elettroutensile o [I’accessorio viene
lasciato cadere, controllare per dan-
neggiamento o montare I'accessorio
non danneggiato. Avendo controllato e
montato I’accessorio, mettersi insieme
alle persone estranee fuori del piano
di rotazione dell’accessorio e lasciare
I'elettroutensile funzionare a giri massi-
mi a vuoto per un minuto. Di solito questo
tempo e sufficiente per gli accessori guasti
di rompersi.

h)Indossare mezzi personali di protezio-

ne. A seconda del caso concreto, usare
uno scudo protettivo per la faccia, od
occhiali protettivi. Usare se necessario
maschera antipolvere, mezzi per prote-

zione dell’'udito, guanti protettivi o un
grembiule speciale, per trattenere le
particelle provenienti dall’accessorio di
smerigliatura o dal pezzo da lavorare. /
mezzi per protezione degli occhi devono
proteggere dai frammenti volanti risultan-
ti dalle diverse operazioni. Le mascherea
antipolvere o antigas devono filtrare le par-
ticelle emanate durante il lavoro. L'esposi-
zione continuativa a forte rumore puo pro-
vocare perdita dell’udito.
Tenere le persone estranee a distanza
sicura dall’area del lavoro. Ogni indi-
viduo che si trova nell’area del lavoro
deve indossare mezzi personali di pro-
tezione. E possibile che frammenti volanti
provenienti dal pezzo da lavorare o da un
accessorio rotto causino ferimento anche
fuori dai limiti dallimmediata area di lavo-
ro.
Tenere l’elettroutensile soltanto per le
zone isolate appositamente per essere
tenute durante I’esecuzione di un’opera-
zione, nella quale I’accessorio di taglio
potrebbe toccare un impianto elettrico
nascosto o il proprio cordone. // contatto
dell’accessorio di taglio a conduttore sotto
tensione mettera le parti metalliche aperte
dell’elettroutensile sotto tensione e I'opera-
tore subira una scossa elettrica.

k) Tenere il cavo di alimentazione fuori
della portata operativa dell’accessorio
girante. Se si perde il controllo dell’elet-
troutensile, il cavo di alimentazione potreb-
be essere tagliato, o intricare il palmo o la
mano nella portata dell’'utensile girante.

1) Non posare mai I’elettroutensile prima
che l'accessorio abbia completamente
smesso di girare. L’accessorio girante
potrebbe impigliare il materiale lavorato e
farvi perdere il controllo dell’elettroutensile.

m) Non lasciare I'elettroutensile in funzio-
namento mentre viene portato. Un focco
casuale dell’accessorio girante agli indu-
menti potrebbe impigliarli e I'accessorio
potrebbe ferire il vostro corpo.

n) Pulire regolarmente i fori di ventilazione
dell’elettroutensile. /I ventilatore del mo-
tore elettrico succhia polvere nella carcas-
sa, e 'ammassamento eccessivo di polve-
re metallica puo causare pericolo di scossa
elettrica.

o) Non usare l’elettroutensile in vicinanza
di materiali inflammabili. Le scintille pos-
sono accendere tali materiali.

p) Non usare accessori il lavoro con i quali

=

=
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richiede mezzi liquidi refrigeranti. L'uso
di acqua o altri mezzi liquidi refrigeranti po-
trebbe causare lesione o scossa elettrica.

= Usare l'elettroutensile soltanto secon-
do la sua destinazione d’uso. Ogni altro
impiego, differente da quello descritto
in queste istruzioni, sara considerato
impiego erroneo. La responsabilita per
qualsiasi guasto o ferimento che risulta da
uso erroneo, cadra sull’utente, e non sul
fabbricante.

= Il fabbricante non sara tenuto responsa-
bile per modifiche apportate dall’utente
all’elettroutensile, o per guasti causati
da tali modifiche.

= Allavoro in un ambiente polveroso man-
tenere puliti i fori di ventilazione della
macchina. Se devono essere puliti dalla
polvere, disniserire prima I’alimentazio-
ne elettrica e usare oggetti non metal-
lici per pulire la polvere, stando attenti
di non danneggiare i pezzi interni della
macchina. L’elettroutensile sara sovrari-
scaldato con raffreddamento dimimuito a
causa dei fori di ventilazione impolverati.

= Non usare [l'elettroutensile all'aperto quan-
do piove, in un ambiente umido (dopo una
pioggia), o in vicinanza di liquidi o gas fa-
cilmente infiammabili. Mantenere il posto di
lavoro ben illuminato.

Altre istruzioni di sicurezza per tutte le
operazioni

Rimbalzo (contraccolpo) e le istruzioni di si-
curezza relative ad esso

Il rimbalzo & la reazione subitanea in segui-
to ad un incastro o bloccaggio di accessorio,
per esempio un disco abrasivo, disco elastico,
spazzola metallica, ecc. Lincastro o bloccag-
gio cagiona l'improvviso arresto della rotazione
dell’'accessorio, che da parte sua spinge I'elet-
troutensile incontrollabile nella direzione contra-
ria al senso di rotazione dell’utensile nel punto
d’incastro.

Per esempio se il disco abrasivo si incastra o
si blocca nel pezzo da lavorare, lo spigolo del
disco abrasivo, il quale & incuneato nel pezzo
da lavorare, si inceppa e in seguito a cio il disco
pud rompersi o causare rimbalzo. Il disco abra-
sivo rimbalza verso o dall'operatore, a seconda
del senso di rotazione del disco nel punto del
bloccaggio. A queste circostanze & possibile che
i dischi abrasivi si rompano.

Il rimbalzo & il risultato di uso erroneo e/o ope-
razione erronea, o improprie condizioni di lavoro

con l'elettroutensile, che si potrebbe prevenire
attraverso le precauzioni adatte, descritte qui di
seguito.

a) Tenere I’elettroutensile saldamente con
entrambe le mani, occupare un atteg-
giamento appropriato, e mettere le mani
di modo che si possa trattenere la forza
del rimbalzo. Usare sempre I'impugna-
tura supplementare, se I'elettroutensile
ne € munito, per avere il maggiore con-
trollo possibile della forza del rimbalzo,
o del momento reattivo all’inserimento.
Attraverso le precauzioni adatte 'operatore
puo contenere il momento reattivo ed il rim-
balzo.

b)Non mettere mai le mani in prossimita
dell’accessorio rotante. L’accessorio po-
trebbe balzare sulla vostra mano.

c) Non mettersi entro il raggio in cui I’elet-
troutensile avrebbe avanzato ad un rim-
balzo. Il rimbalzo muove ['elettroutensile
nel senso contrario al movimento del disco,
nel punto di bloccaggio.

d)Nel trattare angoli, spigoli acuti, ecc.,
lavorare con attenzione aumentata. Non
permettere all’accessorio di balzare o
di bloccarsi nel pezzo lavorato. Nella la-
vorazione di angoli o spigoli acuti esiste la
probabilita per I'accessorio rotante di incu-
nearsi, causando cosi la perdita di controllo
o rimbalzo.

e)Non impiegare dischi a catena o dischi
per sega circolare usata nella lavora-
zione di legname. Tali accessori causano
spesso un rimbalzo o la perdita di controllo
dell’elettroutensile.

= Fissare il pezzo da lavorare in una mor-
sa o in qualche altro modo convenien-
te.

Istruzioni specifiche di sicurezza nella
levigatura e nel taglio con mola abrasi-
va

a)Usare soltanto i tipi di mole consigliate
per I’elettroutensile, con riparo previsto
per esse. Mole per cui I'elettroutensile non
e disegnato, non possono essere protette
sufficientemente e non sono senza perico-
lo.

b) Dischi abrasivi piegati a gomito devono
essere montati in modo tale che la loro
superficie abrasiva non sporga oltre il
piano del bordo della cuffia di protezio-
ne. Un disco abrasivo montato in modo non
corretto che sporge dal piano del bordo
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della cuffia di protezione non puo essere
schermato sufficientemente.

c) Fissare il riparo all’elettroutensile in ma-
niera affidabile e posizionarlo in modo
che possa provvedere la massima si-
curezza, cioé che la minore possibile
parte della mola sia aperta all’operato-
re. Il riparo deve proteggere I'operatore da
frammenti, da contatto fortuito con la mola

= Non & ammesso smerigliare o tagliare

serbatoi, tubazioni, apparecchi, ecc.,
nei quali ci sono o c’erano sostanze o
materiali combustibili o facilmente in-
fiammabili, senza prendere le apposite
misure di sicurezza contro incendio o
esplosione. Esiste il pericolo di scoppio
d’incendio o di esplosione.

e scintille, le quali potrebbero accendere gli  1Struzioni specifiche di sicurezza nel ta-
indumenti. glio con mola abrasiva
d) Usare le mole soltanto per le applicazio- a)Non permettere al disco da taglio di in-

ni consigliate. Per esempio non smeri-
gliare mai con la superficie laterale di
un disco da taglio. / dischi da taglio sono
disegnati ad asportare materiale con il bor-
do tagliente del disco. L'esercitazione di
pressione laterale su un tale disco potreb-
be romperlo.

e)Usare sempre flange di serraggio in
buono stato, con dimensioni e forma
adatte per il disco scelto. Le flange di
serraggio selezionate bene serrano il disco
e diminuiscono il pericolo che sia rotto. Le
flange di serraggio per dischi da taglio pos-
sono differire dalle flange di serraggio per
dischi di altri tipi.

f) Non usare dischi logorati di elettrouten-
sili piu grossi. I/ disco per un elettrouten-
sile maggiore non e adatto per il superiore
numero di giri di un elettroutensile minore,
e potrebbe rompersi.

= Osservare sempre il senso di rotazione
del disco. La forza reattiva e contraria al
senso di rotazione nel posto di smerigliatu-
ra o taglio, e potrebbe causare la perdita di
controllo dell’elettroutensile.

= Tenere sempre la macchina in modo
che le scintille e la polvere causate dal-
la smerigliatura siano sparse a disparte
dal corpo. Gli elettroutensili formano scin-
tille che possono bruciacchiare gli indu-
menti o parti non protette del corpo.

= Non & ammesso smerigliare o tagliare
carpenterie metalliche appena vernicia-
te, prima che la vernice sia essiccata.
Esiste il pericolo di accensione di vernice
non essiccata.

= Non é ammesso tagliare materiali infiam-
mabili (legno, plastiche, ecc.) e pannelli
doppi del tipo a “sandwich” con ripieno
combustibile. Esiste il pericolo di scoppio
d’incendio.

= Non & ammesso smerigliare o tagliare
attrezzature funzionanti sotto pressione.
Esiste il pericolo di scoppio di esplosione.

cunearsi, ed evitare di applicare troppa
pressione. Non cercare di fare tagli trop-
po profondi. /| sovraccarico del disco da
taglio aumenta la sua usura e suscettibilita
di torsione o bloccaggio, e dunque la possi-
bilita di rimbalzo o rottura del disco.

b)Non mettersi nell’area davanti o dietro

il disco da taglio. Se il disco da taglio
nel posto del taglio si allontana dal Vostro
corpo, l'eventuale rimbalzo spingerebbe
I’elettroutensile con la mola girante proprio
contro Voi.

c) Se il disco da taglio si & incuneato, o

se comunque si interrompe il lavoro,
disinserire [I’elettroutensile e tenerlo
immobile finché il disco non smetta de-
finitivamente di girare. Non cercare mai
di estrarre dal taglio il disco che sta an-
cora girando, altrimenti si provochera
rimbalzo. Scoprire e rettificare la ragione
per l'incastro.

d)Non reinserire mai I’elettroutensile, fin-

ché il disco da taglio si trova ancora nel
pezzo da lavorare. Lasciare il disco da
taglio di raggiungere i pieni giri prima di
introdurlo attentamente nel taglio. Altri-
menti il disco potrebbe incastrarsi, scivola-
re via dal pezzo lavorato, o balzare.

e)Provvedere di sostegni supplementari

le lastre o i pezzi di dimensioni grosse,
per ridurre il rischio di incastro o rimbal-
zo. | pezzi da lavorare con grosse dimen-
sioni diventano cascanti nella meta a cau-
sa del proprio peso. Il pezzo deve essere
sostenuto di entrambi i lati del disco, sia in
vicinanza del taglio, sia nelle estremita del
pezzo.

f) Stare particolarmente cauti nel tagliare

scanalature in pareti esistenti o altre
superfici murate. // disco prominente po-
trebbe tagliare condutture di gas o acqua,
impianto elettrico o altre strutture, provo-
cando cosi un rimbalzo.
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Istruzioni specifiche di sicurezza nella
levigatura con carta vetrata

a)Non usare fogli di carta vetrata troppo
grossi, osservare le istruzioni del co-
struttore sulle dimensioni della carta ve-
trata. Foglio di carta vetrata che sporge dal
disco elastico, viene sottoposto al pericolo
di lacerazione e puo causare bloccaggio, lo
squarcio della carta vetrata, o rimbalzo.

Istruzioni specifiche di sicurezza nel la-
voro con spazzole metalliche

a) Tenere presente che anche a lavoro nor-
male dalla spazzola metallica cadono
fibre metalliche. Non sovraccaricare le
fibre premendo troppo forte la spazzola.
Le fibre metalliche che si staccano pene-
trano facilmente attraverso indumenti sottili
e/o nella pelle.

b) Se nel lavoro con spazzola metallica si
consiglia I'impiego di riparo, non per-
mettere al riparo e alla spazzola metalli-
ca a disco o a tazza di toccarsi. Le spaz-
zole metalliche a disco o a tazza possono
aumentare il proprio diametro sotto I'effetto
della pressione durante il lavoro e delle for-
ze centrifughe.

Prendere visione
dell’elettroutensile

Prima di cominciare a lavorare con I'elettrouten-
sile, prendere conoscenza di tutte le caratteristi-
che operative e norme di sicurezza.

Impiegare I'elettroutensile e i suoi accessori
solo per la loro destinazione d’'uso. Qualsiasi al-
tra applicazione & espressamente vietata.

1. Alberino

2.1. Mola abrasiva
(Usarla soltanto con il riparo per mola
abrasival)*

2.2. Disco da taglio (Usarlo soltanto con
il riparo per disco da taglio!)*

3.1. Riparo per mola abrasiva

3.2. Riparo per disco da taglio*

4. Flangia d’appoggio

Flangia di serraggio

Impugnatura supplementare

Interruttore ON/OFF

Pulsante per il blocco dellinterruttore

Pulsante per il blocco dell’alberino

© NGO

ACCESSORI CHE POSSONO ESSERE
USATI CON QUESTO ELETTROUTEN-
SILE

10. Spazzola metallica®

11. Disco in plastica (in gomma)*

12. Foglio di carta vetrata®

13. Dado speciale*
* Gli accessori supplementari riportati nelle figu-
re o descritti nelle istruzioni per I'uso, non rien-
trano nella dotazione.

Istruzioni per 'uso

Questi elettroutensili vengono alimentati soltan-
to di corrente alternata monofase. Si possono
inserire in prese senza piattine di massa, aven-
do un isolamento doppio conformemente allEN
60745 e alllEC 60745-1. | disturbi radio corri-
spondono alla Direttiva sulla compatibilita elet-
tromagnetica.

Questo elettroutensile & destinato al taglio, alla
levigatura e spazzolatura innanzitutto di metalli,
senza l'uso di acqua.

PRIMA DI COMINCIARE IL LAVORO

= La macchina pud avere il riparo montato in
fabbrica. Convincersi che il riparo sia montato
correttamente e fissato in maniera affidabile,
prima del primo utilizzo e di ogni utilizzo suc-
cessivo.

= La macchina pud avere la mola montata in
fabbrica. Convincersi che la mola sia montata
correttamente e fissata in maniera affidabile,
prima del primo utilizzo e di ogni utilizzo suc-
cessivo.

= Accertarsi che la tensione della rete elettrica
corrisponde a quella riportata sulla targhetta
con i dati tecnici dell’elettroutensile.

= Verificare in quale posizione si trova I'interrut-
tore ON/OFF. Lelettroutensile deve essere
innestato nella presa o disinnestato dalla rete
di alimentazione soltanto ad interruttore disin-
serito. Se la spina viene innestata nella presa
quando l'interruttore € in posizione inserita,
I'elettroutensile si mettera immediatamente in
moto, il quale fatto comporta un infortunio.

= Accertarsi del buono stato del cordone e della
spina. Se il cordone € guasto, la sostituzio-
ne va effettuata dal costruttore o da un suo
specialista di centro assistenza, per evitare i
pericoli della sostituzione.
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A ATTENZIONE: Spegnere sempre
I'elettroutensile e tirare la spina dalla presa
prima di effettuate qualsiasi regolazione, ripa-
razione o manutenzione, o all'abbassamento
della tensione di alimentazione.

= Utilizzando mole da taglio diamantate, ac-
certarsi che la freccia indicante il senso di
rotazione applicata sulla mola da taglio dia-
mantata corrisponda al senso di rotazione
dell’elettroutensile (vedere freccia indicante il
senso di rotazione applicata sulla testata in-
granaggi).

= Controllare che il diametro e lo spessore del
disco non siano maggiori di quelli indicati nei
dati tecnici. La velocita periferica ammissibile
segnata sul disco non deve essere inferiore
a 80 m/s. Preservare i dischi conformemente
alle istruzioni del loro produttore.

= Se l'area del lavoro & lontana dalla fonte di
alimentazione, usare una prolunga che sia la
piu corta possibile, con sezione adatta.

= Verificare che l'impugnatura supplementare
sia montata correttamente e serrata in manie-
ra affidabile.

AVVIAMENTO-ARRESTO

La smerigliatrice & assicurata contro avviamen-
to involontario.
= Avviamento: spingere all'inizio in avanti il pul-
sante ausiliario 8 sul lato inferiore dell'impu-
gnatura, e quindi premere la leva principale
dell’interruttore ON/OFF 7. Per un lavoro con-
tinuativo linterruttore ON/OFF 7 pud essere
bloccato (soltanto per i modelli con I'indice P).
In questo caso con il pulsante dell’interruttore
ON/OFF 7 premuto, premere il pulsante 8, e
quindi rilasciare la leva.
= Arresto: rilasciare I'interruttore ON/OFF 7, e
quando questo & bloccato — prima premerlo e
poi rilasciarlo.
Nel caso di interruzione della corrente elet-
trica nella rete (o della sua caduta momenta-
nea per un tempo t>0,5s.), con l’interruttore
ON/OFF dell’elettroutensile fissato nella po-
sizione inserita, quando I’'alimentazione dalla
rete viene ripresa, I’elettroutensile deve non
funzionare (non avviarsi). Per far riprendere
il funzionamento normale all’elettroutensile
in tale caso occorre impostare I'interruttore
di rete su OFF, e quindi reinserirlo su ON.

RIPARO DEL DISCO

A ATTENZIONE: Il riparo 3.1 per mola
abrasiva, o il riparo 3.2 per disco da taglio (ri-
spettivamente per la mola abrasiva 2.1 o il di-
sco da taglio 2.2) deve stare sempre montato
sulla macchina!l

A ATTENZIONE: Prima di effettuare le
seguenti operazioni, la macchina deve essere
disinnestata dall’alimentazione della rete at-
traverso la spina.

Montare il riparo (Fig. 1)

- Girare I'anello nero in plastica (Fig. 2a) di
modo che la fessura S dell’anello collimi con la
tacca, dove entra il dente della leva bloccante L.

- Mettere il riparo in posizione non operativa
(Fig. 2a), di modo che i quattro denti collimino
con le quattro tacche nella sede del cuscinetto
(Fig. 2b).

- Premere la leva bloccante L (Fig. 3) fino
allo sblocco.

- Premere il riparo in giu e girarlo alla posi-
zione operativa desiderata (Fig. 4).

- Rilasciare la leva bloccante L fino a posi-
zione stabile, nella quale il riparo si blocchi (il
dente della leva bloccante casca in uno degli
intagli del riparo).

Girare il riparo in una nuova posizione ope-
rativa

- Premere la leva bloccante L (Fig. 3) fino
allo sblocco.

- Girare il riparo nella posizione operativa
desiderata.

- Rilasciare la leva bloccante L fino a posi-
zione stabile, nella quale il riparo si blocchi (il
dente della leva bloccante casca in uno degli
intagli del riparo).

Rimuovere il riparo

- Premere la leva bloccante L (Fig. 3) fino
allo sblocco.

- Girare il riparo in posizione non operativa
(Fig. 2a), di modo che i quattro denti collimino
con le quattro tacche nella sede del cuscinetto
(Fig. 2b).

- Estrarre il riparo.
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SOSTITUZIONE DEL DISCO

A ATTENZIONE: Prima di effettuare le
seguenti operazioni, la macchina deve essere
disinnestata dall’alimentazione della rete at-
traverso la spina.

Fissare I'alberino 1 della smerigliatrice. Per tut-
ti i modelli cio si esegue premendo il pulsante
9, che si trova sulla scatola di riduzione della
macchina.

A ATTENZIONE: Non € ammesso pre-
mere il pulsante 9 mentre I'alberino gira.

= A pulsante premuto I'alberino gira nel senso
contrario a quello segnato sul riparo 3, fino ad
affondarsi distintamente. Svitare la flangia di
serraggio 5 con una chiave speciale. Mettere
il disco nuovo sulla flangia d’appoggio 4 con
le scritte in su, e avvitare la flangia di serrag-
gio 5 con la chiave speciale. Usare le rondelle
di supporto in carta, se il disco ne € munito.
Se il disco ha uno spessore fino a 6 mm, met-
tere la flangia di serraggio con il lato piatto
verso il disco, e se lo spessore del disco € su-
periore a 6 mm, mettere la flangia di serraggio
5 all’alberino di modo che il piede della flangia
di serraggio entri nel foro del disco. Dopo la
sostituzione del disco mettere in moto la mac-
china a funzionare con il nuovo disco per cir-
ca un minuto senza carico. | dischi vibranti o
giranti irregolarmente vanno subito sostituiti.

= Avvitare la spazzola metallica 10 direttamente
all’alberino 1 con l'ausilio di una chiave mec-
canica. Controllare che la lunghezza della fi-
lettatura della spazzola sia abbastanza lunga,
da poter coprire la filettatura dell’alberino.

= La smerigliatura con carta vetrata va effet-
tuata con un disco in plastica (in gomma) 11,
sotto il quale si mette un foglio di carta vetrata
12. Mettere il disco in plastica 11 sulla flangia
d’appoggio 4 e serrarlo con il dado speciale
13, che esso ha in dotazione. Se si usa un
disco di lavoro con flangia incassata, allora
esso va avvitato direttamente all’alberino sen-
za usare la flangia di serraggio 5, con l'ausilio
di una chiave meccanica. Il disco con flangia
incassata puo essere in spugna contenente
resina, in poliuretano espanso con un inserto
portante in plastica, nel quale € incassata la
flangia, mentre il foglio stesso di carta vetra-
ta si attacca al disco in poliuretano espanso
mediante un sistema ‘“incollante”. Dopo la

sostituzione del disco mettere la macchina in
moto con il nuovo disco per circa un minuto
senza carico. Sostituire subito i dischi vibranti
o giranti irregolarmente.

IMPUGNATURA SUPPLEMENTARE
(Fig. 5)

Di norma I'impugnatura supplementare 6 si av-
vita sul lato sinistro della macchina. Essa si puo
avvitare anche sul lato destro, se cosi risulta
pill comoda all'operatore. Le macchine hanno
una terza sede con filettatura per il fissaggio
dellimpugnatura supplementare. L'impugnatu-
ra supplementare di questi modelli & legata alla
carcassa della macchina mediante elementi per
smorzamento delle vibrazioni, proteggendo cosi
'operatore e diminuendo la stanchezza nel la-
Voro.

GIRARE LA CARCASSA DELLA MAC-
CHINA

La carcassa della macchina pud essere girata
a 90°. Questo si fa quando la macchina si usa
innanzitutto per tagliare. In tale caso la girata
della carcassa va effettuata in un centro assi-
stenza autorizzato per gli elettroutensili manuali
SPARKY.

CONSIGLI

Non applicare pressione nel lavoro con un disco
da taglio, non muovere il disco trasversalmente
al taglio. Lavorare con avanzamento moderato,
adatto per il materiale trattato.

E importante la direzione nella quale si taglia.
La macchina deve andare avanti nella direzione
contraria al senso di rotazione del disco. Altri-
menti si corre il rischio che il disco esca incon-
trollato fuori dal taglio. (Fig. 6)

Nel tagliare profilati o tubi di sezione rettango-
lare, si consiglia di iniziare il taglio dal lato piu
piccolo.

Nella levigatura non premere la macchina sulla
superficie lavorata, e muovere invece il disco
dolcemente avanti e indietro. Trattare i metalli
leggeri con dischi speciali. Il risultato migliore in
smerigliatura grossa si ottiene con un’inclinazio-
ne di 30° - 40° tra il disco e la superficie lavorata
(Fig. 7). Nella smerigliatura grossa non & am-
messo |'uso di dischi da taglio. Non si consiglia
I'uso di dischi con lo spessore oltre a 10 mm.
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Manutenzione

A ATTENZIONE: Spegnere sempre
I'elettroutensile e tirare la spina dalla presa
prima di effettuate qualsiasi controllo o ma-
nutenzione.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE

L’elettroutensile € minito di spazzole che si disin-
seriscono automaticamente. Quando diventano
logore, le due spazzole devono essere sostitui-
te simultaneamente con spazzole originali in un
centro assistenza SPARKY per manutenzione
in garanzia e fuori garanzia.

CONTROLLI GENERICI

Controllare regolarmente tutti gli elementi di
fissaggio ed accertarsi che siano saldamente
assicurati. Nel caso in cui qualche vite si e al-
lentata, stringerla subito, per evitare situazioni
di rischio.

Se il cavo di alimentazione € guasto, la sostitu-
zione deve essere fatta dal costruttore o da un
suo specialista di centro assistenza, per ovviare
ai pericoli relativi alla sostituzione.

PULIZIA

Per un lavoro sicuro mantenere sempre puliti la
macchina e i fori di ventilazione. Verificare rego-
larmente che non siano penetrati polvere o cor-
pi estranei nella griglia di ventilazione vicino al
motore elettrico o intorno ai commutatori. Usare
una spazzola soffice per rimuovere la polvere
ammassata. Per proteggere gli occhi durante la
pulizia, portare occhiali di protezione.

Se la carcassa della macchina necessita la pu-
lizia, spolverarla con un canovaccio morbido e
umido. Si puo usare un debole detergente.

A ATTENZIONE: Non &€ ammesso |'uso
di alcole, benzina o altri solventi. Non ado-
perare mai preparati attaccanti per la pulizia
delle parti plastiche.

A ATTENZIONE: Non &€ ammessa I'en-
trata di acqua in contatto con la macchina.

IMPORTANTE! Per provvedere al lavoro sicuro
con l'elettroutensile, e alla sua affidabilita, tutte
le attivita relative alla riparazione, la manuten-
zione e la regolazione (ivi incluse la verifica e la
sostituzione delle spazzole) si devono effettuare
nei centri assistenza autorizzati SPARKY, usan-
do soltanto pezzi di ricambio originali.

Garanzia

Il periodo di garanzia per gli utensili SPARKY
ha validita a partire dalla data di acquisto ed &
conforme alle normative europee.

Non sono coperti da garanzia danni derivanti da
usura, sovraccarico 0 uso improprio.

L'azienda produttrice assicura la sostituzione di
tutte le parti non funzionanti in cui si riconosca-
no difetti di materiale e/o di lavorazione.

Le prestazioni di garanzia saranno erogate solo
se la macchina richiesta sara inviata in condizio-
ni integre al rivenditore o ad un centro di assi-
stenza, accompagnata dallo scontrino fiscale.

Ulteriori informazioni

Leggere attentamente tutte le istruzioni prima di
iniziare a lavorare con l'utensile.

L’azienda produttrice si riserva il diritto di appor-
tare modifiche tecniche senza preavviso.

Le specifiche tecniche possono variare da pa-
ese a paese.
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DESENVASE

En conformidad con las tecnologias de grandes series generalmente aceptadas, es poco probable
que su herramienta eléctrica sea defectuosa o que le falte alguna pieza. Si observa que algo no esta
en orden, no opere con la herramienta eléctrica hasta que su pieza dafiada no haya sido sustituida o
su defectuosidad no haya sido eliminada. El incumplimiento de esta recomendaciéon puede conducir
a un accidente de trabajo grave

ENSAMBLAJE

La esmeriladora angular se suministra envasada y ensamblada, salvo el dispositivo de seguridad y
el asidero adicional.

Introduccion

La herramienta eléctrica SPARKY que acaba de adquirir superara sus expectativas. Ha sido fabricada
conforme a las altas normas de calidad de SPARKY que responden a las exigencias mas rigurosas
del usuario. Su mantenimiento es facil y es segura a la hora de explotarse. Si se usa correctamente,
esta herramienta eléctrica le servira con fiabilidad durante largos afios.

iADVERTENCIA!

Lea con atencidon e integramente estas instrucciones de explotacién antes de usar la
herramienta eléctrica SPARKY que acaba de adquirir. Preste una atencién especial a los
textos encabezados por la palabra “Advertencia”. Su herramienta eléctrica SPARKY posee
muchas cualidades que facilitaran su trabajo. Al disefiarse esta herramienta eléctrica, se
ha prestado una mayor atencién a la seguridad, a las cualidades de explotacion y a la
fiabilidad que facilitan su mantenimiento y explotacion.

Los residuos de productos eléctricos no deben recogerse junto con los residuos domésticos.
Por favor, reciclelos en los lugares destinados a ello. Péngase en contacto con las autoridades
locales o con un representante suyo para informarse respecto al reciclaje.

g iNo tire la herramienta eléctrica junto con los residuos domésticos!

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

" Con miras a la proteccion del medio ambiente, esta herramienta eléctrica, sus accesorios y
% su envase deben someterse a un tratamiento adecuado para reutilizar las materias primas
que contienen.
Para facilitar el reciclaje de las piezas fabricadas de materiales artificiales, éstas han sido
marcadas de la forma correspondiente.
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DESCRIPCION DE LOS SiMBOLOS

Sobre la placa de caracteristicas técnicas de la herramienta eléctrica se han marcado simbolos
especiales. Estos facilitan informacion importante sobre el producto o instrucciones para su manejo.

n Doble aislamiento de proteccion adicional.

Rosca de unién del husillo M14.

c € Conformidad con las directrices europeas aplicables.
[H[ Cumple con las regulaciones de la Union Aduanera.

Consulte el manual de usuario.

Lleve siempre gafas de proteccion.

YYYY-Www Periodo de produccién en que los simbolos variables son:
YYYY — afio de produccion,
ww — semana natural consecutiva

M, MA, MB, MBA Esmeriladora angular.

M 2000 HDeMB 2000P HDeMA 2000 HDeMBA 2000P HDeM 2200 HDeMB 2200P HDeMA 2200 HDeMBA 2200P HD
50 M 2400 HDeMB 2400P HDeMA 2400 HDeMBA 2400P HDeMB 2600P HDeMBA 2600P HD




Datos técnicos

Modelo M2000HD MA2000HD  M2200HD MA2200HD  M2400HD  MA2400HD MB2600P HD MBA2600P HD
MB2000P HD MBA2000P HD MB2200P HD MBA2200P HD MB2400P HD MBA2400P HD

Potencia
consumida

2000 W 2000 W 2200 W 2200 W 2400 W 2400 W 2600 W 2600 W
8500 min"' 6600 min' 8500 min' 6600 min” 8500 min”" 6600 min’'

M14 M14 M14 M14 M14 M14 M14 M14

Longitud de la rosca

delhusillo 20mm 20 mm 20 mm 20 mm 20mm 20 mm 20 mm 20 mm
Diametro interno del
disco esmerilador 22.23 22.23 22.23 22.23 22.23 22.23 22.23 22.23

230 mm 180 mm 230 mm 180 mm 230 mm

10 mm 10 mm 10 mm 10 mm 10 mm
Peso (EPTA
Procedimiento
01/2014) 5.4 kg 5.6 kg 5.3 kg 5.5 kg 6.0 kg 6.2 kg 6.1kg 6.3 kg
5.6 kg 5.3 kg 5.5 kg 6.0kg ¢ 6.2 kg

IN

RE EL RUIDO Y LAS VIBRACIONES
do seglin la norma EN 60745.

91dB(A)  92dB(A) 92 dB(A)
3.0 dB 3.0dB 3.0dB

92dB(A) 92 dB(A)
3.0dB 3.0dB

A-nivel medido de

... potencia sonora L

102 dB(A) 102 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A)
3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0

103 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A)
0dB 3.0dB 3.0dB

Valor de las vibraciones

_emitidasa, . 51m/s 5.1 m/s? 5.0 m/s? 5.0 m/s? 49mis?  4.9m/s? 5.0 m/s? 5.0 m/s?

... Indeterminacion K, 1.5m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5m/s? 1.5 m/s?

Valor de las vibraciones
__emitidas a, 54m/s?  54m/s? 54m/s? 54 m/s? 5.4 m/s? 54m/s?  54m/s?
20m/s?  2.0m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 20m/s?2  2.0m/s?
n determinado segun el apartado 6.2.7 de la norma EN

El nivel de las vibraciones determinado en esta instruccion ha sido medido en conformidad con la me-
todologia de ensayo indicada en EN 60745 y podra utilizarse para comparar instrumentos eléctricos.
El nivel de las vibraciones podra utilizarse para una evaluacion previa del grado de influencia.

El nivel declarado de las vibraciones se refiere a la destinacion principal del instrumento eléctrico. En
los casos cuando el instrumento eléctrico se utilice con otra destinacion, con otros accesorios o cuan-
do el instrumento eléctrico no haya sido mantenido debidamente, el nivel de las vibraciones podra
ser diferente al indicado. En estos casos, el nivel de influencia podra aumentar considerablemente
dentro de los limites del periodo total de funcionamiento.

En la evaluacion del nivel de influencia de las vibraciones se debera tener en consideracion el tiempo
durante el cual el instrumento eléctrico queda desconectado o conectado, pero no se utiliza. Esto
podra reducir notablemente el nivel de influencia dentro de los limites del periodo total de funciona-
miento.

iManténganse el instrumento eléctrico y los accesorios en buen estado! Procure tener las manos
calientes durante el trabajo. Esto disminuira la influencia nociva durante un trabajo con vibraciones
elevadas.
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El polvo desprendido en el procesamiento de los materiales, como pinturas que contienen plomo,
algunos tipos de madera, minerales y metales, podra ser peligroso para la salud. El contacto o la
aspiracion del polvo podra provocar reacciones alérgicas y/o enfermedades de las vias respiratorias
del operario o de las personas a su alrededor.

Algunos tipos de polvo, por ejemplo, de roble o de haya, se consideran cancerigenos, ante todo si se
combinan con adiciones para procesar la madera (cromato, conservantes). El material que contenga
asbesto se ha de procesar Unicamente por especialistas.

= Cuando sea posible, utilice la evacuacién de polvo.

= Para alcanzar un alto grado de captacion de polvo, al operar con esta herramienta eléctrica, utilice
una aspiradora destinada a recoger polvo de madera o para polvo de madera y/o polvo mineral.

= Asegure una buena ventilacion del lugar de trabajo.

= Se recomienda usar una mascarilla antipolvo de proteccion con filtro clase P2.

Respétense las disposiciones vigentes en su pais acerca del procesamiento de los respectivos ma-
teriales.

Todos los modelos con el simbolo A en la denotacion tipo indican un diametro maximo de la herra-
mienta de trabajo de @230mm. A falta de este simbolo, el diametro maximo de la herramienta de
trabajo es @180mm.

Todos los modelos con el indice B poseen un dispositivo electrénico incorporado que asegura un
desenrosque ritmico hasta las revoluciones nominales y la limitacion de la corriente de arranque
hasta 16 A.

Todos los modelos con el indice P en la denotacion tipo poseen seguridad contra autoarranque al
decaer momentaneamente el voltaje, o bien al desconectarse del enchufe por mas de 0,5 s, que-
dando la herramienta eléctrica desconectada y pudiendo ponerse en marcha solamente después de
desconectar y volver a conectar el interruptor de arranque. A falta de este indice, el interruptor de
arranque no tiene fijacion en posicion conectada. (El funcionamiento de esta seguridad se ha descrito
en el apartado “Instrucciones para la operacion).

ficiente iluminacién son premisas para un
accidente de trabajo.

b)No trabaje con la herramienta eléctrica
en un entorno de aire explosivo donde
hay liquidos inflamables, gases o pol-
vo. Las herramientas eléctricas producen
chispas que pueden incendiar el polvo o el
vapor.

c) Mantenga a los nifios y a las personas
extrafias a una distancia cuando esté
trabajando con una herramienta eléc-
trica. Una distracciéon suya le puede hacer
perder el control sobre el instrumento eléc-
trico.

2) Seguridad eléctrica

a)Los enchufes de las herramientas eléc-
tricas deben corresponder a la toma
de corriente. No cambie el enchufe ba-
jo ningun concepto. No emplee ningun

Instrucciones
generales de
seguridad al operar
con herramientas
eléctricas

A ADVERTENCIA! Lea integramente
estas advertencias e instrucciones de se-
guridad. Si no se respetan las advertencias
e instrucciones de seguridad, podra llegar a
causarse una averia por la corriente eléctrica,
un incendio y/o una lesién grave.

Guardense todas las advertencias e
instrucciones de seguridad para su uso
futuro.

El término “herramienta eléctrica” empleado en
todas las advertencias descritas a continuacion
se refiere a su instrumento eléctrico alimentado
de la red (con un cordén eléctrico) y/o de una
maquina eléctrica alimentada por una bateria
de acumuladores (sin cordén eléctrico).
1) Seguridad del puesto de trabajo
a)Mantenga limpio y bien iluminado su
puesto de trabajo. E/ desorden y la insu-

enchufe adaptador en las herramientas
eléctricas de puesta a tierra. E/ uso de
enchufes no modificados y su corerspon-
diente toma de corriente reduce el riesgo
de una averia causada por la corriente
eléctrica.

b) Evite el contacto de su cuerpo con la
tierra o con supeerficies con puesta a
tierra, como tubos, radiadores, cocinas
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y refrigeradores. Si su cuerpo esta con
puesta a tierra, existe un mayor riesgo de
producirse una averia por la corriente eléc-
trica.

c)No exponga la herramienta eléctrica a

la lluvia o en un ambiente humedo. La
penetracion del agua en el interior del ins-
trumento eléctrico aumenta el riesgo de
producirse una averia por la corriente eléc-
trica.

d) Utilice el cordon eléctrico conforme a su

destino. Jamas utilice el cordon eléctri-
co para trasladar el instrumento eléctri-
co, tirar o sacar el enchufe de la toma de
corriente. Mantenga el cordon eléctrico
alejado del calor, de lubricantes, aristas
vivas o piezas moviles. Los cordones
eléctricos deteriorados o enredados au-
mentan el riesgo de producirse una averia
por la corriente eléctrica.

e)Al trabajar con la herramienta eléctri-

f

=

ca a la intemperie, utilice un alargador
apropiado para trabajar al aire libre. La
utilizacién de un alargador adecuado para
trabajar a la interperie reduce el riesgo de
producirse una averia por la corriente eléc-
trica.

Para interrumpir la alimentacion, utili-
ce un dispositivo de seguridad que se
pone en funcionamiento por la corriente
eléctrica restante de ser imprescindible
el empleo de la herramienta eléctrica en

mento eléctrico, asegurese de que el
interruptor esté desconectado previa
su conexion a la fuente de alimentacion
y/o a la bateria de acumuladores. Puede
dar lugar a un accidente de trabajo que la
herramienta eléctrica sea trasladada con
el dedo sobre el interruptor, o bien la co-
nexioén de dicha herramienta a una fuente
de alimentacion con el interruptor en posi-
cién conectada.

d)Retire toda llave de ajuste o llaves de

tuercas antes de conectar la herramien-
ta eléctrica. Una llave de ajuste o llave de
tuercas fijada a una pieza rotatoria puede
producir un accidente de trabajo.

e) iNo alargue la mano! Mantenga en todo

momento la postura correcta y el equi-
librio. Ello permitira un mejor manejo de
la herramienta eléctrica en caso de que se
presente una situacioén inesperada.

f) Lleve una ropa de trabajo adecuada.

No lleve prendas anchas o joyas. Man-
tenga su cabello, vestimenta y guantes
alejados de las piezas moviles. La ropa
ancha, las joyas o el pelo largo se podran
enganchar a las piezas en movimiento.

g) Siempre que sea posible, utilice equi-

pos de aspiracion o recogepolvos y ase-
gurese que estén conectados y que se
utilicen correctamente. E/ uso de estos
dispositivos puede reducir los riesgos que
son producto del polvo.

un ambiente humedo. La aplicacion de un
dispositivo de seguridad reduce el riesgo
de producirse una averia por la corriente
eléctrica.

3) Seguridad personal

4) Uso y cuidado de las herramientas eléctri-
cas
a)No sobrecargue la herramienta eléctri-
ca. Segun el uso, hagase una correcta
seleccion de la herramienta eléctrica. La

a) Manténgase en alerta, trabaje con ma-

yor atencion y sea pruedente mientras
esté trabajando con la heramienta eléc-
trica. No utilice la herramienta eléctrica
si estuviese cansado bajo el efecto de
drogas, alcohol o medicamentos. Un
instante de falta de atencion al trabajar con
un instrumento eléctrico puede provocar
un grave accidente de trabajo.

b) Utilice medios de proteccion personal.

Lleve siempre medios para la protec-
cién de los ojos. Los medios de protec-
cion personal como carreta antipolvo, za-
patos seguros con suela antideslizante,
casco o protectores auditivos utilizados en
en condiciones concretas reducen el riesgo
de accidentes de trabajo.

c) Evite una puesta en marcha involunta-

ria. Antes de asir o trasladar el instru-

herramienta correctamente seleccionada
funciona mejor y con mayor seguridad en
el régimen de trabajo para el que ha sido
disefiada.

b)No utilice la herramienta eléctrica si el

interruptor no conmuta en posicién de
“conectado” y “desconectado”. Toda
herramienta eléctrica que no pueda ser
manejada con el interruptor es peligrosa y
ha de ser reparada.

c) Antes de efectuar cualquier ajuste, sa-

que el enchufe de la red de alimentacion,
previo cambio de cualquier accesorio o
antes de guardar la herramienta. Estas
medidas de seguridad preventivas reducen
el riesgo de poner en funcionamiento la he-
rramienta eléctrica accidentalmente.

d) Guarde las herramientas eléctricas que

no hayan sido utilizadas en lugares que
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estén fuera del alcance de los nifios, y
no permita que trabajen con ella las per-
sonas que prestan servicios y desco-
nozcan la herramienta eléctrica y estas
instrucciones. Las herramientas eléctri-
cas son peligrosas en manos de usuarios
inexpertos.
e) Mantenga la herramienta eléctrica. Ave-
riglie si sus piezas moviles funcionan
correctamente y se mueven con libertad,
asi como la integridad y el buen estado
de las piezas, como también cualquier
otra circunstancia que pudiera afectar
de forma desfavorable el funcionamien-
to de la herramienta eléctrica. En caso
de que esté deteriorada, la herramien-
ta habra de repararse antes de que se
continiie usando. Muchos accidentes se
deben al mal mantenimiento de las herra-
mientas eléctricas.
Mantenga las herramientas cortantes
limpias y afiladas. Las herramientas cor-
tantes con bordes afilados y cortantes que
tengan un mantenimiento correcto es me-
nos probable que bloqueen y son mas faci-
les de manejar.

g) Utilice la herramienta eléctrica, los acce-
sorios, las piezas, etc., de acuerdo con
estas instrucciones y de la forma pre-
vista para el tipo de herramienta eléctri-
ca concreta, tomando en consideracion
las condiciones laborales y el trabajo a
realizar. E/ uso de la herramienta eléctrica
con fines diferentes a aquellos para los que
ha sido disefiada puede causar una situa-
cion de peligro.

5) Servicio

a)Repare su herramienta eléctrica con un
técnico cualificado en reparaciones, uti-
lizando so6lo piezas de recambio origina-
les. Ello garantizara el mantenimiento y la
seguridad de la herramienta eléctrica.

f

=

Instrucciones
adicionales de
seguridad al operar
con esmeriladoras
angulares

Instrucciones generales de seguridad
al esmerilar con disco y papel abrasi-
vos, al limpiar con cepillos de alambre y

al pulir y cortar con un disco abrasivo:

a)Esta herramienta eléctrica puede uti-
lizarse como esmeriladora con disco
abrasivo, con papel abrasivo, con ce-
pillo de alambre y también para pulir y
cortar con un disco abrasivo. Lea todas
las instrucciones de seguridad, las reco-
mendaciones, las imagenes y los datos
que se han obtenido con la esmerilado-
ra. Si no se respetan las instrucciones de
seguridad, pueden surgir dafios de corrien-
te eléctrica, incendio y/o lesiones graves.

b) Esta herramienta eléctrica no es apro-
piada para pulir. Las operaciones para las
cuales la herramienta no esta destinada
pueden crear peligro y causar lesiones.

c) No utilice accesorios que no hayan sido
autorizados ni recomendados especial-
mente por el fabricante para esta he-
rramienta eléctrica. E/ hecho de que se
pueda fijar un accesorio a su herramienta
eléctrica no garantiza un uso seguro.

d) Las revoluciones nominales del acceso-
rio deben ser, como minimo, iguales a
las revoluciones maximas indicadas en
la herramienta eléctrica. Los accesorios
que giren a una velocidad mas alta que su
velocidad nominal podran romperse y sus
pedazos podran llegar a dispersarse.

e)El diametro externo y el grosor de la
herramienta de trabajo deben ser en los
limites de las dimensiones indicadas en
su herramienta eléctrica. Los accesorios
cuyas dimensiones son inapropiadas no
pueden protegerse o manejarse correcta-
mente.

f) Los utiles de fijacion a rosca deberan
ajustar exactamente en la rosca del hu-
sillo. En los utiles de fijacion por brida
su diametro de encaje debera ser com-
patible con el de alojamiento en la brida.
Los dtiles que no vayan fijados exactamen-
te sobre la herramienta eléctrica giran des-
centrados, vibran mucho, y pueden hacerle
perder el control sobre el aparato.

g)No utilice accesorios danados. Revise
los accesorios antes de cualquier uso:
que los discos abrasivos no se hayan
desdentado ni tengan fisuras; que los
discos elasticos no tengan fisuras, ro-
turas ni se hayan desgastado mucho;
que los cepillos de alambre no se hayan
aflojado ni tengan hilos quebrados. Si
la herramienta eléctrica o el accesorio
se dejan caer, cerciérese de que no se
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hayan dafhado o monte un accesorio en
buen estado. Después de que el acceso-
rio haya sido revisado y montado, situe-
se junto con las personas extranas fuera
del area de rotacion del accesorio y deje
que la herramienta eléctrica funcione
a revoluciones maximas en marcha en
vacio durante un minuto. Generalmente,
este tiempo es suficiente para que los ac-
cesorios dafiados se rompan.

h)Lleve medios de proteccion personal.

—_

—
=

Segun el caso concreto, utilice una pan-
talla para la proteccion del rostro o gafas
protectoras. Si es necesario, utilice una
mascarilla antipolvo, medios de protec-
cién del oido, un guante de proteccion
o delantal especial que retenga las pe-
quenas particulas del accesorio esme-
rilador o de la pieza en procesamiento.
Los medios para la proteccion de los ojos
deben proteger de las particulas volantes
que surgen de diversas operaciones. Las
mascatrillas antipolvo y de proteccion de
gases deben filtrar las particulas que se
hayan desprendido durante la operacion.
La exposicion continua a fuertes ruidos
puede ocasionar pérdida de la audicion.
Mantenga a las personas extrafias a una
distancia segura de la zona de opera-
cién. Toda persona que se encuentre en
la zona de operacién debe llevar medios
de proteccion personales. Es posible que
las particulas volantes desprendidas de la
pieza en procesamiento o de un accesorio
roto provoquen también lesiones fuera de
los limites de la zona de operacién inme-
diata.

Sujete la herramienta eléctrica solamen-
te por las superficies de sujecion aisla-
das cuando realice una operacion en la
que el accesorio cortante pueda rozar
con una instalaciéon eléctrica oculta o
con el propio cable. E/ roce de un acce-
sorio cortante con un cable bajo tension
pondra a las piezas metélicas de la herra-
mienta eléctrica que estan al descubierto
bajo tension y el operador podra sufrir una
electrocucion.

k) Mantenga el cable de alimentacion fue-

1)

ra del alcance de funcionamiento del ac-
cesorio rotatorio. Si se pierde el control
sobre la herramienta eléctrica, el cable de
alimentacion podra cortarse o arrastrar su
palma o su mano hacia el area de funcio-
namiento de la herramienta rotatoria.

No deje nunca la herramienta eléctrica

antes de que el accesorio haya dejado
de girar completamente. E/ accesorio ro-
tatorio puede engancharse al material en
procesamiento y ocasionar la pérdida de
control sobre la herramienta eléctrica.

m) No deje que la herramienta eléctrica fun-
cione mientras la esté llevando. El roce
casual del accesorio rotatorio con su ves-
timenta puede engancharla y lesionar su
cuerpo.

n)Limpie regularmente los orificios de
ventilacion de la herramienta eléctrica.
El ventilador del motor eléctrico aspira pol-
vo hacia el cuerpo y la acumulacion excesi-
va de polvo de metal puede provocar el pe-
ligro de que se produzca dafio de corriente
eléctrica.

o) No utilice la herramienta eléctrica cerca
de materiales combustibles. Las chispas
pueden incendiar estos materiales.

p)No utilice accesorios cuyo trabajo re-
quiera medios de refrigeracion liquidos.
El uso del agua o de otros medios de refri-
geracion liquidos puede conducir a dafios
de corriente eléctrica o electrocucion.

= La herramienta eléctrica debe usarse
solamente segun los fines para los que
ha sido concebida. Se considera uso in-
correcto cualquier otro uso distinto del
que se describe en estas instrucciones.
La responsabilidad por cualquier dafio o le-
sién originados por el uso incorrecto sera
asumida por el usuario y no por el fabrican-
te.

= El fabricante no asume responsabilidad
por las modificaciones en la herramien-
ta eléctrica que hayan sido efectuadas
por el usuario o por los dafnos que ha-
yan sido provocados a raiz de semejan-
tes modificaciones.

= Si se opera en un ambiente empolva-
do, los orificios de ventilacion de la
maquina deben mantenerse limpios. Si
deben limpiarse del polvo, desconecte
primero la alimentacioén, utilizando obje-
tos no metalicos para quitar el polvo y
procurando que no se dafien las piezas
internas de la maquina. La herramienta
eléctrica se sobrecalentara cuando la re-
frigeracién disminuya como consecuencia
de que los orificios de ventilacion estaban
empolvados.

= Laherramienta eléctrica no debe usarse
al aire libre cuando esté lloviendo, en
un entorno hiimedo (después de llover)
o cerca de liquidos y gases facilmente
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inflamables. El puesto de trabajo debe
estar bien iluminado.

Otras instrucciones de seguridad para
todas las operaciones

Rebote (golpe inverso) e instrucciones de
seguridad relativas a éste

El rebote es la reaccion subita como conse-
cuencia del acufiamiento o el bloqueo de un
accesorio, por ejemplo, del disco esmerilador,
del disco elastico, del cepillo de alambre, etc.
El acufiamiento o el bloqueo conducen a la de-
tencion subita de la rotacion del accesorio que,
por su parte, expulsa la herramienta eléctrica
incontrolable en el sentido opuesto al sentido
de rotacion de la herramienta de trabajo en el
punto de acufiamiento.

Por ejemplo, si el disco esmerilador se acufia o
bloquea en la pieza, el borde del disco esmerila-
dor que se ha introducido en esta pieza quedara
encallado y como consecuencia de ello el dis-
co puede romperse o provocar rebote. El disco
esmerilador rebota hacia el operador o desde
él, segun el sentido de rotacién del disco en el
lugar del bloqueo. En estas circunstancias, los
discos esmeriladores pueden romperse.

El rebote es el resultado del uso y/o la explota-
cion incorrectos o de las condiciones de trabajo
con la herramienta eléctrica y puede evitarse al
aplicar las medidas de proteccion que se des-
criben a continuacion.

a)Sostenga fuertemente la herramienta
eléctrica, ocupe una posiciéon adecuada
con el cuerpo y coloque sus manos de
modo que pueda dominar la fuerza del
rebote. Utilice siempre el asidero adicio-
nal si la herramienta eléctrica esta pro-
vista de éste para tener el maximo de
control posible sobre la fuerza del rebo-
te o del momento reactivo al ponerla en
funcionamiento. Mediante las medidas de
proteccion apropiadas, el operario podra
dominar el momento reactivo y el rebote.

b) No ponga nunca sus manos cerca de un
accesorio rotatorio. E/ accesorio puede
rebotar sobre su mano.

c) No se situe en el area donde la herra-
mienta eléctrica puede avanzar en caso
de rebote. E/ rebote acciona la herramien-
ta eléctrica en el sentido opuesto al movi-
miento del disco esmerilador, es decir, en
el lugar de bloqueo.

d) Opere con mayor atenciéon cuando esté
procesando angulos, bordes agudos,
etc. No permita que el accesorio rebo-

te o que bloquee en la pieza. Al procesar
angulos y bordes agudos, es posible que el
accesorio rotatorio se acufe, con lo cual se
podra causar pérdida de control o rebote.

e)No utilice discos de cadena o discos de
sierra para procesar madera. Estos ac-
cesorios provocan con frecuencia rebote
o pérdida de control sobre la herramienta
eléctrica.

= Fije la pieza en procesamiento en unas
mordazas o de otra forma apropiada.

Instrucciones especificas de seguridad
al esmerilar y cortar con disco abrasi-
vo

a) Utilice solamente los tipos de discos re-
comendados para la herramienta eléctri-
ca que dispongan de un dispositivo de
seguridad previsto para ellos. Los discos
para los que esta herramienta eléctrica no
haya sido disefiada no se pueden proteger
adecuadamente y son inseguros.

b)Los discos de amolar con centro de-
primido deberan montarse de manera
que la cara de amolado no alcance a
sobresalir del reborde de la caperuza de
proteccién. Un disco de amolar incorrec-
tamente montado cuya cara frontal rebase
el reborde de la caperuza de proteccion no
puede ser convenientemente protegido.

c) El dispositivo de seguridad debe fijarse
de forma fiable a la herramienta eléctri-
ca y debe estar dispuesto de modo que
garantice la seguridad maxima, es decir,
que una parte minima del disco se en-
cuentre al descubierto dirigida hacia el
operador. E/ dispositivo de seguridad debe
proteger al operador de los cascajos del
contacto fortuito con el disco y de las chis-
pas que pueden incendiar su vestimenta.

d)Los discos deben usarse unicamente
para las aplicaciones recomendadas.
Por ejemplo, no esmerile nunca con la
superficie lateral del disco cortante. Los
discos cortantes estan destinados a des-
prender material con el borde del disco.
Si se ejerce presion lateral sobre el disco,
éste podra romperse.

e)Utilice siempre bridas de apriete en
buen estado cuya forma y dimensiones
sean apropiadas para el disco elegido.
Las bridas de apriete que hayan sido
escogidas correctamente fijaran el dis-
co y reduciran el peligro de romperse.
Las bridas de apriete para discos cortantes
podran diferir de las bridas de apriete des-
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mienta eléctrica con el disco rotatorio direc-
tamente hacia Ud.
c) Si el disco cortante se ha acuiiado o por

tinadas a otro tipo de discos.
f) No utilice discos desgastados de he-
rramientas eléctricas que sean mas

grandes. E/ disco para una herramienta
eléctrica mas grande no es apropiado para
las revoluciones mas elevadas de una he-
rramienta eléctrica mas pequefia y puede
romperse.

Observe siempre el sentido de rotacion
del disco. La fuerza reactiva es inversa al
sentido de rotacion en el lugar del esmeri-
lado o del corte y es una premisa para per-
der control sobre la herramienta eléctrica.
Sujete siempre la maquina de modo que
las chispas y el polvo del esmerilado se
dispersen aparte del cuerpo. Las herra-
mientas eléctricas desprenden chispas que
pueden quemar la vestimenta o partes no
protegidas del cuerpo.

No se deben esmerilar y cortar cons-
trucciones metalicas que hayan sido
pintadas recientemente antes de que la
pintura se haya secado. Existe peligro de
que se inflame la pintura que no se haya
secado.

No se deben cortar materiales combus-
tibles (madera, plastico, etc.) y cons-
trucciones de paneles tipo “sandwich”
rellenos de combustible. Existe peligro
de surgir incendio.

No se deben esmerilar y cortar insta-
laciones que funcionan bajo presion.
Existe peligro de surgir una explosion.

No se deben esmerilar y cortar dep6-
sitos, tuberias, aparatos, etc., en los
que haya o haya habido sustancias y

algun motivo Ud. interrumpe la opera-
cion, desconecte la herramienta eléc-
trica y manténgala inmovil hasta que el
disco deje de girar definitivamente. No
intente nunca sacar del corte un disco
que todavia esté girando; de lo contra-
rio, se provocara un rebote. Busque y
elimine el motivo del acufiamiento.

d) No conecte nunca nuevamente la herra-

mienta eléctrica mientras que el disco
cortante se encuentre todavia en la pie-
za. Deje que el disco cortante alcance
sus revoluciones completas antes de in-
troducirlo cuidadosamente en el corte.
De lo contrario, el disco puede atascarse,
deslizarse de la pieza o rebotar.

e)Asegure con soportes adicionales las

placas o las piezas de grandes dimen-
siones para reducir el riesgo de acuia-
miento y rebote. Las piezas de grandes
dimensiones penden de su propio peso.
La pieza debe sostenerse por ambos lados
del disco tanto cerca del corte como de los
extremos de la pieza.

f) Sea sumamente cauteloso al hacer cor-

tes de canales en paredes existentes u
otras superficies revestidas de mam-
posteria. E/ disco que sobresale hacia
adelante podra cortar tuberias de gas o de
agua, instalaciones eléctricas u otros tipos
de instalaciones, asi como provocar un re-
bote.

Instrucciones especificas de seguridad
al esmerilar con papel abrasivo

a)No utilice hojas de papel abrasivo su-
mamente grandes y cumpla las instruc-
ciones del fabricante respecto a las di-
mensiones del papel abrasivo. Una hoja
de papel abrasivo que sobresale del disco
elastico corre el riesgo de romperse y pue-
de provocar un bloqueo, romper el papel
abrasivo o rebotar.

materiales combustibles o facilmente
inflamables sin que se hayan adoptado
medidas especiales contraincendios y
antiexplosivas. Existe el peligro de produ-
cirse incendio o explosion.

Instrucciones especificas de seguridad
al cortar con disco abrasivo

a)Evite el acunamiento del disco cortan-
te o la aplicacion de presion excesiva.
No intente efectuar cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco cor-
tante eleva su desgaste, como también su
ductibilidad a distorsiones o bloqueos, y, de a)Tenga en cuenta que los hilos de alam-
alli, la posibilidad de rebotar o romperse el bre se desprenden incluso al operar
disco. normalmente con el cepillo de alambre.

b)No se situe en el area delante o detras No sobrecargue los hilos apretando el
del disco rotatorio. Si el disco cortante cepillo fuertemente. Los hilos de alambre
en el lugar de corte se aleja de su cuerpo, volantes se introducen fécilmente en la
un posible rebote podria empujar la herra- vestimenta fina y/o a través de la piel.

Instrucciones especificas de seguridad
al operar con cepillos de alambre
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b) Si durante la operacion con un cepillo
de alambre se recomienda el uso de un
dispositivo de seguridad, no permita
que el dispositivo de seguridad y el ce-
pillo de alambre de disco o caliciforme
rocen entre si. Los cepillos de alambre de
disco o caliciformes pueden aumentar su
diametro bajo la influencia de la presioén al
operar y de las fuerzas centrifugas.

Componentes
principales de la
herramienta
eléctrica

Antes de empezar a operar con la herramienta
eléctrica, informese acerca de todas sus pecu-
liaridades operativas y de las condiciones de
seguridad.

Utilice la herramienta eléctrica y sus acceso-
rios solamente segun el fin con que han sido
concebidos. Queda terminantemente prohibida
cualquier otra aplicacion.

1. Husillo

2.1. Disco para esmerilar (jUtilicese
solamente con un dispositivo de
seguridad para discos esmeriladores!)*

2.2. Disco para cortar (jUtilicese
solamente con un dispositivo de
seguridad para discos cortantes!)*

3.1. Dispositivo de seguridad para el
disco esmerilador

3.2. Dispositivo de seguridad para el

disco cortante*

Brida de apoyo

Brida de apriete

Asidero adicional

Interruptor

Botdn de fijacion del interruptor

Botdn de fijacion del husillo

©XND O A

ACCESORIOS QUE PUEDEN UTILI-
ZARSE CON ESTA HERRAMIENTA
ELECTRICA

10. Cepillo metalico®

11. Disco de plastico (de goma)*

12. Hoja de papel abrasivo*

13. Tuerca especial*
* Los dispositivos adicionales representados en
las figuras o descritos en el manual de usuario
no se han incluido en el kit.

Instrucciones para
la operacion

Estas herramientas eléctricas se alimentan so-
lamente mediante voltaje de corriente eléctrica
monofasica alterna. Poseen doble aislamiento,
segun las normas EN 60745 e IEC 60745-1,
y pueden conectarse a tomas de corriente sin
bornes de proteccion. Las radiointerferencias
corresponden a la Directiva de Compatibilidad
Electromagnética.

Esta herramienta eléctrica esta destinada a cor-
tar, esmerilar y cepillar ante todo metales, sin
usar agua.

ANTES DE EMPEZAR LA OPERACION

= La maquina puede tener montado en fabri-
ca un dispositivo de seguridad. Cerciérese
de que el dispositivo de seguridad haya sido
montado correctamente y que haya sido fija-
do de forma fiable antes del primer uso y de
cada uso siguiente.

= La maquina puede tener montado en fabrica
un disco. Cerciérese de que el disco haya
sido montado correctamente y que haya sido
atiesado de forma fiable antes del primer uso
y de cada uso siguiente.

= Reuvise si el voltaje de la red eléctrica corres-
ponde al indicado en la placa de datos técni-
cos de la herramienta eléctrica.

= Revise la posicion del interruptor. La herra-
mienta eléctrica debe conectarse y desco-
nectarse de la red de alimentacion solamente
cuando el interruptor esté desconectado. Si el
enchufe se introduce en la toma de corriente
mientras que el interruptor esté conectado,
la herramienta eléctrica se pondra inmedia-
tamente en funcionamiento, lo cual es una
premisa de accidente.

= Cerciorese del buen estado del cable de ali-
mentacion y del enchufe. Si el cable de ali-
mentacion esté dafiado, su sustitucion debe
efectuarse por el fabricante o por un técnico
de servicio suyo a fin de evitar los peligros de
la sustitucion.

A ADVERTENCIA: Desconecte siem-
pre la herramienta eléctrica y saque el enchu-
fe de la toma de corriente antes de realizar
cualquier ajuste, servicio o mantenimiento, o
bien al producirse una caida en el voltaje de
alimentacion.
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= Al montar discos tronzadores diamantados,
observar que la flecha de direccion de éstos
coincida con el sentido de giro de la herra-
mienta eléctrica (ver flecha marcada en el
cabezal del aparato).

= Revise si el diametro y el grosor del disco no
superan los indicados en los datos técnicos.
La velocidad periférica admisible indicada en
el disco no debe ser inferior a 80 m/s. Los dis-
cos deben guardarse segun las instrucciones
de su fabricante.

= Si la zona de operacion esta alejada de la
fuente de alimentacion, utilice un prolongador
de seccion apropiada lo mas corto posible.

= Revise si el asidero adicional ha sido colo-
cado correctamente y si ha sido atiesado de
forma segura.

CONEXION - DESCONEXION

La esmeriladora esta asegurada contra la co-
nexion fortuita.
= Conexién: inicialmente, el boton auxiliar 8 se
empuja hacia adelante, por la parte inferior
del asidero, y, posteriormente, se aprieta la
palanca principal del interruptor 7. Para una
operacion continua, el interruptor 7 puede in-
movilizarse (solamente para los modelos con
el indice P). En este caso, al estar apretada la
palanca del interruptor 7, se aprieta el boton
8, aflojandose posteriormente la palanca.
= Desconexion: el interruptor 7 se afloja, v,
cuando esté inmovilizado, primero, se aprie-
ta, y, posteriormente, se afloja.
En caso de interrumpirse el voltaje de la red
de alimentacion (o si decae momentanea-
mente por un tiempo t>0,5s.), cuando el in-
terruptor de arranque de la herramienta esta
fijado en posicion conectada, al restablecer-
se la alimentacion de la red, la herramienta
eléctrica no debe estar en funcionamiento
(no debe arrancar). Para recuperar el funcio-
namiento normal de la herramienta eléctrica,
en este caso es necesario que el interruptor
de arranque se desconecte, y, posteriormen-
te, volver a conectarse.

DISPOSITIVO DE SEGURIDAD DEL
DISCO

A ADVERTENCIA: jEl dispositivo de
seguridad 3.1 del disco esmerilador o el dis-
positivo de seguridad 3.2 del disco cortante
(respectivamente, del disco esmerilador 2.1
o del disco cortante 2.2) debe estar siempre
montado en la maquina!

A ADVERTENCIA: Antes de realizar las

operaciones siguientes, la maquina debe es-
tar desconectada de la red de alimentacion a
través del enchufe.

Colocaciéon del dispositivo de seguridad
(fig.1)

- Haga girar el anillo de plastico negro (fig.
2a) de modo que el intersticio S del anillo coin-
cida con el recorte en el que cae el diente de la
palanca de cierre L.

- Coloque el dispositivo de seguridad en
la posicion de reposo (fig.2a) de modo que los
cuatro dientes coincidan con los cuatro recortes
en la caja de rodamiento (fig.2b).

- Apriete la palanca de cierre L (fig.3) hasta
desbloquearla.

- Apriete el dispositivo de seguridad hacia
abajo y hagalo girar a la posicion de operacion
deseada (fig.4).

- Suelte la palanca de cierre L, hasta una
posicion estable, en la que el dispositivo de se-
guridad se inmovilice (el diente de la palanca de
cierre se haya introducido en uno de los recor-
tes del dispositivo de seguridad).

Rotacion del dispositivo de seguridad a una
posicion de operacion nueva

- Apriete la palanca de cierre L (fig.3) hasta
desbloquearla.

- Haga girar el dispositivo de seguridad a la
posicion de operacion deseada.

- Afloje la palanca de cierre L hasta una po-
sicion estable, en la cual el dispositivo de segu-
ridad se inmovilice (el diente de la palanca de
cierre se haya introducido en uno de los recor-
tes del dispositivo de seguridad).

Retirada del dispositivo de seguridad

- Apriete la palanca de cierre L (fig.3) hasta
desbloquearla.

- Haga girar el dispositivo de seguridad a
la posicion de reposo (fig.2a) de modo que los
cuatro dientes coincidan con los cuatro recortes
en la caja de rodamiento (fig.2b).
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- Retire el dispositivo de seguridad.

CAMBIO DEL DISCO

A ADVERTENCIA: Antes de realizar las

operaciones siguientes, la maquina debe es-
tar desconectada de la red de alimentacion a
través del enchufe.

El husillo 1 de la maquina esmeriladora se fija.
Para todos los modelos, eso se efectua al apre-
tar el botén 9 que se encuentra sobre la caja
reductora de la maquina.

A ADVERTENCIA: No se debe apretar
el botén 9 mientras que el husillo esté giran-
do.

= Al estar apretado el botdn, el husillo se hace
girar en el sentido inverso al indicado sobre
el dispositivo de seguridad 3, hasta que se
hunda claramente. La brida de apriete 5 se
desenrosca con una llave especial. El disco
nuevo se coloca sobre la brida de apoyo 4,
con los letreros hacia arriba, y la brida de
apriete 5 se enrosca con la llave especial.
Utilice las arandelas de papel de asiento, si
forman parte del kit del disco. Si el grosor del
disco es hasta 6 mm, la brida de apriete se
coloca con su parte plana hacia el disco, y si
el grosor del disco es superior a 6 mm, la bri-
da de apriete 5 se coloca hacia el husillo, de
modo que el peldafio de la brida de apriete se
introduzca en la abertura del disco. Después
de cambiar el disco, ponga la maquina en
funcionamiento con el disco nuevo alrededor
de un minuto, sin carga. Los discos vibrantes
o los que giran de forma irregular deben sus-
tituirse inmediatamente.

= El cepillo metalico 10 se enrosca directamen-
te al husillo 1 con la ayuda de una llave de
tuercas. Revise si la longitud de la rosca del
cepillo es suficientemente larga para abarcar
la rosca del husillo.

= El esmerilado con papel abrasivo se realiza
con el disco de plastico (de goma) 11, bajo el
cual se coloca la hoja abrasiva 12. El disco de
plastico 11 se coloca sobra la brida de apoyo
4 y se aprieta con la tuerca especial 13 que
entra en el kit. Si se utiliza un disco de ope-
racion con la brida colocada, éste se enrosca
directamente al husillo con la ayuda de la lla-
ve de tuercas, sin utilizar la brida de apriete
5. El disco con la brida colocada puede ser

de esponja con contenido de resina, de pe-
nopoliuretano, con un depdsito de plastico
portador en el que esta colocada la brida, y
la propia hoja abrasiva se adhiere al disco de
penopoliuretano a través de un sistema “ad-
hesivo”. Después de cambiar el disco, ponga
la maquina en funcionamiento con el disco
nuevo alrededor de un minuto, sin carga. Los
discos vibrantes o que giran de forma irregu-
lar deben sustituirse inmediatamente.

ASIDERO ADICIONAL (Fig. 5)

Normalmente, el asidero adicional 6 se enrosca
por la parte izquierda de la maquina. Este pue-
de enroscarse asimismo por la parte derecha,
si resulta mas comodo para el operador. Las
maquinas tienen una tercera caja de rosca para
unir el asidero adicional. El asidero adicional de
estos modelos esta unido al cuerpo de la maqui-
na mediante elementos vibroamortiguadores, lo
cual protege al operador y reduce el cansancio
al operar.

ROTACION DEL CUERPO DE LA MA-
QUINA

El cuerpo de la maquina puede hacerse girar a
90°. Eso se aplica cuando la maquina se utiliza
primordialmente para cortar. En este caso, la
rotacion del cuerpo de la maquina debe efec-
tuarse en un centro de servicio autorizado de
herramientas eléctricas manuales SPARKY.

RECOMENDACIONES

Al operar con un disco cortante, no ejerza pre-
sion ni mueva el disco transversalmente al cor-
te. Opere con un avance moderado que sea
apropiado para el material en procesamiento.
Es importante el sentido en que se esta cortan-
do. La maquina debe avanzar en el sentido de
rotacién inverso al disco. De lo contrario, existe
el peligro de que el disco salga incontrolable-
mente fuera del corte. (Fig. 6)

Al cortar perfiles y tubos de seccién rectangular,
se recomienda empezar el corte por el lado mas
pequefio.

Al esmerilar, no presione la maquina sobre la
superficie que se esta procesando, sino mueva
el disco paulatinamente hacia adelante y hacia
atras. Los metales ligeros se procesan con dis-
cos especiales. Al esmerilar de forma basta, el
mejor resultado se obtiene con un declive de
30° - 40° entre el disco y la superficie que se
esta procesando (Fig. 7). Al esmerilar de forma
basta, no se deben usar discos de corte. No se

M 2000 HDeMB 2000P HDeMA 2000 HDeMBA 2000P HDeM 2200 HDeMB 2200P HDeMA 2200 HDeMBA 2200P HD
60 M 2400 HDeMB 2400P HDeMA 2400 HDeMBA 2400P HDeMB 2600P HDeMBA 2600P HD



recomienda usar discos cuyo grosor sea supe-
riora 10 mm.

Mantenimiento

A ADVERTENCIA: Desconecte siem-
pre la herramienta eléctrica y saque el enchu-
fe de la toma de corriente antes de realizar
cualquier revision o mantenimiento.

CAMBIO DE CEPILLOS

La herramienta eléctrica esta provista de cepi-
llos de autodesconexién. Cuando los cepillos
se desgasten, los dos deberan ser sustituidos
simultaneamente por cepillos originales en un
centro de servicio de SPARKY de mantenimien-
to de garantia y fuera de garantia.

REVISION GENERAL

Revise regularmente todos los elementos de
entibacion y cercidrese de que hayan sido fuer-
temente atiesados. En caso de que alguno de
los tornillos se haya aflojado, enrésquelo inme-
diatamente para evitar situaciones de riesgo.

Si el cable de alimentaciéon estda dafiado, su
sustitucién debera efectuarse por el fabricante
o por un técnico de servicio suyo a fin de evitar
los peligros relativos a esta sustitucion.

LIMPIEZA

Para una operacion segura, mantenga la ma-
quina y los orificios de ventilacién siempre lim-
pios. Revise regularmente que en la rejilla de
ventilacién, cerca del motor eléctrico o en torno
a los conmutadores no se hayan infiltrado polvo
o cuerpos ajenos. Utilice un cepillo suave para
quitar el polvo acumulado. Lleve gafas de pro-
teccién para preservar sus ojos durante la lim-
pieza.

Si el cuerpo de la maquina debe limpiarse, lim-
pielo con un pafio humedo y suave. Puede utili-
zarse un detergente de limpieza suave.

A ADVERTENCIA: No se deben usar
alcohol, gasolina ni otros disolventes. No utili-
ce nunca detergentes corrosivos para limpiar
las piezas de plastico.

A ADVERTENCIA: El agua no debe
entrar en contacto con la maquina.

iIMPORTANTE! Para garantizar una operacién
segura con la herramienta eléctrica y su fiabili-
dad, todas las actividades relativas a su repa-
racion, mantenimiento y regulacion (incluida la
revision y el cambio de cepillos) deben efec-
tuarse en los centros de servicio autorizados de
SPARKY, empleando sélo piezas de recambio
originales.

Garantia

El periodo de garantia de las herramientas
SPARKY aparece indicado en la hoja de garan-
tia.

Los dafios debido a llevar ropa normal, a so-
brecargas o manejo indebido se excluiran de la
garantia.

Los dafios debido al uso de materiales defec-
tuosos, asi como a defectos en la hechura se-
ran subsanados libres de gastos por medio de
sustitucién o reparacion.

Se reconoceran las quejas por herramientas
SPARKY defectuosas si la maquina se devuel-
ve al distribuidor o si se entrega al servicio auto-
rizado de garantia sin desmontar, en su estado
inicial.

Notas

Lea detenidamente todo el Manual de instruc-
ciones antes de utilizar este producto.

El fabricante se reserva el derecho a cambiar
las especificaciones sin previo aviso.

Las especificaciones pueden ser distintas de
pais a pais.
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DESEMBALAGEM

De acordo com as tecnologias de produgéo geralmente utilizadas, € pouco provavel o novo instru-
mento eléctrico que vocé adquiriu ser ineficiente ou lhe faltar alguma pega. Mesmo assim, se vocé
verificar que qualquer coisa néo esta bem, ndo trabalhe com o instrumento, enquanto a peca inefi-
ciente nao for substituida, ou a imperfeicdo nao ficar eliminada. O ndo seguimento desta recomen-
dacao é capaz de provocar um acidente de trabalho grave.

MONTAGEM

A rebarbadora (angular) fornece-se embalada e montada, excepto o protector e o punho adicional.

Introducao

O novo instrumento eléctrico SPARKY que adquiriu vai ultrapassar as suas expectativas. Ele foi fabri-
cado de acordo com os mais elevados padrdes de qualidade da SPARKY, os quais vao de encontro
com as exigéncias mais rigorosas do consumidor. Facil de manutengéo e seguro durante a utilizagéo,
sendo correctamente manipulado, este instrumento eléctrico servir-lhe-a fielmente durante muitos
anos.

ATENGAO!

Leia atentamente toda a instrugéo para o uso, antes de comecar a trabalhar com o seu
novo instrumento eléctrico SPARKY. Preste especial atencdo aos textos que comecam
com a palavra “Atencao”. O seu instrumento eléctrico SPARKY possui qualidades que héo
de facilitar o seu trabalho. Ao ser fabricado este instrumento eléctrico, maior atencéo foi
prestada a segurancga, as qualidades de exploracgéo e a fiabilidade, as quais fazem dele um
instrumento facil de manutencao e de exploracao.

Os residuos de aparelhos eléctricos ndo se devem misturar com o lixo comum. Mande-os
para reciclagem nos lugares destinados a isso. Ponha-se em contacto com as autoridades
locais ou com um representante para consultar a forma de reciclagem.

E Nao deitar o instrumento eléctrico para o lixo comum!

PROTECGAO DO MEIO AMBIENTE

"N Visando a protecgdo do meio ambiente, o instrumento eléctrico, os seus acessorios e
%’ embalagem tém de ser submetidos a uma adequada reelaboragédo para serem novamente
utilizadas as matérias primas contidas neles.
Para facilitar a reciclagem, as pegas feitas de materiais sintéticos levam a respectiva
denotacgao.
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DESCRICAO

DOS SIMBOLOS

Sobre a chapa com os dados do instrumento eléctrico estdo denotados os simbolos especiais que
fornecem importante informagao sobre o artefacto ou recomendacgdes para o seu uso.

[m]

YYYY-Www

M, MA, MB, MBA

Duplo isolamento para protecgao.

Conexao roscada do veio de rectificagdo M14.

Conformidade com as directrizes europeias aplicaveis.

Esta conforme com as exigéncias dos regulamentos da Unido Alfandegaria.

Leia a instrugdo para o uso.

Utilize sempre 6culos protectores

Periodo de fabrico, onde os simbolos variaveis séo:
YYYY — ano de fabrico,

ww —a respectiva semana corrente do calendario
Rebaradora angular.
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Dados técnicos

Modelo M2000HD MA2000HD M2200HD MA2200HD  M2400HD MA2400HD MB2600P HD MBA2600P HD
"""""""""""""""""""""""""""""" MB2000P HD MBA2000P HD MB2200P HD MBA2200P HD MB2400P HD MBA2400P HD

Poténcia consumida 2000 W 2000 W 2200 W 2200 W 2400 W 2400 W 2600 W 2600 W
Numero de rotacdes

nominal 8500 min' 6600 min' 8500 min"' 6600 min’ 8500 min' 6600 min"' 8500 min" 6600 min-'
Roscadoveio | M14 M14 M14 M14 M14 ] M14 M14 M14
Comprimento da rosca

doveio 20mm 20 mm 20 mm 20 mm 20mm 20 mm 20 mm 20 mm
Diametro interior

dodisco 2223 22.23 22.23 22.23 2223 22.23 22.23 22.23
Diametro max.

dodisco 180 mm 230 mm 180 mm 230 mm 180 mm 230 mm 180 mm 230 mm
Espessura max.

dodisco 10 mm 10 mm 10 mm 10 mm 10mm 10 mm 10 mm 10 mm
Peso (EPTA procedimento

01/2014) 5.4 kg 5.6 kg 5.3 kg 5.5 kg 6.0 kg 6.2 kg 6.1kg 6.3 kg
[T X . 5.6 kg 5.3 kg 5.5kg 6.0kg ... 6.2kg

(EN 60745-1) @ Il Il Il Il Il Il 1] ]

INFORMAGAO SOBRE RUIDO E VIBRAGOES
(0] 0 averiguados conforme EN 60745.

91dB(A)  92dB(A) 92dB(A)  92dB(A) 92dB(A)  92dB(A) 92 dB(A)

................. 3.0dB 3.0dB 3.0dB 30dB  3.0dB 3.0dB 3.0dB

A-nivel medido de
.. poténcia sonora L

102dB(A) 102 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A)
3.0dB 30dB. . 3.0dB 3.0

103 dB(A) 103 dB(A)
3.0dB 3.0dB

WA

Vi

5.1 m/s? 5.1 m/s? 5.0 m/s? 5.0 m/s?
1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s?

5.0 m/s? 5.0 m/s?
1.5 m/s? 1.5 m/s?

Valor das vibragdes
... produzidas a 5.4 m/s? 5.4 m/s?

2.0 m/s? 2.0 m/s?

oS 5.4 m/s? 5.4 m/s? 5.4 m/s? 5.4 m/s?

O nivel das vibracdes, indicado neste manual, foi determinado com base no teste indicado por EN
60745 e pode ser utilizado para a comparacdo de instrumentos eléctricos. O nivel das vibragdes
pode ser utilizado para a avaliagao prévia do grau de impacto.

O nivel das vibragdes declarado refere-se a utilizagdo/fungao principal do instrumento. Caso o instru-
mento eléctrico seja utilizado para outros fins, ou forem utilizados outros acessorios, ou o instrumen-
to ndo for bem tratado, o nivel das vibragdes diferenciar-se-a do declarado. Em tais casos o nivel do
impacto pode crescer consideravelmente dentro do periodo laboral total.

Ao avaliar o nivel de impacto das vibragdes, é preciso considerar também o tempo em que o ins-
trumento esta desligado, ou esta ligado, mas sem funcionar. Tal pode diminuir consideravelmente o
nivel do impacto dentro do periodo laboral total.

Mantenha o instrumento eléctrico e os acessérios em bom estado. Cuide as maos quentes durante o
trabalho — isto vai diminuir o efeito nocivo do trabalho com instrumentos de vibragao elevada.

O po resultante do processamento dos materiais tais como pinturas com contetdo de chumbo, certos
tipos de madeiras, minerais e metais, pode ser nocivo para a saude. O contacto directo ou a aspira-

PT
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¢ao do po pode causar reacgdes alérgicas e/ou doengas das vias respiratdrias do trabalhador ou das
pessoas que se encontram perto dele.

Alguns tipos de po, por exemplo o de carvalho ou de faia consideram-se carcinogénicos, sobretudo
em combinagdo com ingredientes utilizados no processamento da madeira, tais como cromado ou
conservantes. O material que contém amianto tem de ser processado s6 por especialistas.

= Para conseguir um alto grau de despoeiramento ao trabalhar com este instrumento eléctrico, utilize
aspirador de p6 destinada a captar pé de madeira ou p6 de particulas minerais.

= Garanta a boa ventilagcdo do posto de trabalho.

* Recomenda-se o uso de mascara protectora contra o p6 com filtro da classe P2.

Cumpra as regras vigentes no Seu pais referentes ao processamento dos diferentes materiais.

Todos os modelos com indice A tem didmetro do disco 230 mm. Ao faltar tal indicador, isto significa
que o modelo tem didametro do disco @180 mm.

Os modelos com indice B tém inserido um dispositivo electrénico que garante o aumento gradual das
rotagdes até as nominais e limitagdo da corrente de arranque até 16 A.

Os modelos com indice P possuem defesa contra arranque involuntario no caso de queda momenta-
nea da corrente eléctrica ou desligamento da maquina da corrente por mais de 0,5 s. O instrumento
fica desligado e pode ser accionado so6 desligando e ligando de novo o interruptor de arranque. Ao
faltar tal indicador, isto significa que o interruptor de arranque nao tem travamento em posigéo de
ligado. O funcionamento dessa defesa descreve-se na secgao “Instrugdes para o trabalho”.

|nstru96es gerais quais se encontrem liquidos, gases ou
pos inflamaveis. Ferramentas eléctricas

para a seguranca produzem faiscas, que podem inflamar pés

de trabalho com ou vapores.

Instrumentos c) Manter criangas e outre’ls pessoas afas-
tadas da ferramenta eléctrica durante a

eléctricos utilizagdo. No caso de distraccéo é possi-

vel que perca o controlo sobre o aparelho.
2) Seguranca eléctrica

A ATENGAO! Devem ser lidas todas a) A ficha de conexéo da ferramenta eléc-
as indicacdes de adverténcia e todas as trica deve cal.)ft?r na tomada. A f|c:1a nao
instrugées. O desrespeito das adverténcias :‘e:ve s?lf modi |c?.da;]dzma3e|ra a'guma.
e instrugbes apresentadas abaixo pode cau- do utilizar uma ficha de adaptacao jun-

sar choque eléctrico, incéndio e/ou graves to com ferramentas eléctricas protegi-
das por ligagao a terra. Fichas ndo modi-

lesbes. . .
ficadas e tomadas apropriadas reduzem o
Guarde bem todas as adverténcias e risco de um choque eléctrico.
instrugoes para futura referéncia. b) Evitar que o corpo possa entrar em con-

tacto com superficies ligadas a terra,
como tubos, aquecimentos, fogdes e
frigorificos. Ha um risco elevado devido a
choque eléctrico, se o corpo estiver ligado
a terra.

c) Manter o aparelho afastado de chuva ou
humidade. A infiltragdo de agua numa fer-
ramenta eléctrica aumenta o risco de cho-
que eléctrico.

d)Nao devera utilizar o cabo para outras
finalidades. Jamais utilizar o cabo para
transportar a ferramenta eléctrica, para
pendura-la, nem para puxar a ficha da
tomada. Manter o cabo afastado de ca-
lor, 6leo, cantos afiados ou partes do

O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a se-
guir nas indicagbes de adverténcia, refere-se a
ferramentas eléctricas operadas com corrente
de rede (com cabo de rede) e a ferramentas
eléctricas operadas com bateria (sem cabo de
rede).
1) Seguranca da area de trabalho
a)Mantenha a sua area de trabalho sem-
pre limpa e bem iluminada. Desordem ou
areas de trabalho insuficientemente ilumi-
nadas podem levar a acidentes.
b) Nao trabalhar com a ferramenta eléctri-
ca em areas com risco de explosao, nas
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aparelho em movimento. Cabos danifica-
dos ou emaranhados aumentam o risco de
um choque eléctrico.

e)Se trabalhar com uma ferramenta eléc-

f)

trica ao ar livre, s6 devera utilizar cabos
de extensao apropriados para areas ex-
teriores. A utilizagdo de um cabo de exten-
s&o apropriado para areas exteriores reduz
o risco de um choque eléctrico.

Se nao for possivel evitar o funciona-
mento da ferramenta eléctrica em are-
as humidas, devera ser utilizado uma
disjuntor de corrente de avaria. A utiliza-
¢éo de um disjuntor de corrente de avaria
reduz o risco de um choque eléctrico.

3) Seguranga de pessoas

a) Esteja atento, observe o que esta a fa-

zer e tenha prudéncia ao trabalhar com
a ferramenta eléctrica. Nao utilizar uma
ferramenta eléctrica quando estiver fati-
gado ou sob a influéncia de drogas, al-
cool ou medicamentos. Um momento de
descuido ao utilizar a ferramenta eléctrica,
pode levar a les6es graves.

b) Utilizar equipamento de protec¢ao pes-

soal e sempre 6culos de protecgao. A
utilizacdo de equipamento de proteccdo
pessoal, como mascara de protec¢do con-
tra po, sapatos de segurancga antiderrapan-
tes, capacete de seguranca ou proteccdo
auricular, de acordo com o tipo e aplicacdo
da ferramenta eléctrica, reduz o risco de
lesées.

c) Evitar uma colocagao em funcionamen-

to involuntaria. Assegure-se de que
a ferramenta eléctrica esteja desliga-
da, antes de conecta-la a alimentagao
de rede e/ou ao acumulador, antes de
levanta-la ou de transporta-la. Se tiver
o dedo no interruptor ao transportar a fer-
ramenta eléctrica ou se o aparelho for co-
nectado a alimentacdo de rede enquanto
estiver ligado, poderédo ocorrer acidentes.

d) Remover ferramentas de ajuste ou cha-

ves de boca antes de ligar a ferramenta
eléctrica. Uma ferramenta ou chave que
se encontre numa parte do aparelho em
movimento pode levar a lesées.

e)Evite uma posicdo anormal. Mantenha

f)

uma posigao firme e mantenha sempre
o equilibrio. Desta forma é mais facil con-
trolar a ferramenta eléctrica em situagbes
inesperadas.

Usar roupa apropriada. Nao usar roupa
larga nem joias. Mantenha os cabelos,
roupas e luvas afastadas de partes em

movimento. Roupas frouxas, cabelos lon-
gos ou joias podem ser agarrados por pe-
c¢as em movimento.

g) Se for possivel montar dispositivos de

aspiragcdo ou de recolha, assegure-se
de que estejam conectados e utilizados
correctamente. A utilizacdo de uma aspi-
ragdo de p6 pode reduzir o perigo devido
ao po.

4) Utilizagdo e manuseio cuidadoso de ferra-
mentas eléctricas
a)Nao sobrecarregue o aparelho. Utilize

a ferramenta eléctrica apropriada para
o seu trabalho. £ melhor e mais seguro
trabalhar com a ferramenta eléctrica apro-
priada na area de poténcia indicada.

b)Nao utilizar uma ferramenta eléctrica

com um interruptor defeituoso. Uma fer-
ramenta eléctrica que ndo pode mais ser
ligada nem desligada, é perigosa e deve
ser reparada.

c)Puxar a ficha da tomada e/ou remover

o acumulador antes de executar ajustes
no aparelho, de substituir acessorios ou
de guardar o aparelho. Esta medida de
seguranca evita o arranque involuntario da
ferramenta eléctrica.

d) Guardar ferramentas eléctricas nao uti-

lizadas fora do alcance de criangas. Nao
permita que pessoas que nao estejam
familiarizadas com o aparelho ou que
nao tenham lido estas instrugodes, utili-
zem o aparelho. Ferramentas eléctricas
séo perigosas se forem utilizadas por pes-
soas inexperientes.

e)Tratar a ferramenta eléctrica com cui-

=
=

dado. Controlar se as partes moveis
do aparelho funcionam perfeitamente e
ndo emperram, e se ha pecgas partidas
ou danificadas que possam prejudicar o
funcionamento da ferramenta eléctrica.
Permitir que pecas danificadas sejam
reparadas antes da utilizagdo. Muitos
acidentes tém como causa, a manutengao
insuficiente de ferramentas eléctricas.
Manter as ferramentas de corte afiadas
e limpas. Ferramentas de corte cuidado-
samente tratadas e com cantos de corte
afiados emperram com menos frequéncia
e podem ser conduzidas com maior facili-
dade.

g) Utilizar a ferramenta eléctrica, acesso-

rios, ferramentas de aplicagao, etc. con-
forme estas instrugcées. Considerar as
condi¢goes de trabalho e a tarefa a ser
executada. A utilizacdo de ferramentas
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eléctricas para outras tarefas a ndo ser as
aplicagbes previstas, pode levar a situa-
¢cbes perigosas.
5) Servigo

a)So6 permita que o seu aparelho seja
reparado por pessoal especializado e
qualificado e s6 com pegas de reposi-
cao originais. Desta forma é assegurado
o funcionamento seguro do aparelho.

Instrucoes
adicionais para a
seguranca do
trabalho com
Rebarbadoras
angulares

Instrugées gerais para a lixagem com
disco abrasivo, com lixa, limpeza com
escova de arame, polimento e corte
com disco abrasivo:

a) Este instrumento eléctrico pode ser uti-
lizado como maquina de rebarbar com
disco abrasivo, com lixa, com escova
de arame, maquina de polir e maquina
de corte com disco abrasivo. Leia todas
as instrugdes para a seguranca do tra-
balho, indicagbes e imagens que rece-
beu junto com o instrumento. O incum-
primento das instrugbes para a seguranga
pode provocar lesbes pela corrente eléctri-
ca, incéndio e/ou ferimento sério.

b) Este instrumento eléctrico ndo é ade-
quado para polimento. Operagbes para
as quais o instrumento nao é destinado
podem provocar perigo de ferimento.

c) Nao use acessorios que nao sao permiti-
dos nem recomendados pelo fabricante
especialmente para este instrumento. O
facto de que vocé possa ajustar acessorios
ao seu instrumento eléctrico ndo garante o
uso seguro do Instrumento.

d) As rotagoes nominais do acessoério tém
de ser pelo menos iguais aos indicados
sobre o instrumento rotagdes maximas.
Os acessorios que giram com velocidade
maior do que a sua velocidade nominal
podem ficar partidos e os seus pedagos a
voarem.

e) O diametro externo e a espessura do
instrumento de trabalho tém de ficar nas
marcas das dimensodes indicadas para o

=)
=

seu instrumento eléctrico. Acessérios de
dimensbes inadequadas ndo podem ser
assegurados e geridos bem.

Ferramentas de trabalho com encaixe
roscado devem caber exactamente na
rosca do veio de rectificagdo. Para fer-
ramentas de trabalho montadas com
flange é necessario que o diametro do
furo da ferramenta de trabalho tenha as
dimensdes apropriadas para o flange.
Ferramentas de trabalho, que ndo séo fi-
xas exactamente na ferramenta eléctrica,
giram de forma irregular, vibram fortemente
e podem levar a perda de controlo.

g)Nao use acessorios danificados. Antes

de cada uso verifique os acessoérios — os
discos abrasivos para superficies den-
tadas e rachadas, os discos elasticos
para rachaduras, rupturas ou desgaste
sensivel, as escovas de arame para fios
afrouxados ou partidos. Se deixar cair o
instrumento ou o acessorio ao chao, ve-
rifique se esta danificado ou monte um
acessorio novo. Depois de o acessorio
ter sido verificado e montado, ponha-se
junto com os espectadores num lugar
fora da superficie de rotacdo do aces-
soério e deixe o instrumento trabalhar ao
ralenti as rotagcbes maximas durante 1
minuto. Normalmente esse tempo é sufi-
ciente para os acessorios danificados fica-
rem partidos.

h)Use meios individuais de protecgao.

Segundo o caso concreto, use mascara
protectora para a cara ou 6culos

protectores. Caso seja necessario, use

=

mascara anti po, meios de protecgéao do
ouvido, luvas protectoras ou avental es-
pecial. Os meios de protecgdo dos olhos
tém de proteger das particulas voantes sur-
gidas nas diferentes operacées. Os meios
de protecgéo contra o pé e os gases tém
de filtrar as particulas que surgem durante
o trabalho. A exposi¢do prolongada a ruido
forte pode provocar problemas auditivos.
Mantenha os espectadores a uma dis-
tancia segura da zona de trabalho. Cada
pessoa que se encontra na zona de tra-
balho tem de usar meios individuais de
protecgdo. E possivel que aparas voantes
da peca processada ou do acessorio par-
tido provoquem ferimento mesmo fora da
zona imediata de trabalho.

j) Pegue no instrumento s6 pelas super-

ficies isoladas quando esta a realizar
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qualquer operagao na qual o acessorio
cortante pode ter contacto com ins-
talacao eléctrica escondida ou com o
cordao préprio. O contacto do acessério
cortante com cabo sob tensdo colocara
também as partes metalicas descobertas
sob tenséo e o operario pode sofrer um
choque eléctrico.

k) Mantenha o cabo alimentador fora do al-
cance do acessorio em funcionamento.
Se perder o controlo sobre o instrumento,
o cabo alimentador pode ficar cortado ou
levar a sua méo para a area de rotagédo do
instrumento.

I) Nunca deixe o instrumento antes de o
acessorio ter parado definitivamente a
rotagcdo. O acessério girando pode apa-
nhar o material processado e perder o con-
trolo sobre o instrumento.

m) Nao deixe o instrumento trabalhar en-
quanto o estiver transportando. Contac-
to casual do acessorio girando com a sua
roupa pode apanha-la e assim causar da-
nos corporais.

n)Limpe regularmente as aberturas de
ventilagdo do instrumento. O ventilador
do motor aspira pé no corpo do instrumen-
to e a acumulagéo exagerada de p6 de me-
tal pode provocar risco de ferimento com a
corrente eléctrica.

0)Nao use o instrumento perto de mate-
riais inflamaveis. As faiscas podem acen-
der esses materiais.

p)Nao use acessoérios com os quais se
exigem substéancias liquidas de arrefe-
cimento no trabalho. O uso de agua ou
outras substancias de arrefecimento pode
causar avaria ou choque eléctrico.

= O instrumento tem de se usar sé para o
que for destinado. Qualquer outro uso
diferente do que estd descrito neste
manual considerar-se-a uso incorrecto.
A responsabilidade de qualquer avaria ou
ferimento que decorrem do uso incorrecto
sera assumida pelo consumidor e ndo pelo
fabricante.

= O fabricante ndo assume a responsabi-
lidade pelas alteragoes feitas no instru-
mento pelo consumidor, nem pelas ava-
rias que decorrem dessas alteragoes.

= Ao trabalhar em ambiente poeirento, as
aberturas de ventilagdo do instrumen-
to tém de se manter limpas. Caso seja
necessario limpa-las do p6 acumulado,
primeiro desligue o instrumento da cor-
rente e use objectos ndo metalicos para

limpar o p6 procurando néo danificar as
pegas internas do instrumento. O instru-
mento vai ficar sobreaquecido ao diminuir
o arrefecimento devido a acumulagéo de
po nas aberturas de ventilag&o.

= Oinstrumento nao pode ser usado ao ar
livre em tempo de chuva, em ambiente
humido (depois de chuva) ou perto de
liquidos facilmente inflamaveis. O local
de trabalho tem de ficar bem iluminado.

Outras instrugées de seguranca de to-
das as operagoes

Ricochete (golpe contrario) e as instrugoes
de segurancga relacionadas com ele

Ricochete é a reaccao repentina em resultado
de congestionamento ou bloqueamento dum
acessorio, digamos, disco abrasivo, disco elas-
tico, escova de arame, etc. O congestionamen-
to ou bloqueamento produz a paragem repenti-
na da rotagéo do acessorio, o qual, por sua vez,
empurra o instrumento n&do controlado para o
sentido contrario ao do sentido da rotagéo do
instrumento no ponto do congestionamento.
Por exemplo, se o disco abrasivo ficar conges-
tionado ou bloqueado na pega, a borda do dis-
co abrasivo inserido na pega fica ali e depois
o disco pode-se partir ou provocar ricochete. O
disco abrasivo salta no sentido do operario ou
no sentido contrario dependendo isto do sentido
da rotacéo do disco no lugar do bloqueamento.
Nestas circunstancias é possivel que os discos
abrasivos fiquem partidos. O ricochete é o re-
sultado do uso e/ou exploragéo ou condigbes de
trabalho incorrectos e pode ser evitado obser-
vando as medidas de seguranca a seguir:

a) Pegue no instrumento bem, ocupe posi-
¢ao adequada e mantenha as maos de
modo que possa dominar a forga do ri-
cochete. Use sempre o punho adicional,
se o instrumento for provido de tal para
ter o maior controlo possivel sobre a
forca do ricochete ou sobre o momento
de reacgao na altura do accionamento.
Mediante medidas de protec¢do adequa-
das, o operario pode dominar o momento
de reacgéo e o ricochete.

b) Nunca ponha as maos perto do acesso6-
rio girando. O acessorio pode saltar sobre
a Sua méo.

c) Nao fique na area da eventual desloca-
¢ao do instrumento em caso de ricoche-
te. O ricochete movimenta o instrumento
em sentido contrario ao do movimento do
disco abrasivo no lugar do bloqueamento.
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d)Quando esta a processar angulos, bor-

das afiadas, etc.,trabalhe com a atengao
elevada. Nao permita que o acessorio
salte ou bloqueie a pega. No trabalho
com angulos, bordas afiadas, etc., existe o
perigo de o acessorio que gira fique con-
gestionado e provoque perda de controlo
ou ricochete.

e)Nao use discos em cadeia ou circulares

para processar madeira. Esses acesso-
rios provocam frequentemente ricochete
ou perda de controlo sobre o instrumento.
Fixe a pega processada com um grampo
ou de outro modo adequado.

f) Nao use discos gastos de instrumentos

eléctricos maiores. O disco para um ins-
trumento maior ndo é adequado para as
revolugbes mais aceleradas dum instru-
mento menor e pode ficar partido.
Observe sempre o sentido de rotagao
do disco. A forca de reaccéo é contraria
ao sentido da rotacdo no lugar de lixagem
ou corte, sendo uma premissa para a per-
da de controlo sobre o instrumento.
Mantenha sempre o instrumento de
modo que as faiscas e o po se disper-
sarem longe do corpo humano. Os ins-
trumentos eléctricos produzem faiscas que
podem queimar a roupa ou as partes des-

Instrugoes especificas para a seguran-
ca do trabalho de lixagem e corte com
disco abrasivo.

a)Use so6 os tipos de discos com o res-

protegidas do corpo.

= Nao se admite lixagem e corte de cons-
trucoes metalicas recém-pintadas antes
de a pintura ter secado. Existe o perigode

pectivo protector recomendados para o
instrumento. Discos que nao foram fabri-
cados para esse instrumento ndo podem
ser devidamente protegidos e ndo séo se-
guros.

b) Rebolos acotovelados devem ser mon-
tados de modo que a sua superficie reti-
ficadora nao sobressaia do nivel da bor-
da da cobertura de protecao. Um rebolo
montado de forma incorreta, que sobressai
do nivel da borda da cobertura de protecao,
nao pode ser suficientemente protegido.

c) O protector tem de se fixar bem ao ins-
trumento e estar disposto de modo que
garanta a seguranga maxima, i.e., uma
parte minima possivel do disco ficar

a pintura ainda sem secar incendiar-se.
Nao se admite cortar materiais infla-
maveis (madeira, plasticos, etc.) e de
construgdes pré-fabricadas do tipo
“sanduiche”com recheio inflamavel.
Existe o perigo de incéndio.

Nao se admite lixagem e corte de equi-
pamentos que trabalham sob pressao.
Existe o perigo de exploséo.

Nao se admite lixagem e corte de tan-
ques, tubagens, aparelhos, etc.nos
quais ha ou tem havido substancias e
materiais inflamaveis, sem ter tomado
previamente as respectivas medidas de
seguranga contra incéndio e explosao.
Existe o perigo de incéndio ou exploséo.

aberta para com o operario. O protector ~ -

tem de proteger o operério de particulas Instrugdes especificas para a seguran-
voantes, contacto casual com o disco e fa-  Ga do trabalho de corte com disco abra-
iscas que poderiam incendiar a roupa. sivo

d)Os discos tém de ser usados apenas a)Evite congestionamento do disco cor-

para as aplicagdes recomendadas. Por
exemplo, nunca lixe com a superficie
lateral dum disco cortante. Os discos
cortantes sdo destinados a remogéo de
material com a borda do disco. Ao exercer
presséo lateral sobre um disco deste tipo,
ele pode ficar partido.

e)Use sempre flanges de compressao

perfeitos de dimensao e forma adequa-
das para o disco escolhido. Os flanges
de compressao correctamente escolhidos
fixam o disco e diminuem o perigo de ele
ficar partido. Os flanges de compressao
para discos cortantes podem ser diferen-
tes dos flanges de compresséo para outros
discos.

tante ou aplicagao duma pressao exage-
rada. Nao tente fazer cortes profundos
de mais. A sobrecarga no disco cortante
aumenta o seu desgaste e a sua suscepti-
bilidade para torcimento ou bloqueamento,
dai a possibilidade de ricochete ou fractura
do disco.

b)Nao fique na zona diante ou detras do

disco girando. Se o disco cortante no lu-
gar do corte se vai afastando do seu corpo,
no caso dum eventual ricochete empurraria
o instrumento com o disco girando directa-
mente para o seu corpo.

c) Caso o disco cortante tenha ficado con-

gestionado ou por alguma razao Vocé
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tenha interrompido o trabalho, desligue
o instrumento e mantenha-o imével até o
disco ter deixado de girar definitivamen-
te. Nunca tente retirar o disco da secgao
enquanto girar, pois no caso contrario
pode provocar ricochete. Descubra e eli-
mine a causa do congestionamento.

d)Nunca ligue de novo o instrumento en-
quanto o disco cortante se encontrar
ainda dentro da peca. Deixe o disco cor-
tante atingir as suas rotagées maximas
antes de introduzi-lo com cuidado da
secgdo. Caso contrario, o disco pode ficar
congestionado, escorregar da peca ou sal-
tar para tras.

e) Segure com suportes adicionais as lajes
ou pecas de maiores dimensdes para
diminuir o risco de congestionamento
e ricochete. As pecas de maiores dimen-
sées ficam inclinadas em resultado do seu
préprio peso. A peca tem de se apoiar pe-
los dois lados do disco, tanto perto da sec-
¢éo, como também nos seus extremos.

f) Esteja especialmente atento ao cortar
canais em paredes existentes ou nou-
tras superficies muradas. O disco que
sobressai para frente pode cortar tubagens
de gas ou de agua, instalagéo eléctrica ou
outros objectivos, o qual pode provocar ri-
cochete.

Instrugoes especificas de segurancga do
trabalho de lixagem com lixa

a)Nao use folhas de lixa grandes de mais,
observe as instrugdes do produtor
quanto as dimensées da lixa. Quando a
folha de lixa sai para fora do disco elastico,
pode ficar partido, provocar bloqueamento,
factura da lixa ou ricochete.

Instrugoes especificas de seguranga do
trabalho com escovas de arame

a)Tenha em conta que num processo de
trabalho normal da escova de arame
caem fios de arame. Nao sobrecarregue
os fios ao apertar exageradamente a
escova. Os fios de arame voantes podem
penetrar na roupa fina e/ou na pele.

b) No trabalho com escova de arame reco-
menda-se o uso de protector, ndo admi-
ta que o protector e a escova de arame
em forma de disco ou de taga entrem em
contacto. As escovas de arame em forma
de disco ou de taga podem aumentar o seu
didmetro sob a influéncia da pressdo du-
rante o trabalho ou da forgas centrifugas.

Conhecimento do
instrumento
eléctrico

Antes de comecar o trabalho com o instrumento,
informe-se sobre todas as suas especificidades
operacionais e condi¢gdes de seguranga. Use o
instrumento e os seus acessorios s6 para o que
forem destinados. Qualquer outra aplicagéo fica
terminantemente proibida.

1. Veio de rectificagédo
2.1 Disco rebarbador
(utilizar s6 com protector para disco
rebarbador)*
2.2 Disco cortante (utilizar s6 com
protectorpara disco cortante)*
3.1 Protector do disco rebarbador
3.2 Protector do disco cortante*
4. Flange de apoio
Porca de aperto
Punho adicional
Interruptor de ligar/desligar
Botéo de bloqueio do interruptor
Botéo de bloqueio do veio

©CoNO>O

ACESSORIOS QUE PODEM SER UTI-
LIZADOS COM ESTE INSTRUMENTO
ELECTRICO

10. Escova de arame*

11. Prato abrasivo de borracha*

12. Folha de lixar*

13. Porca especial*
* Os acessorios adicionais desenhados nas fi-
guras ou descritas na instrugdo ndo estao inclu-
idos no conjunto do instrumento.

Instrucoes para o
trabalho

Estes instrumentos eléctricos alimentam-se uni-
camente por tensao alternada monofasica. Tém
duplo isolamento conforme EN 60745 e IEC
60745 e podem juntar-se a tomadas sem ter-
minais protectores. As radio perturbagdes estao
estao conforme a Directriz pela compatibilidade
electromagnética.

Este instrumento eléctrico e destinada para cor-
tar, desbastar e para escovar substancias meta-
licas e de pedra sem utilizar agua.
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ANTES DE COMECAR O TRABALHO

= O instrumento eléctrico pode fornecer-se com
protector montado. Verifique se sempre o
protector do disco esta correctamente colo-
cado e bem apertado.

= O instrumento eléctrico pode fornecer-se com
disco rebarbador ou cortante montado. Veri-
fique se sempre o disco esta correctamente
colocado e bem apertado.

= Verifigue se a tensdo da rede eléctrica cor-
responde a que esta indicada sobre a chapa
com os dados técnicos do instrumento eléc-
trico.

= Verifigue em que posigao se encontra o inter-
ruptor. O instrumento tem de se ligar e des-
ligar da rede s6 com o interruptor desligado.
Se meter a tomada na rede enquanto o in-
terruptor estiver em posi¢ao de accionado, o
instrumento accionar-se-a imediatamente, o
qual é premissa para um acidente.

= Assegure-se da perfei¢cdo do cabo de alimen-
tagao e do pino de tomada. Se o cabo de ali-
mentacéo esta danificado, a sua substituicdo
tem de se fazer pelo produtor ou por especia-
lista de servigo autorizado por ele para evitar
os perigos decorrentes dessa operacao.

A ADVERTENCIA: Desligue o pino da
tomada antes de realizar quaisquer conser-
tos, reparagdes ou manutengdo, bem como
nos casos de corte de corrente.

= Ao utilizar discos de corte diamantados de-
vera assegurar-se de que a seta do sentido
de rotagao sobre o disco de corte diamantado
coincida com o sentido de rotagéo da ferra-
menta elétrica (veja seta do sentido de rota-
¢ao sobre o cabecgote de engrenagens).

= Verifique se o diametro e a espessura do dis-
co nao ultrapassam os indicados nos dados
técnicos. A velocidade periférica admissivel
marcada sobre o disco ndo tem de ser menor
de 80 m/s. Os discos tém de se conservar e o
trabalho com eles tem de obedecer as instru-
¢Oes do seu produtor.

= Se azona de trabalho estiver afastada da fon-
te de alimentacéo, use extensao o mais curto
possivel de seccdo adequada.

= Verifiqgue se o punho adicional esta correcta-
mente colocado e bem apertado.

ARRANQUEO - PARAGEM

A maquina rebarbadora esta equipada contra
accionamento espontaneo (s6 para os modelos

com indice P)

= Arranque: inicialmente empurra-se para fren-
te o botdo de bloqueio do interruptor (8) do
lado de baixo do manipulo e depois aperta-
se a alavanca principal do interruptor de ligar/
desligar (7). Para trabalho mais prolongado o
interruptor de ligar/desligar (7) pode ficar tra-
vado (s6 para os modelos com indicador P).
Nesse caso, apertando a alavanca do inter-
ruptor de ligar/desligar (7) aperta-se o botao
de bloqueio do interruptor (8), depois do qual
afrouxa-se a alavanca.

= Paragem: o interruptor de ligar/desligar (7)
afrouxa-se, mas quando esta travado, primei-
ro aperta-se e depois afrouxa-se.

Os modelos com indice P possuem defesa
contra arranque involuntario no caso de
queda momentanea da tensao alimentadora
ou desligagcdo da maquina da corrente por
mais de 0,5 s. O instrumento fica desligado e
pode ser accionado s6 desligando e ligando
de novo o interruptor de ligar/desligar (7). Ao
faltar tal indicador, isto significa que o inter-
ruptor de arranque nao tem travamento em
posicao de ligado.

PROTECTOR DO DISCO

A ADVERTENCIA: O protector do disco
rebarbador (3.1) ou o protector do disco cor-
tante (3.2), respectivamente para o disco re-
barbador (2.1) ou para o disco cortante (2.2)
tem de estar sempre montado na maquina!

A ADVERTENCIA: Antes de efectuar as
operacdes seguintes, a maquina tem de estar
desligada da corrente.

Colocacgao do protector (fig.1)

- Dobre o anel preto de plastico (fig. 2a), de
modo que a fenda S do anel coincida com o enta-
Ihe onde cai o dente da alavanca de bloqueio L

- Coloque o protector em posigao nao ope-
racional (fig.2a) de maneira que os quatro den-
tes coincidam com as quatro fendas no encaixe
do rolamento (fig.2b)

- Aperte a alavanca L (fig.3) até ela ficar li-
vre.

- Aperte o protector para baixo e dobre-o
até a posicéo operacional necessaria (fig.4)

- Afrouxe a alavanca de travamento L até
uma posigao estavel na qual o protector fique
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travado (a borda da alavanca de travamento en-
tra numa das fendas do protector)

Dobrar o protector para uma nova posicao
operacional

- Aperte a alavanca de travamento L (fig.3)
até ficar livre.

- Dobre o protector para a nova posi¢cao
operacional desejada.

- Afrouxe a alavanca de travamento L até
uma posigao estavel na qual o protector fique
travado (a borda da alavanca de travamento en-
tra numa das fendas do protector)

Remocao do protector

- Aperte a alavanca de travamento L (fig.3)
até ficar livre.

- Dobrar o protector em posi¢éo nao opera-
cional (fig.2a) de maneira que os quatro dentes
coincidam com as quatro fendas no encaixe do
rolamento (fig.2b)

- Retire o protector

MUDANCA DO DISCO

A ADVERTENCIA: Antes de efectuar as
operacdes seguintes, a maquina tem de estar
desligada da corrente.

O veio de rectificagdo (1) da maquina rebarba-
dora fixa-se. Para todos os modelos isto faz-se
apertando o botédo de bloqueio do veio (9) que
se encontra sobre a caixa redutora da maqui-
na.

A ADVERTENCIA: N3o se admite aper-
tar o botao de bloqueio do veio (9) enquanto
o fuso girar.

= Sendo o botdo apertado, dobra-se o fuso no
sentido contrario ao assinalado sobre o pro-
tector do disco (3) até o fuso ficar bem afun-
dado. A porca de aperto (5) desenrola-se com
uma chave especial. O novo disco coloca-se
sobre o flange de apoio (4) com as inscrigdes
para cima, ao passo que a porca de aperto
(5) aperta-se com a chave especial. Utilize as
argolas de suporte de papel, se o disco esta
apetrechado delas. Depois da mudanga do
disco, ponha a maquina a trabalhar por volta
de um minuto sem carga. Os discos vibrantes
ou de rotagao irregular tém de ser imediata-
mente substituidos.

= A escova de arame (10) enrola-se directa-
mente sobre o veio de rectificagdo (1) com

a ajuda duma chave-inglesa. (Verificar se o
comprimento da rosca da escova é suficiente
para abranger a rosca do veio).

= Arebarbagem com lixa e o polimento fazem-
se com o prato abrasivo de borracha (11), de-
baixo do qual se coloca a folha de lixar (12).
O prato abrasivo de borracha (11) coloca-se
sobre o flange de apoio (4) e aperta-se com a
porca especial (13), com a qual esta apetre-
chado. Caso seja utilizado disco operacional
com argola inserida, ele enrola-se directa-
mente no veio, sem utilizar a porca de aperto
(5), com a ajuda duma chave-inglesa. O disco
de porca inserida pode ser de esponja que
contém resina, pode ser de polipenouretano
com suporte de plastico no qual esta inserida
a porca, ao passo que a propria lamina de lixa
ou feltro de 13 liga-se ao disco de polipenou-
retano mediante um sistema de “colagem”.
Depois de mudar o prato abrasivo de borra-
cha ponha o instrumento a trabalhar com o
novo disco por volta de um minuto sem carga.
Os discos que vibram ou giram de modo irre-
gular tém de ser imediatamente substituidos.

PUNHO ADICIONAL (FIG. 5)

Normalmente o punho adicional (6) coloca-se
do lado esquerdo da maquina. Pode-se colocar
do lado direito também, se tal for mais cémodo
para o operador.

O punho adicional destes modelos vem ligada
ao corpo do instrumento mediante elementos
que eliminam as vibragdes, as quais protege o
operario e diminui o cansago durante o trabalho
(s6 para os modelos com punho adicional anti
vibragoes).

ROTACAO DO CORPO DA MAQUINA

O corpo da maquina pode girar aos 90°. Esta
posicao aplica-se quando a maquina se utiliza
principalmente para cortar. Nesse caso, a rota-
¢éao do corpo tem de se fazer por pessoas com-
petentes no respectivo servigo autorizado de
assisténcia de instrumentos manuais SPARKY.

RECOMENDAGCOES

Ao trabalhar com disco cortante ndo exerca
pressao, nem mova o disco transversalmente a
secgao. Trabalhe com avance moderado, ade-
quado para o material processado. E importante
o sentido do corte. A maquina tem de avancgar
no sentido contrario a rotagdo do disco. Caso
contrario, existe o perigo o disco sair sem con-
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trolo fora da seccao (Fig.6) Ao cortar perfis e
tubos de secgéo rectangular, recomenda-se co-
megcar pela parte mais pequena.

Na rebarbagem nao pressione a maquina so-
bre a superficie processada, mas mova o disco
suavemente para frente - para tras. Os metais
ligeiros processam-se com discos especiais. O
melhor resultado na rebarbagem tosca conse-
gue-se com inclinagao de 30° - 40° entre o disco
e a superficie processada (Fig. 7). Para rebar-
bagem tosca n&o se admite o uso de discos cor-
tantes. O uso de discos de espessura maior que
10 mm n&o se recomenda.

Manutencao

A ADVERTENCIA: Desligue sempre o
instrumento da corrente quando vai efectuar
qualquer revisdo ou manutengao.

SUBSTITUICAO DAS ESCOVAS

O instrumento eléctrico esta equipado com es-
covas de auto-exclusdo. Quando as escovas
ficarem gastas, ambas tém de ser substituidas
simultaneamente por escovas originais da ofici-
na de servigo da SPARKY para assisténcia no
prazo de garantia e fora dele.

REVISAO GERAL

Verifique regularmente todos os elementos de
suporte e verifigue se estdo bem apertados.
Caso algum parafuso tenha ficado afrouxado,
aparafuse-o o imediatamente para evitar situa-
¢Oes de risco.

Se o cabo alimentador estiver danificado, a
substituicdo tem de se fazer pelo produtor ou
seu especialista autorizado de oficina de servi-
GO, para evitar os perigos da substituicao.

LIMPEZA

Para um trabalho seguro mantenha sempre lim-
po o instrumento e as aberturas de ventilagéo.
Verifique regularmente se na grelha da ventila-
céo perto do motor eléctrico e dos comutadores
ndo tenham penetrado pé ou corpos alheios.
Use uma escova fina para remover o p6 acumu-
lado. Para proteger os olhos durante a limpeza
use 6culos protectores. Caso o corpo do instru-
mento precise de limpeza, use um pano macio
himido. Pode usar também algum detergente
fraco.

A ADVERTENCIA: N4o se admite o uso

de alcool, gasolina ou outros solventes. Nun-
ca use substancias corrosivas para limpar as
partes de plastico.

A ADVERTENCIA: N3o se admite a
entrada de agua em contacto com o instru-
mento.

IMPORTANTE! Para garantir o trabalho segu-
ro com o instrumento e a confianga nele, todas
as actividades relacionadas com reparagéo,
manutencao e regulacéo (incluindo a revisédo e
substituicdo das escovas) tém de se fazer nas
oficinas de servigo autorizadas da SPARKY uti-
lizando s6 pecgas de substituigao originais.
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Garantia

O prazo de garantia dos instrumentos eléctricos
SPARKY esta indicado no cartdo de garantia.
Problemas surgidos em resultado do desgas-
te natural, sobrecarga ou utilizagéo incorrecta,
ficam excluidos dos deveres da garantia. Os
problemas surgidos devido ao uso de materiais
de baixa qualidade e/ou erros de fabricacgao, eli-
minam-se sem pagamento adicional mediante
substituicdo ou reparagéao.

Reclamagéo por um instrumento eléctrico SPA-
RKY defeituoso reconhece-se quando o instru-
mento for devolvido ao distribuidor ou for levado
a uma oficina autorizada de assisténcia em pra-
zo de garantia no seu estado inicial (montado).

Observacoes

Leia atentamente toda a instrugdo para o uso,
antes de comegar a trabalhar com este apare-
Iho. O fabricante reserva-se o direito de intro-
duzir melhoras e modificagbes nos seus apa-
relhos, bem como modificar as especificagdes
sem aviso.

As especificagdes podem variar de pais para
pais.
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ROZPAKOWANIE

Panstwa produkt zostat zmontowany i zapakowany z nalezytg starannoscia, istnieje niewielkie praw-
dopodobienstwo, ze urzadzenie moze byé uszkodzone lub brakowaé czesci. Jesli zostanie taki fakt
stwierdzony nie nalezy uzywac urzadzenia do momentu usuniecia brakoéw. Praca niekompletnym
urzgdzeniem moze by¢ przyczyng powaznych uszkodzen ciata.

MONTAZ

Szlifierka katowa jest dostarczana wpetni zmontowana z wyjatkiem ostony tarczy oraz uchwytu do-
datkowego.

Wprowadzenie

Gratulujemy wyboru urzadzenia SPARKY, zdolnego speti¢ oczekiwania najbardziej wymagajacego
uzytkownika. Urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie z rygorystycznymi standardami jakosci
SPARKY, aby zapewni¢ najwyzsza jakos¢ funkcjonowania. To fatwe i bezpieczne w uzytkowaniu
urzadzenie, odpowiednio stosowane i konserwowane, zapewni Panstwu diugie lata niezawodnej
pracy.

UWAGA!

SPARKY, zwracajac szczeg6lng uwage na ostrzezenia i uwagi. Dzieki swoim cechom,
urzadzenie SPARKY zapewnia szybka i fatwa prace. Bezpieczenstwo, niezawodnos¢
i wydajnos$¢ byly priorytetami przy konstruowaniu tego urzadzenia aby zapewni¢ tatwos¢
obstugi oraz utrzymania.

@ Prosimy o doktadne zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg obstugi przed uzyciem urzadzenia

Zuzyte urzadzenia elektryczne nie mogg by¢ wyrzucane wraz z odpadami z gospodarstwa
domowego. Tam gdzie to mozliwe, nalezy odda¢ zuzyte urzadzenie do punktu odzyskiwania
surowcow. Nalezy skontaktowac sie z wtadzami lokalnymi lub sprzedawca w celu uzyskania
informacji odnos$nie odzyskiwania surowcow.

g Nie wyrzuca¢ urzadzen elektrycznych razem z odpadami domowymi!

OCHRONA SRODOWISKA

Py Urzadzenie, akcesoria oraz opakowanie powinny zosta¢ odpowiednio posortowane przed
% recyklingiem. Czesci plastikowe sg oznaczone odnosnie odpowiedniej kategorii odzyskiwania
surowca.
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OPIS SYMBOLI

Tabliczka znamionowa urzadzenia moze przedstawiaé symbole. Przedstawiajg one wazne informa-
cje o produkcie lub jego obstudze.

n Podwdjna izolacja.

ﬁ Gwint wrzeciona: M14
c € Zgodny z odpowiednimi dyrektywami europejskimi.
EH[ Spetnia wymagania przepiséw Unii Celnej.
@ Zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

Stosowac okulary ochronne.

YYYY-Www Okres produkcji, w ktérym zmiennymi symbolami sa:
YYYY- roku produkcji,
ww — tydzien kalendarzowy.

M, MA, MB, MBA  Szlifierka katowa.
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Dane techniczne

Model M2000HD MA2000HD M2200HD MA2200HD  M2400HD  MA2400HD MB2600P HD MBA2600P HD
"""""""""""""""""""""""""""""" MB2000P HD MBA2000P HD MB2200P HD MBA2200P HD MB2400P HD MBA2400P HD

Moc . . ....2000wW 2000 W 2200 W 2200 W 2400 W 2400 W 2600 W 2600 W
Znamionowa predkos¢

obrotowa 8500 min"' 6600 min' 8500 min”' 6600 min" 8500 min”' 6600 min"' 8500 min" 6600 min’
G M14 M14 M14 M14 M14 M14 M14 M14
Dtugos¢ gwintu

wrzeciona 20mm 20 mm 20 mm 20 mm 20mm 20 mm 20 mm 20 mm
Otwoér wewnetrzny

tarczy 2223 22.23 22.23 22.23 2223 22.23 22.23 22.23
Maks. $rednica tarczy 180 mm 230 mm 180 mm 230 mm 180 mm 230 mm 180 mm 230 mm
Maks. grubos¢ tarczy 1 10 mm 10 mm 10 mm 10 mm 10 mm
Waga (wg procedury

EPTA 01/2014) 5.4 kg 5.6 kg 5.3 kg 5.5kg 6.0 kg 6.2 kg 6.1kg 6.3 kg
e BAKg  5Bkg 53kg. . 55kg 60kg  62kg

(EN 60745-1) 1l Il 1] Il Il Il 1] Il

Okreslony wg skali
A poziom ci$nienia
91dB(A)  91dB(A) 92 dB(A) 92 dB(A) 92 dB(A) . 92 dB(A) 92 dB(A) 92 dB(A)

_.pomiaru K, . ...3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB 30dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB
Okreslony wg skali
A poziom mocy

akustycznej L, 102dB(A) 102dB(A)  103dB(A) 103dB(A) 103 dB(A) 103dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A)

pomiaru K, 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB

_drgana, . . 51m/is?  51m/is? 5.0m/s? 5.0 m/s? 49m/s?  49m/s? 50m/s2 5.0 m/s?
Pewnos¢
_..pomiaru K, . 1.5m/s?  1.5m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5m/s? 1.5 m/s?

n $ciernym

Poziom emisji

Ldrgana, e o 54mis’  54m/s? 54 m/s?  5.4m/s? 54m/s?  54m/s2  54m/s2  54m/s?
Pewnos¢
pomiaru Ko 2.0m/s?  2.0m/s? 1.5m/s2  1.5m/s? 1.5m/s?  1.5m/s? 20m/s? 2.0 m/s?

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat zmierzony zgodnie z okreslong przez norme
EN 60745 procedurg i moze by¢ uzywany do poréwnywania urzadzen. Moze by¢ stosowany do
wstepnego okreslenia ekspozyciji.

Deklarowany poziom emisji drgan odnosi sie do gtéwnego zastosowania urzadzenia. Jezeli urzadze-
nie zostanie przeznaczone do innych zastosowan, z innym osprzetem lub nie bedzie nalezycie kon-
serwowane, poziom emisji wibracji moze sie rézni¢. Moze to znacznie zwiekszy¢ poziom ekspozycji
w facznym czasie pracy.

Aby doktadnie okresli¢ poziom ekspozycji na drgania, nalezy takze bra¢ pod uwage okresy gdy
urzgdzenie jest wytgczone, lub gdy nawet jest wigczone, ale nie wykorzystywane do pracy. Moze to
znacznie obnizy¢ poziom ekspozycji na drgania w tagcznym czasie pracy.
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Chroni¢ urzadzenie oraz osprzet oraz dba¢ o zapewnienie ciepta dtoniom podczas pracy w celu ob-
nizenia szkodliwego wptywu drgan.

Inne zastosowania takie jak ciecie lub szczotkowanie mogg mie¢ inne wartosci emisji drgan.

Pyt z takich materiatow jak np. farba zawierajaca otéw, niektére gatunki drewna, mineraty oraz metal
moze by¢ szkodliwy. Kontakt lub inhalacja pytéw moze spowodowac reakcje alergiczne i/lub choroby
uktadu oddechowego u operatora lub oséb znajdujacych sie w bezposredniej bliskosci.

Pewne odmiany pytéw sklasyfikowane sa jako rakotwdrcze np. pyt debowy czy bukowy w szczegdl-
nosci w potagczeniu z dodatkami zawierajacymi chromaty i srodki konserwujace. Materiaty zawierajg-
ce azbest moga by¢ obrabiane jedynie przez specjalistow.

= Tam gdzie mozliwe jest stosowanie odciggu pytéw nalezy je stosowac.

= Miejsce pracy musi by¢ dobrze wentylowane.

= Zaleca sie stosowanie maski p.pytowej lub filtrow klasy P2.

Przestrzegaé przepiséw krajowych odnosnie obrabianych materiatéw.

Wszystkie modele szlifierek katowych Sparky zawierajace litere “A” w symbolu, sg przeznaczone do
pracy z tarczg @230 mm. Brak litery “A” w symbolu oznacza, ze urzadzenie jest przeznaczone do
pracy z tarczg @180 mm.

Wszystkie modele z literg “B” sg wyposazone w elektroniczne urzadzenie zapewniajace ptynny roz-
ruch oraz ograniczenie pradu rozruchowego do 16 A.

Modele z literg “P“ zapewniajg bezpieczenstwo w przypadku spadku napiecia. W przypadku spad-
ku napiecia lub odigczenia od zrodta zasilania trwajacego dtuzej niz 0.5 s urzadzenie pozostanie
wytgczone i moze zostaé ponownie uruchomione po wytaczeniu i witgczeniu wigcznika. Brak litery

“P“ oznacza, ze wigcznik nie posiada blokady pracy cigglej. (Niniejsza cecha bezpieczenstwa jest
opisana w rozdziale ,Obstuga“.)

ktore mogg zapalic pyty lub opary.

Ogolna instrukcja
bezpieczenstwa
przy pracy
elektronarzedziami

A UWAGA! Nalezy zapoznac¢ sie z ni-
niejsza ogolng instrukcja bezpieczenstwa
oraz catq instrukcjq obstugi. Nie przestrze-
ganie niniejszych instrukcji moze spowodo-
wac porazenie prgdem, pozar i/lub powazne
obrazenia.

c) Dzieci i osoby postronne nie powinny
znajdowac si¢ w miejscu pracy elektro-
narzedziami. Brak skupienia moze spowo-
dowac utrate kontroli nad urzgdzeniem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a)Wtyczka urzadzenia musi pasowac¢ do
gniazda zasilajagcego. Nie wolno mody-
fikowaé wtyczki w jakikolwiek sposob.
Nie stosowaé¢ zadnych adapterow w
przypadku elektronarzedzi wymaga-
jacych uziemienia. Nie modyfikowane
wtyczki oraz gniazda zasilajgce redukujg
ryzyko porazenia pradem.

b)Unika¢ kontaktu z uziemionymi przed-
miotami takimi jak, rury, grzejniki, pie-
ce i lodéwki. Ryzyko porazenia pradem
wzrasta gdy ciato uzytkownika zostanie
uziemione.

c) Nie naraza¢ urzadzenia na kontakt z

Zachowac niniejsze instrukcje na
przysztos¢.

Okreélenie ,elektronarzedzie” odnosi sie zaréw-
no do urzgdzen zasilanych z sieci (przewodo-
wych) jak i zasilanych bateriami (bezprzewodo-

wych). deszczem lub wilgocia. Woda wnikajgc
1) Bezpieczenstwo w miejscu pracy do urzgdzenia zwigksza ryzyko porazenia
a)Miejsce pracy musi by¢ zawsze dobrze pradem.

d) Traktowa¢ przewod zasilajacy zgodnie
z przeznaczeniem. Nigdy nie stosowac
przewodu do przenoszenia, przeciaga-
nia lub odlaczania urzadzenia od zasi-
lania. Chroni¢ przewéd przed zrédiem

oswietlone i czyste. Niedoswietlenie oraz
nietad mogg byc¢ przyczyng wypadkow.
b)Nie nalezy uzywa¢ urzadzenia w obec-
nosci palnych ptynéw, gazéw i pytow.
Podczas pracy urzgdzenia powstajq iskry,
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ciepta, olejami, przedmiotami o ostrych
brzegach, ruchomymi czesciami urza-
dzen. Uszkodzony lub splgtany przewod
zwieksza ryzyko porazenia pradem.

e) Podczas pracy na zewnatrz nalezy za-
wsze stosowaé¢ odpowiedni przewod
przediuzajacy przystosowany do pra-
cy na zewnatrz. Stosowanie przewodu
przeznaczonego do pracy na zewnatrz
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

f) Jezeli nie ma mozliwosci unikniecia
pracy elektronarzedziem w wilgotnym
srodowisku, nalezy stosowac¢ zasilanie
wyposazone w wyltacznik réznicowo-
pradowy. Stosowanie wytgcznika réznico-
woprgdowego redukuje ryzyko porazenia
pradem.

3) Bezpieczenstwo osobiste

a)Zawsze nalezy pracowac¢ w nalezytym
skupieniu i kierowa¢ sie rozsadkiem.
Nie uzywaé¢ urzadzenia bedac zmeczo-
nym lub pozostajac pod wplywem nar-
kotykoéw, alkoholu lub bedac w trakcie
leczenia. Chwila nieuwagi podczas pracy
urzgdzeniem moze byc przyczyng powaz-
nych uszkodzen ciata.

b) Stosowaé¢ wyposazenie ochronne. Za-
wsze uzywac ochrony oczu. Wyposaze-
nie takie jak maska p.pyfowa, buty na po-
deszwie antyposlizgowej, kask, ochronniki
stuchu, stosowane w odpowiednich warun-
kach, redukuje zagrozenie uszkodzenia
ciafa.

c) Unika¢ przypadkowego wiaczenia urza-
dzenia. Upewnic¢ sie, ze wilacznik znaj-
duje sie w potozeniu ,,wytaczony” przed
podtaczeniem urzadzenia do zrédta zasi-
lania lub baterii. Przenoszenie urzgdzenia
trzymajgc za wigcznik lub podtgczajac je do
zasilania z wigcznikiem w pozycji: ,wtgczo-
ne” moze byc¢ przyczyng wypadkow.

d)Usunaé wszelkie klucze przed wiacze-
niem urzadzenia. Pozostawienie klucza w
rotujgcej czesci urzadzenia moze Spowo-
dowac obrazenia ciafa.

e)Nie przecenia¢ wlasnych mozliwosci.
Zawsze dba¢ o odpowiednie oparcie dla
nog oraz balans. Zapewni to lepszg kon-
trole w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Stosowa¢ odpowiednie ubranie. Nie no-
si€ luznych ubran ani bizuterii. Nie zbli-
za¢ wilosoéw, ubrania ani rekawic robo-
czych do ruchomych czesci urzadzenia.
Luzne ubranie, bizuteria lub dfugie wtosy
mogaq utkwi¢ w ruchomych czesciach urza-
dzenia.

g)Jesli urzadzenie jest wyposazone w
adapter odprowadzania pytéw, nalezy
sprawdzi¢ czy jest odpowiednio pod-
taczony i uzywany. Stosowanie systemu
odprowadzania pytow moze obnizy¢ nie-
bezpieczenstwa zwigzane z pyleniem.

4) Uzywanie i konserwacja urzadzenia

a)Nie przecigza¢ urzadzenia. Stosowaé
odpowiednie urzadzenie do kazdej pra-
cy. Nalezycie dobrane urzgdzenie wykona
prace lepiej i bezpieczniej w trybie do jakie-
go zostato zaprojektowane

b) Nie uzywa¢ urzadzenia jesli wtacznik nie
dziata. Kazde urzgdzenie z uszkodzonym
wigcznikiem jest niebezpieczne i musi zo-
stac¢ naprawione.

c) Zawsze nalezy odlaczy¢ urzadzenie od
zasilania lub odiaczy¢ baterie przed
zmiang ustawien, wymiang akcesoriow
lub odtozeniem po pracy. Takie dziatanie
zmniejszy ryzyko przypadkowego wigcze-
nia urzgdzenia.

d) Nieuzywane urzadzenie nalezy chronié
przed dzieémi oraz nie zezwalaé nie-
powotanym osobom nie znajacym tego
urzadzenia lub niniejszej instrukcji na
prace tym urzadzeniem. Elektronarzedzia
sq niebezpieczne w rekach nie przeszkolo-
nych oséb.

e) Konserwowac elektronarzedzia. Spraw-
dza¢ potaczenia czesci ruchomych,
ewentualne uszkodzenia oraz inne czyn-
niki mogace mie¢ wplyw na dziatanie
urzadzenia. W przypadku stwierdzenia
uszkodzenia nalezy naprawi¢ urzadze-
nie przed dalszym uzytkowaniem. Wiele
wypadkéw spowodowanych jest nienalezy-
tg konserwacjg urzgdzenia.

f) Narzedzia tnace zawsze musza byc¢
ostre. Odpowiednio konserwowane narze-
dzia tngce z ostrymi krawedziami rzadziej
sie zacinajg w obrabianym materiale i sg
tatwiejsze w obstudze.

g)Niniejsze urzadzenie oraz osprzet do
niego musza by¢é uzywane zgodnie z
niniejszg instrukcja obstugi oraz w za-
kresie przewidzianym dla danego typu
urzadzenia. Zawsze nalezy bra¢ pod
uwage rodzaj pracy do wykonania oraz
warunki panujace w miejscu pracy. Uzy-
cie elektronarzedzi do celow innych niz
opisane w niniejszej instrukcji obstugi moze
spowodowac niebezpieczne sytuacje.

5) Serwis

a)Niniejsze urzadzenie nalezy serwisowaé
wylacznie w wykwalifikowanych serwi-
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sach z wykorzystaniem oryginalnych
czesci zamiennych. Takie postepowanie
zapewni nalezyte bezpieczenstwo elektro-
narzedzia.

Instrukcje
bezpieczenstwa
dla szlifierek

katowych

Wspélne instrukcje bezpieczenstwa dla
szlifowania, szczotkowania ciecia:

a)Niniejsze urzadzenie jest przeznaczone
do pracy zwigzanej ze szlifowaniem,
szczotkowaniem i cigciem. Nalezy za-
pozna¢ sie ze wszystkimi uwagami, in-
strukcjami, rysunkami i specyfikacjami
dotaczonymi do niniejszego urzadzenia.
Nie zastosowanie sie do instrukcji przed-
stawionych ponizej moze byc przyczyng
porazenia prgdem, pozaru i/lub powaznych
obrazen.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢
wykorzystywane do polerowania. Za-
stosowanie elektronarzedzia do innej, niz
przewidziana czynnosci roboczej, moze
stac sie przyczyng zagrozen i obrazen.

c) Nie stosowa¢ osprzetu, ktéry nie zostat
specjalnie zaprojektowany i zalecony
przez producenta urzadzenia. Sam fakt
mozliwosci przytgczenia osprzetu do urza-
dzenia nie zapewnia bezpiecznego uzytko-
wania.

d) Okreslona predkos¢ obrotowa osprzetu
musi by¢é conajmniej rowna maksymal-
nej predkosci okreslonej na urzadzeniu.
Osprzet obracajgcy sie szybciej od okreslo-
nej na nim predkosci moze pekngc i roz-
pasc¢ sie.

e)Zewnetrzna s$rednica oraz grubosé
osprzetu musi zawieraé sie w zakresie
przeznaczonym dla danego urzadzenia.
Niewtasciwie dobrany pod wzgledem roz-
miaréw osprzet nie moze byc¢ nalezycie
kontrolowany i chroniny.

f) Narzedzia robocze z wkiadka gwintowa-
na musza dokladnie pasowaé na gwint
na wrzecionie. W przypadku narzedzi
roboczych, mocowanych przy uzyciu
kotnierza s$rednica otworu narzedzia
roboczego musi by¢ dopasowana do
Srednicy kotnierza. Narzedzia robocze,

ktore nie mogg byc¢ doktadnie osadzone
na elektronarzedziu, obracajg sie nierow-
nomiernie, bardzo mocno wibrujg i mogg
spowodowac utrate kontroli nad elektrona-
rzedziem.

g)Nie uzywaé¢ uszkodzonego osprze-

tu. Przed kazdym uzyciem sprawdzac
osprzet: tarcze scierne pod wzgledem
peknie¢ i wyszczerbien, podktadki pod
wzgledem peknigé, uszkodzen gwintu
lub nadmiernego zuzycia, szczotki dru-
ciane pod wzgledem poluzowanych i
peknietych drutéw. W przypadku upusz-
czenia urzadzenia lub osprzetu, spraw-
dzi¢ pod wzgledem uszkodzen lub za-
stosowa¢ nieuszkodzony osprzet. Po
sprawdzeniu i zamocowaniu osprzetu,
ustawi¢ sie oraz ew. inne osoby poza
zasiegiem plaszczyzny obracajgcego
si¢ osprzetu i wlaczy¢ urzadzenie z
maksymalna predkoscia na minute. W
przypadku uszkodzenia, osprzet powinien
sie rozpasc podczas tej proby testowey.

h) Stosowaé wyposazenie ochronne. W za-

leznosci od wykonywanych czynnosci
uzywac ostone twarzy, okulary ochron-
ne. W zaleznosci od potrzeb stosowac
maske p. pylowa, ochronniki stuchu,
rekawice oraz fartuch roboczy zdolne
zatrzymaé¢ mate czastki powstajace w
czasie pracy. Ochrona wzroku powinna
moéc zatrzymac odpadki powstajgce przy
réznego rodzaju pracach. Maska p .pytowa
musi zapewnic filtracje czgsteczek powsta-
jacych podczas pracy. Diuga ekspozycja
na intensywny hatas moze spowodowac
uszkodzenie stuchu.

Osoby towarzyszace powinny znajdo-
wacé sie w bezpiecznej odlegtosci od
miejsca pracy. Kazda osoba znajdujaca
si¢ w miejscu pracy powinna stosowaé
wyposazenie ochronne. Fragmenty ob-
rabianego materiatu lub uszkodzonego
osprzetu mogg spowodowac obrazenia
takze poza bezposrednim miejscem pracy.
Podczas prac, przy ktérych elektro-
narzedzie mogloby natrafi¢ na ukryte
przewody elektryczne lub na wiasny
przewod, nalezy je trzymac¢ tylko za izo-
lowana rekojesé¢. Pod wplywem kontaktu
osprzetu z przewodami bedgcymi pod na-
pieciem, wszystkie czesci metalowe elek-
tronarzedzia mogg réwniez znalez¢ sie
pod napieciem i spowodowac¢ porazenie
pradem operatora.

k) Chroni¢ przewéd przed obracajgcym
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sie osprzetem. W wypadku utraty kontroli,
przewod moze zostac przeciety lub zacze-
piony i wciggniety wraz z rekg operatora do
obracajgcego sie osprzetu.

I) Nigdy nie odkiladaé¢ urzadzenia przed
catkowitym zatrzymaniem si¢ osprzetu.
Obracajacy sie osprzet moze zahaczyc sie
o podfoze i spowodowac utrate kontroli.

m) Nie przenosi¢ wilaczonego urzadzenia.
Przypadkowy kontakt z obracajgcym sie
osprzetem moze spowodowacC wkrecenie
sie w ubranie i uszkodzenie ciata.

n) Regularnie oczyszcza¢ otwory wentyla-
cyjne urzadzenia. Zbytnie nagromadzenie
pytéw wewnatrz obudowy moze spowodo-
wac zagrozenie.

o) Nie uzywac urzadzenia w poblizu mate-
rialow tatwopalnych. Iskry mogg spowo-
dowac zapton.

p)Nie stosowaé osprzetu wymagajacego
chlodzenia ciecza. Stosowanie wody lub
innych ptynéw chtodzgcych moze spowo-
dowac porazenie pradem.

= Urzadzenie moze by¢ stosowane wy-
tacznie zgodnie z przeznaczeniem.
Kazde zastosowanie inne niz opisane
w niniejszej instrukcji bedzie traktowa-
ne jako niezgodne z przeznaczeniem.
Uzytkownik, a nie producent bedzie od-
powiedzialny za wszelkie uszkodzenia lub
obrazenia wynikte z uzycia niezgodnego z
przeznaczeniem.

= Producent wyklucza wszelka odpowie-
dzialnos¢ w przypadku dokonania ja-
kichkolwiek zmian w urzadzeniu przez
uzytkownika oraz uszkodzen wyniktych
z tych zmian.

= Podczas pracy w zapylonym srodo-
wisku, nalezy dbaé¢ o czystos¢ otwo-
réow wentylacyjnych. W przypadku ko-
niecznosci oczyszczenia pytu, nalezy
w pierwszej kolejnosci odlaczy¢ urza-
dzenia od zasilania (do usuwania pylu
nalezy stosowac przyrzady niemetalicz-
ne) oraz dba¢ o nieuszkodzenie czesci
wewnetrznych. Urzgdzenie ulegnie prze-
grzaniu w wyniku ostabienia chtodzenia
spowodowanego zablokowaniem otworéw
wentylacyjnych.

Dalsze instrukcje bezpieczenstwa do
wszystkich zastosowan.

Odbicie urzadzenia w wyniku blokady
osprzetu w obrabianym materiale i zwigzane
z tym zagrozenia.

Odbicie urzadzenia wystepuje w wyniku za-
kleszczenia lub zablokowania obracajacej sie
tarczy, podkitadek, szczotek lub innych akce-
soriow w obrabianym materiale. Zablokowanie
powoduje gwattowne zatrzymanie obracajgcego
sie osprzetu co sprawia, ze urzadzenie w spo-
séb niekontrolowany gwattownie obrdci sie w
kierunku przeciwnym do obrotow osprzetu.
Na przyktad, jesli tarcza zahaczy sie lub zablo-
kuje w obrabianym materiale, krawedz zabloko-
wanej tarczy zagtebiajac sie w materiale moze
spowodowaé, ze tarcza “wyskoczy” lub odbije
sie. Tarcza moze wyskoczy¢ w strone do opera-
tora lub od operatora w zaleznosci od kierunku
ruchu w momencie zablokowania. Tarcze Scier-
ne moga w takich warunkach takze peknag¢.
Odbicie urzadzenia jest wynikiem btednego za-
stosowania i/lub niepoprawnej obstugi i mozna
go unikna¢ stosujac zalecenia opisane ponizej.
a)Mocno trzymaé urzadzenie i zachowaé
pozycje ciala pozwalajaca kontrolowac¢
sily odbicia. Zawsze uzywa¢ uchwytu
dodatkowego co zapewni maksymalng
kontrole w przypadku odbicia lub re-
akcji bezwtadnosciowej podczas rozru-
chu. Jesli zostang zastosowane odpowied-
nie $rodki zapobiegawcze operator jest w
stanie kontrolowac sity rekacji bezwtadno-
Sciowej podczas rozruchu lub odbicia.
b)Nigdy nie zbliza¢ dtoni do rotujacego
osprzetu. Akcesoria mogq niespodziwanie
odbic¢ w strone zblizonej dfoni.

c) Nie ustawia¢ sie w pozycji w kierunku
ktoérej wystepuje prawdobodobienstwo
odbicia urzadzenia. Odbicie spowoduje
obrot urzgdzenia w kierunku przeciwnym
do obrotu tarczy w miejscu zablokowania.

d)Ze szczegdlng ostroznoscia obrabiaé
narozniki, ostre krawedzie itp. Unikac¢
odbijania i blokowania osprzetu. Naroz-
niki, ostre krawedzie ufatwiajg zablokowa-
nie osprzetu co moze spowodowac utrate
kontroli lub odbicie urzgdzenia.

e)Nie stosowac tarcz z tancuchem do cie-
cia drewna ani zebatych tarcz tnacych.
Takie tarcze powodujg czeste zagrozenie
odbiciem i utratg kontroli nad urzgdzeniem.

* Mocowac¢ obrabiany detal w imadle lub
w inny odpowiedni sposéb.

Specjalne wskazéwki bezpieczenstwa
przy szlifowaniu oraz cieciu:

a) Uzywa¢ wyltacznie zalecanych do danego
urzadzenia typow tarcz oraz odpowied-
niej ostony. Tarcze inne niz przeznaczo-
ne do danego modelu nie sq odpowiednio
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chronione i sq niebezpieczne.

b) Tarcze szlifierskie wygiete nalezy moco-
wac w taki sposéb, aby ich powierzch-
nia szlifujgca nie wystawala poza kra-
wedz pokrywy ochronnej. Niefachowo
osadzona tarcza szlifierska, wystajgca
poza krawedz pokrywy ochronnej nie moze
by¢ wystarczajgco osfonieta.

c) Ostona tarczy musi by¢ mocno dokreco-
na i ustawiona tak aby jak najmniejsza

zenia znajdujacego sie pod cisnieniem.
Wystepuje ryzyko wybuchu.

Nie wolno, bez podjecia specjalnych
krokéw zapobiegajacych zaptonowi lub
wybuchowi, szlifowaé¢ ani ciaé¢ zbiorni-
kéw, rurociagéw, wyposazenia, itp. za-
wierajacych obecnie lub w przesziosci
substancje tatwopalne. Wystepuje ryzyko
pozaru lub eksplozji.

czes¢ odstonietej tarczy byta skierowana Dodatkow? ipstrukcje 'bt'ezpieczer_'\stwa
w strone operatora. Osfona tarczy chroni podczas cigcia tarczami Sciernymi:
operatora przed ewentualnymi odfamkami a)Nie blokowaé ani nie stosowaé zbyt

tarczy i przypadkowym kontaktem z obra-
cajgca sie tarczg oraz iskrami, ktére mogg
podpali¢ ubranie.

d) Nalezy uzywac tarczy wytacznie zgodnie
z przeznaczeniem. Np. nie wolno szlifo-
wacé plaszczyzng tarczy przeznaczonej
do ciecia. Tarcze $cierne do ciecia prze-
znaczone sg do ciecia obwodowego, sity
przyktadane z boku moggq spowodowac
rozpad tych tarcz podczas pracy.

e) Zawsze uzywac nieuszkodzonych flansz
o ksztalcie i srednicy odpowiadajacej
dobranej tarczy. Poprawnie dobrane
flansze dokladnie zabezpieczajq tarcze
redukujagc mozliwos¢ jej uszkodzenia.
Flansze tarcz do ciecia mogg sie rozni¢ od
flansz tarcz do szlifowania.

f) Nie stosowa¢ zuzytych tarcz od wiek-
szych urzadzen. Tarcza przeznaczona
do wiekszych urzgdzen nie jest przystoso-
wana do wiekszych predkosci obrotowych
mniejszych urzgdzen i moze sie rozpasc.

= Zawsze zwraca¢ uwage na kierunek
obrotu tarczy. Reakcja bezwtadnosciowa
Jest skierowana przeciwnie do kierunku ob-
rotéw w migjscu zablokowania i moze spo-
wodowac utrate kontroli nad urzgdzeniem.

= Urzadzenie nalezy zawsze prowadzi¢
w taki sposéb aby iskry oraz pyt byly
kierowane od ciala operatora. Ninigjsze
urzgdzenia powodujg powstawanie iskier,
ktore mogq przypali¢ ubrania lub oparzyc
nieostoniete czesci ciata.

= Nie wolno szlifowa¢ ani cig¢ swiezo ma-
lowanych struktur metalowych zanim
farba catkowicie wyschnie. Wystepuje
ryzyko zapalenia mokrej farby.

= Nie wolno cigé materiatéw tatwopalnych
(drewno, plastik, itp.) ani struktur pane-
lowych z tatwopalnym wypetnieniem.
Wystepuje ryzyko wzniecenia pozaru.

= Nie wolno szlifowa¢ ani ciag¢ wyposa-

silnego nacisku na tarcze tnaca. Nie
wykonywac¢ zbyt gtebokich cie¢. Zbyt
duzy nacisk na tarcze zwieksza obcigzenie
urzgdzenia oraz podatno$c¢ na wygiecie lub
zablokowanie tarczy w materiale. Zwigksza
sie takze mozliwo$¢ odbicia lub pekniecia
tarczy.

b) Nie ustawia¢ si¢ w jednej liniii z ptasz-

czyzna obracajacej sie tarczy. W wypad-
ku gdy tarcza obraca sie w kierunku od
operatora, w przypadku zablokowania tar-
czy, urzgdzenie “odbije” sie w strone uzyt-
kownika.

c) W przypadku zaciecia sie tarczy lub po-

trzeby przerwania ciecia, nalezy wyia-
czy¢ urzadzenie i trzymaé nieruchomo
do momentu catkowitego zatrzymania.
Ze wzgledu na niebezpieczenstwo odbi-
cia, nie wolno wyjmowac obracajacej sie
tarczy z nacietego materiatu. Podczas
ciecia, sprawdzac i korygowac pofozenie
tarczy w celu wyeliminowania zablokowa-
nia jej w otworze.

d) Nie wznawia¢ ciecia z tarcza w wyciete;j

szczelinie. Uruchomié¢ urzadzenie i na
peinych obrotach wprowadzi¢ ponow-
nie do naciecia. Tarcza moze sie zabloko-
wac, wysungc lub odbi¢ jesli uruchomi sie
urzadzenie w obrabianym materiale.

e)Ustawia¢ panele oraz wszystkie duze

materialy na podporach, tak aby zmini-
malizowa¢ ryzyko odbicia lub zabloko-
wania tarczy. Duze elementy uginaja sie
pod wiasna waga. Podpory nalezy umie-
$ci¢ pod obrabianym materiatem w poblizu
linii ciecia oraz po obu stronach tarczy przy
krawedziach materiatu.

f) Zachowaé szczegélng ostroznosc¢ przy

nacieciach w scianach lub innych nie-
przezroczystych miejscach. Tarcza moze
napotkac i przecig¢ przewody gazowe lub
wodne, elektryczne lub inne mogace spo-
wodowac odbicie.
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Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa
podczas szlifowania papierami $cier-
nymi:
a)Nie stosowac tarcz papieru $ciernego o
zbyt duzej srednicy. Przestrzega¢ zale-
cen producenta odnosnie doboru papie-
ru sciernego. Zbyt duzy papier wystajgcy
poza podktadke szlifujgcg grozi skalecze-
niem i moze spowodowac zahaczenie, roz-
darcie lub odbicie urzgdzenia.

Instrukcje bezpieczenstwa
pracy szczotka druciang:

podczas

a)Nalezy by¢ swiadomym, ze nawet pod-
czas normalnej pracy, pojedyncze druty
moga odpadac¢ od szczotki. Nie przecig-
zac¢ szczotek poprzez zbyt mocny nacisk.
Elementy szczotki z tatwoscia mogg prze-
bic lekkie ubranie i/lub skore.

b)W przypadku zalecenia pracy z ostona,
nalezy dba¢ o to aby nie doszto do jej
kontaktu ze szczotka. Tarcza lub szczot-
ka z drutu moze zwiekszac swojq $rednice
ze wzgledu na obcigzenia oraz site odsrod-
kowa.

Podstawowe
elementy

Przed uzyciem urzadzenia nalezy zapoznac sie
z wszystkimi jego funkcjami i wymogami bezpie-
czenstwa.

Urzadzenie oraz osprzet mozna wykorzystywaé
wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem. Wszelkie
inne zastosowania sg zabronione.

1. Wrzeciono

2.1. Tarcza scierna (Uzywac¢ wytacznie z
osfong tar czy!)*

2.2. Tarcza tnaca (Uzywac wytacznie z
osfong tar czy!)*

3.1. Ostona tarczy Sciernej

3.2. Ostona tarczy tnacej*

4. Flansza podktadki

Flansza mocujaca

Uchwyt dodatkowy

Wiacznik/Wytacznik

Blokada pracy ciggtej

Blokada wrzeciona

© NGO

OSPRZET WSPOLPRACUJACY Z
NINIEJSZYM URZADZENIEM

10. Szczotka druciana*
11. Plastikowa (gumowa) podkfadka*

12. Papier $cierny*
13. Nakretka*

* Pokazane na ilustracjach lub opisane w tek-
Scie akcesoria nie sg zawarte w dostawie.

Obstuga

Niniejsze elektronarzedzia sg zasilane wytacznie
jednofazowym pradem zmiennym. Sa podwoj-
nie izolowane zgodnie z normami EN 60745,
IEC 60745-1 i moga by¢ zasilane z uziemionych
badz nieuziemionych zrodet. Ttumienie zakio-
cen radiowych zgodnie z dyrektywg EMC.
Urzadzenie jest przeznaczone do cigcia, zdzie-
rania i szczotkowania gtownie matali bez zasto-
sowania wody.

PRZED PIERWSYM URUCHOMIENIEM

= Urzadzenie moze by¢ wyposazone fabrycz-
nie w ostone. Upewnic sie, ze ostona zostata
zamontowana prawidtowo i doktadnie usta-
wiona przed pierwszym i kazdym kolejnym
uruchomieniem.

= Urzadzenie moze by¢ wyposazona fabrycznie
w tarcze. Upewni¢ sie, ze tarcza zostata za-
montowana prawidtowo i doktadnie dokreco-
na przed pierwszym i kazdym kolejnym uru-
chomieniem.

= Upewni¢ sie czy zrodto zasilania odpowiada
wartosciom podanym na tabliczce znamiono-
wej z danymi technicznymi urzadzenia.

= Zawsze sprawdzac pozycje wtgcznika/wytacz-
nika. Urzadzenie wolno podtaczy¢ do zrodta
zasilania dopiero wtedy gdy wtacznik/wytacz-
nik znajduje sie w pozycji “Wytaczone”. Jesli
urzgdzenie zostanie podtgczone do gniazda
gdy wigcznik/wytacznik znajduje sie w pozycji
“Wigczone” to natychmiast rozpocznie prace,
co moze spowodowac powazny wypadek.

= Sprawdzaé czy przewdd i wtyczka nie sg
uszkodzone. Jesli konieczna jest wymiana
przewodu, aby unikng¢ niebezpieczenstwa
nalezy tego dokona¢ w autoryzowanym ser-
wisie producenta.

A UWAGA! Przed kazda regulacjg oraz
wykonaniem jakichkolwiek prac serwisowych
i konserwacyjnych, nalezy urzadzenie wyta-
czy¢ i odtgczyc¢ od zasilania.

= Uzywajgc diamentowych tarcz tnacych, na-
lezy zwréci¢ uwage, by strzatka wskazujgca
kierunek, umieszczona na tarczy odpowiada-
ta kierunkowi obrotéw elektronarzedzia (por.
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strzatke wskazujacg kierunek obrotu, umiesz-
czong na gtowicy elektronarzedzia).

= Sprawdzi¢ czy srednica oraz grubosc¢ tarczy
nie przekracza wartosci podanych na tablicz-
ce znamionowej. Predko$¢ obwodowa wska-
zana na tarczy nie moze by¢ nizsza niz 80
m/s. Tarcze nalezy przechowywac zgodnie z
zaleceniami producenta.

= W przypadku pracy w miejscu odlegtym od
zrodta zasilania, nalezy stosowacé mozliwie
najkrotszy przewod przedtuzajgcy o odpo-
wiednim przekroju.

= Sprawdzi¢ czy uchwyt dodatkowy jest po-
prawnie zamontowany i odpowiednio dokre-
cony.

WELACZANIE-WYLACZANIE

Szlifierka katowa jest zabezpieczona przed

przypadkowym wigczeniem.

= Wigczanie: Najpierw przesunaé suwak bloka-
dy 8 umieszczony w dolnej czesci gtdwnego
uchwytu, nastepnie nacisna¢ wtacznik 7. W
razie potrzeby pracy ciagtej, mozna przy-
cisk 7 zablokowa¢ (tylko w przypadku modeli
z symbolem “P”). W takim wypadku, nalezy
trzymajac wiacznik 7, wcisng¢ blokade 8 a
nastepnie zwolni¢ wigcznik 7.

= Wylgczanie: Zwolni¢ wtacznik 7; w przypadku
gdy wiacznik jest zablokowany do pracy cig-
gtej, najpierw nacisng¢ a nastepnie zwolni¢
wigcznik.

W przypadku zaniku napiecia (lub czaso-

wym spadku napiecia na czas t > 0.5 s), gdy

wilacznik/wylacznik znajduje sie¢ w pozycji

“wlaczony”, urzadzenie nie powinno dziata¢

po powrocie zasilania. Aby ponownie uru-

chomi¢ urzadzenie, najpierw wylaczy¢ a na

nastepnie wiaczy¢ wiacznik/wylacznik 7.

OSLONA TARCZY

A UWAGA!: Ostona tarczy $ciernej 3.1
lub ostona tarczy tnacej 3.2 (odpowiednio dla
tarczy Sciernej lub tnacej) musi by¢é zawsze
zamontowana na urzadzeniu!

A UWAGA! Przed przystapieniem do
nastepujacych czynnosci, nalezy wytaczy¢
urzgdzenie i odtaczy¢ je od zasilania.

Montaz ostony (Rys.1)
- Obroci¢ czarny pierscien plastykowy (rys.

2a), tak by szczelina S pierscienia pokryta sie z
wycieciem, do ktérego wpada zgb dzwigni za-
mykajacej L.

- Ustawi¢ ostone tarczy w pozycji niero-
boczej (rys.2a) tak, aby cztery wypustki zgraty
sie z czterema rowkami w gniezdzie tozyska
(rys.2b).

- Nacisng¢ dzwignie mocujacg L (rys.3) w
celu jej zwolnienia.

- Naciskajac, obroci¢ ostone tarczy w celu
ustawienia w wymaganym pofozeniu roboczym
(rys.4)

- Zwolni¢ dzwignie mocujaca L aby zabloko-
wac ustawienie, w ktorej ostona tarczy jest za-
mocowana (wypust dzwigni mocujacej wchodzi
w jedng ze szczelin ostony tarczy.)

Obracanie ostony tarczy do nowej pozycji
roboczej.

- Nacisng¢ dzwignie mocujacg L (rys.3) w
celu jej zwolnienia.

- Obroci¢ ostone tarczy w celu ustawienia w
wymaganym potozeniu roboczym.

- Zwolni¢ dzwignie mocujaca L aby zabloko-
wac ustawienie, w ktorej ostona tarczy jest za-
mocowana (wypust dzwigni mocujacej wchodzi
w jedng ze szczelin ostony tarczy.)

Zdejmowanie ostony tarczy.

- Nacisng¢ dzwignie mocujacg L (rys.3) w
celu jej zwolnienia.

- Obroci¢ ostone tarczy do pozycji niero-
boczej (rys.2a) tak, aby cztery wypustki zgraty
sie z czterema rowkami w gniezdzie fozyska
(rys.2b).

- Zdja¢ ostone tarczy.

WYMIANA TARCZY SCIERNIEJ

A UWAGA! Przed przystapieniem do
nastepujacych czynnosci, nalezy wytgczy¢
urzadzenie i odtgczyC je od zasilania.

Zablokowa¢ wrzeciono 1 poprzez nacisk na
przycisk blokady wrzeciona 9 znajdujacy si¢ na
obudowie przektadni.

A UWAGA! Nigdy nie naciskac¢ przyci-
sku 9 przy obracajgcym sie wrzecionie!

= Z docisnietym przyciskiem, obraca¢ tarcze
w przeciwnym do zaznaczenia na ostonie 3
kierunku az do wyraznego zapadniecia sie
przycisku. Za pomocg specjalnego klucza
odkreci¢ flansze mocujaca 5. Umiesci¢ nowg
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tarcze na flanszy podktadki 4 napisami do
gory i dokreci¢ flansze mocujaca 5 kluczem
do nakretek. Jesli z tarczami zostaty dostar-
czone podkiadki — nalezy je zastosowaé. W
przypadku gdy grubo$c¢ tarczy jest ponizej 6
mm, nalezy podktadke mocujgcg umiesci¢
strong ptaska do tarczy. Jesli tarcza jest grub-
sza niz 6mm, nalezy umiesci¢ flansze mocu-
jaca 5 tak aby wypust wszedt w zagtebienie
tarczy. Po wymianie tarczy, witaczy¢ na jedng
minute szlifierke bez obcigzenia. Wibrujace
lub niepoprawnie rotujgce tarcze musza zo-
sta¢ natychmiast wymienione i wyrzucone.

= Druciana szczotka garnkowa 10 jest przykre-
cana bezposrednio na wrzeciono 1 za pomo-
cg klucza ptaskiego. Sprawdzi¢ czy diugosé
gwintu szczotki odpowiada dtugosci gwintu
wrzeciona.

= Szlifowanie za pomocg papieru sciernego jest
wykonywane za pomocg plastikowej (gumo-
wej) podktadki 11, do ktérej mocuje sie papier
Scierny12. Umiesci¢ plastikowg podktadke 11
na flanszy podktadki 4 i dokreci¢ za pomocg
nakretki 13, ktéra znajduje sie w dostawie.
W przypadku gdy podktadka do szlifowa-
nia dostarczona jest z wmontowang flanszg
nakretki, przykreca sie ja bezposrednio do
wrzeciona za pomocg klucza ptaskiego bez
stosowania flanszy mocujacej 5. Podktadka z
flanszg moze wystepowaé w wersji z gabkg
nasgczong zywica, gabka poliuretanowg z
plastikowg wktadkg na flansze, z mocowa-
niem papieru sciernego “na rzep”. Po wymia-
nie tarczy, wiaczy¢ na jedna minute szlifierke
z nowgq tarczag bez obcigzenia. Wibrujgce lub
niepoprawnie rotujgce podktadki szlifierskie
muszg zosta¢ natychmiast wymienione i wy-
rzucone.

UCHWYT DODATKOWY (Ris.5)

Uchwyt dodatkowy 6 montuje sie przewaznie z
lewej strony urzadzenia. Mozna go takze umie-
Sci¢ po prawej stronie lub u gory, w zaleznosci
od potrzeb operatora. Urzgdzenia sga wyposa-
zone w trzy uzwojone otwory do mocowania
uchwytu dodatkowego. Uchwyt dodatkowy jest
przymocowany do urzgdzenia z zastosowaniem
amortyzatora chronigcego uzytkownika i redu-
kujacego zmeczenie podczas pracy.

PRZESTAWIENIE OBUDOWY

Obudowa urzgdzenia moze by¢ przestawiona o
90°. Takie rozwigzanie mozna stosowac w przy-
padku wykorzystania szlifierki gtéwnie do ciecia.

W takim wypadku przestawienie obudowy musi
zostac przeprowadzone w autoryzowanym ser-
wisie SPARKY.

ZALECENIA

Podczas cigcia , nie stosowac docisku, nie oscy-
lowac tarcza. Pracowac ze srednim tempem cie-
cia, dostosowanym do obrabianego materiatu.
Bardzo wazny jest kierunek cigcia. Urzgdzenie
musi by¢ prowadzone zawsze w kierunku prze-
ciwnym do kierunku obrotow tarczy. W przeciw-
nym razie, tarcza moze wysungac¢ sie bez kontroli
z obrabianego materiatu. (Rys. 6)

Podczas cigcia profili lub rur prostokatnych, za-
wsze rozpoczynac ciecie od wezszej strony.
Podczas szlifowania nie stosowa¢ nacisku na
obrabiang powierzchnie ale regularnie przesu-
wac w przéd i w tyl. Do obrobki stopow nieze-
lazowych nalezy stosowac¢ specjalne tarcze.
Najlepsze rezultaty osigga sie szlifujac z tarcza
pochylona od 30° do 40° w stosunku do obrabia-
nej powierzchni (Rys. 7).

Nigdy nie uzywa¢ tarcz do ciecia w celu szlifo-
wania. Nie zaleca sie stosowania tarcz grub-
szych niz 10 mm.

Konserwacja

A UWAGA! Przed przystapieniem do
kazdej kontroli lub konserwacji, nalezy urza-
dzenie wylaczy¢ i odiaczy¢ od zasilania.

WYMIANA SZCZOTEK

Niniejsze urzadzenie jest wyposazone w szczot-
ki samo-odigczalne. W przypadku zuzycia
szczotek weglowych, urzadzenie wytacza sie.
W takim przypadku obie szczotki musza zosta¢
wymienione jednoczesnie na oryginalne w auto-
ryzowanym serwisie SPARKY.

OGOLNA KONTROLA

Regularnie sprawdzaé¢ czy wszystkie sruby mo-
cujgce sg odpowiednio zamocowane. W przy-
padku poluzowania ktérejkolwiek ze $rub nalezy
natychmiast je dokreci¢ aby unikna¢ zagroze-
nia.

Jesli konieczna jest wymiana przewodu, mozna
to wykona¢ wytacznie w autoryzowanym serwi-
sie producenta aby unikng¢ zagrozen.

Oryginalna instrukcja obstugi
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CZYSZCZENIE

Zawsze utrzymywac urzgdzenie i otwory wenty-
lacyjne w czystosci.

Regularnie sprawdza¢ otwory wentylacyjne
i miejsca wokot wigcznika. Za pomocg miek-
kej szczotki lub sprezonego powietrza usuwacé
zebrany pyt. Podczas czyszczenia stosowac
ochrone oczu.

W razie koniecznosci, zewnetrzne czesci plasti-
kowe moga by¢ czyszczone wilgotng szmatka z
tagodnym detergentem.

A UWAGA! Nigdy nie stosowac¢ alko-
holu, benzyny ani innych srodkéw czyszcza-
cych. Nigdy nie uzywac substancji zrgcych do
czyszczenia czesci plastikowych.

A UWAGA! Nie dopuszcza¢ do kontak-
tu urzadzenia z woda.

WAZNE! Aby zapewni¢ bezpieczenstwo i nie-
zawodnos¢ urzadzenia, naprawy, konserwacje
i regulacje (facznie z kontrolg i wymiang szczo-
tek) powinny by¢ przeprowadzane w autoryzo-
wanych serwisach z zastosowaniem oryginal-
nych czesci zamiennych.

Gwarancja

Okres gwarancji elektronarzedzi SPARKY jest
okreslony w karcie gwarancyjnej produktu.
Usterki spowodowane normalnym zuzyciem,
przecigzeniem lub niewtasciwa obstuga, nie
podlegajg gwarancji.

Uszkodzenia wynikie z wady materiatowej lub
btedéw produkcyjnych zostang usuniete bez-
ptatnie w drodze naprawy lub wymiany urzadze-
nia.

Reklamacje uszkodzonych urzadzen SPARKY
zostang rozpatrzone jesli zostang dostarczone
w stanie w jakim stwierdzono wade, nie roz-
montowane, wraz z dokumentem zakupu i kartg
gwarancyjng do autoryzowanego serwisu lub
punktu sprzedazy.

Informacja

Przed uzyciem nalezy doktadnie przeczyta¢ ni-
niejszg instrukcje.

Narzedzia SPARKY sg stale ulepszane w zwigz-
ku z tym otrzymany produkt moze nieznacz-
nie rézni¢ sie od tego ukazanego w niniejszej
instrukcji. Producent zapewnia sobie prawo do
wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
Specyfikacja moze sie rozni¢ w zaleznosci od
kraju.
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CopepxaHue

BBEIIEHUE ...t eee ettt e ettt e e e e e et e e e e e aab et e e e e e e aanaeea e e e e e nbanteeeeeeannraneeeeeeannrnrees
TexHuYeckne aaHHble
O6Lume ykasaHusi Mo TexHKKe 6e30nacHOCTM Npyu paboTe C 3NeKTPOUHCTPYMEHTaMMU.
[ononHuTenbHble ykasaHus no paboTe ¢ yrnowwnmdoBanbHeIMY MallvHamu .
BHAKOMCTBO C AMEKTPOMHCTPYMEHTOM .....eeeueeneeseesseeseaaseeseasseeseesseessessesnsessesneenseansensesseensesses
YkasaHusi no pabore ...
Mopnepxka
LIE=T o= 1 OSSO USSSt

PACIMAKOBKA

B cooTtBeTcTBME C OBLLENPUHATLIMWN TEXHOMOTMAMMW KPYNHOCEPUMHOTO NMPOU3BOACTBA, MOYTU HE Cy-
LLleCTBYeT pucka NnonomMku Baluero anekTpouHCTpyMeHTa, Unn oTCyTCTBUS Kakor-nMbo 13 ero Yactewn.
Ecnun Bbl BCe e ycTaHOBUTE NOBPEXAEHNE, HE UCMONb3YNTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT A0 TeX nop, noka
AedekTHas vacTb He OyaeT 3amMeHeHa, a HeMcrnpaBHOCTb - ycTpaHeHa. HapylueHune 3Toll pekoMeH-
Aauny MOXET NPUBECTU K CEPbEe3HOMY TPYAOBOMY MHLMAEHTY.

CBOPKA

anomnmcboaaanaﬂ MalllHa NoCTaBnAeTCd B ynakoBKe, B NMOJIHOCTbIO COGpaHHOM Buae, 3a UCKI-
YeHnem npegoxpaHuTena n OOMNOMHUTENbHOM PYKOATKUN.

BBepeHue

Hosonpuro6peTeHHbI Bamu anektponHcTpymeHT SPARKY npe3songet Bawwm oxuaganus. Ero npouns-
BOJCTBO MOAYMHSIETCS BbICOKMM cTaHAapTaMm kadectBa SPARKY, oTBevatoum ctporum TpeboBaHm-
M noTpebutens. YaobHbin ans obcnyxuBaHns 1 6e3onacHbi B 3KCrnyaTaumum, 3TOT aNeKTPOUHCTPY-
MEHT Npw NpaBunbHOM ynoTpebneHun Byaet crnyxutb 6e30TkaszHo Jonrve roapl.

NPEOOCTEPEXEHUE!

MpoyTuTe BHUMATENBHO W LIENMKOM MHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTauuy nepes Ncnonb3oBaHnem
HoBorMnpuobpeTeHHoro anekTpouHcTpymeHTa SPARKY. O6paTuTe cneuunansHoe BHUMaHWe Ha
naparpadgbl, 0603Ha4eHHbIM crioBoM “lNpenoctepexeHune”. Y Ballero anekTponHCTpyMeHTa
SPARKY MHoro ka4ecTB, koTopble obnerdatoT paboTy. MNpu paspaboTke 3TOro MHCTPYMEHTa
OCHOBHOE BHMMaHue ObIno HanpasreHo Ha 6e30MacHOCTb, JKCNyaTaLMOHHbIE KavecTBa u
HaAeXHOCTb, KOTopble obreryatoT ero 06CnyxuBaHe 1 akcnyaTaumio.

OTOpOCHI ANEKTPUYECKMX U3OENUIA Henb3si cobupaTb BMecTe ¢ ObiToBbIMM oTBpocamn. OHu
[OIMKHBI ObITh PELUKINMPOBaHbLI HA MecTax, NpeAHa3Ha4YeHHbIX CneumnansHo Ans 3TuX Lenen.
Mpocym oBpaTUTLCst K MECTHBIM BRACTSIM UMK K HALLEMy NpeacTaBUTENto ANS MonyYeHus
MHOPMaLMKN HACYET PELMKITMPOBaHUSI.

3ALLUTA OKPYXXAIOLEN CPE[bI

Py Onsa npepoxpaHeHus Opr)KaIOLIJ,eﬁ cpenbl 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI, MNpUHaAneXxHocTtn wun

% YNaKOBKU OOSKHbI ObITb nepepa60TaHb| noaxogAawmnm 06pa30M AA NOBTOPHO NCNOSIb30BaHUA
cogepxalumxca B HUX Matepuanos. [ns obneryeHus npouecca peunknupoBaHna aetanu,
cAenaHHble U3 NCKYCCTBEHHbIX MaTepuarnos, 0603HayeHbl COOTBETCTBYHOLLNM cnoco6bom.

ﬁ He Bbl6pacbiBaTb 3M1EKTPOUHCTPYMEHTLI BMecTe ¢ 6bIToBbIMU OTGpocamu!
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OMNMUCAHUE CMMBOJIOB

Ha Tabnuuke ¢ AaHHbIMM QNEKTPOMHCTPYMEHTa HaHeCeHbl cneunanbHble CMMBOIbI, CcoAepXXaline
Ba>XHYIO MHdOpMaLmo 0 npoayKTe nnn MHCTPYKUUK Mo NCNOoSib30BaHUIO.

I:I [lBoriHasa nsonsaumst 4ns 4ONONHUTENBHOW 3aLLUUThI.

MpucoeauHuTensHas pesbba wnuHaens: M14

c € COOTBeTCTByeT perneBaHTHbIM €BPOMEeNCcKUM UPEeKTUBaM.
[H[ COOTBeTCTByeT Tpe6OBaHMﬂM npasun TaMOXXEHHOTo coto3a.
@ O3HakoMbTEeCH C MHCTPYKLMEN No aKcnnyatauuu.

Bcerga HageBaiiTe 3allUTHbIE OYKU.

YYYY-Www Mepurog npon3BoacTBa, rae NepeMeHHble CUMBOSIbI 03HAYatoT:
YYYY - rog npoun3BoACTBa,
WW — oyepeHas kaneHgapHas Hefens.

M, MA, MB, MBA  YrnownudoBanbHas malumHa.
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TexHu4YeckKue gaHHble

Mogens M2000HD MA2000HD  M2200HD MA2200HD  M2400HD  MA2400HD MB2600P HD MBA2600P HD
MB2000P HD MBA2000P HD MB2200P HD MBA2200P HD MB2400P HD MBA2400P HD

MoTtpebnsemas

MowrocTe ..2000W 2000 W 2200 W 2200 W 2400 W 2400 W 2600 W 2600 W
HomuHanbHoe uncno

obopotos 8500 min' 6600 min' 8500 min"' 6600 min' 8500 min’' 6600 min” 8500 min' 6600 min"
CoepanHuTenbHas

pesbba wnnraens  M14 M14 M14 M14 M14 ] M14 M14 M14
[nuHa pe3bbbl

wnnHaens .20 mm 20 mm 20 mm 20 mm 20mm 20 mm 20 mm 20 mm
BHyTpeHHUIn auameTp LunmdoBanbHoro

aacka o ..22.28 22.23 22.23 22.23 2223 22.23 22.23 22.23
MakcumanbHbIi AnameTp LnudgoBasnbHOro

aveka 180 mm 230 mm 180 mm 230 mm 180 mm 230 mm 180 mm 230 mm
MakcumarnbHas TonwmHa LWnndoBanbHOro

aveka 10 mm 10 mm 10 mm 10 mm 10mm 10 mm 10 mm 10 mm
Bec (EPTA

npoueaypa 01/2014) 5.4 kg 5.6 kg 5.3 kg 5.5 kg 6.0 kg 6.2 kg 6.1kg 6.3 kg

54 kg 5.6 kg 5.3 kg 5.5 kg 6.0 kg 6.2 kg

Knacc sawubl
(EN 60745-1) @ I 1] Il I Il 1l 1] 1l

WH®OPMALIMA O LUYME U BUBPALIUAX

A-B3BELLUEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOWA
L 91 dB(A) . 91dB(A) 92 dB(A) 92 dB(A)

92dB(A) 92 dB(A)

p

_TeHHocTe K, 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB . 3.0dB 3.0dB 3.0dB
A- B3BELLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOW

_MowHoctM L 102 dB(A) . 102 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A)
Heonpege-

neHHocTb K 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB

........................ WA D

5.0 m/s? 5.0 m/s?

5.1 m/s? 5.1 m/s? 5.0 m/s? 5.0 m/s?

hAG..
_.NeHHocTb K, o 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s?
Hinndbosare HaKAUHON BYMBION || | ||\
Mokasatenb
_.Bubpaumina, o 5.4 m/s? 5.4 m/s? 5.4 m/s? 5.4 m/s? 54m/s? ! 5.4 m/s? 5.4 m/s? 5.4 m/s?
Heonpepne-

_NenHoctb Ko 2.0 m/s? 2.0 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 2.0 m/s? 2.0 m/s?

onpegereH cornacHo n. 6.2.7 EN 60745,

YKa3aHHbIi B HACTOSILLYIO MHCTPYKLIMIO YPOBEHb BUOpaLMiA U3MepeH B COOTBETCTBUM C YCTaHOBIIEH-
Hyto EN 60745 MeToAuKy UCMbITaHWUIA 1 MOXET MCNONb30BaTbCA ANs CPaBHEHUS AMEKTPOUHCTPYMEH-
TOB. YpoBeHb BUOpaLMii MOXET UCNONb30BaTbCS ANS NpeaBapUTENbHON OLIEHKM BO3AENCTBUS.
YKa3aHHbIi ypoBeHb BMOpauui AaH npu ycrioBMM UCMOMb30BaHUSi MHCTPYMEHTa Mo ero npsiMomy
npegHasHaveHuo. B Tex cnyvasx, korga aneKTPOMHCTPYMEHT MCMnonb3yeTcs Ans ApYrux Lenew,
OPYTIMU MPUHAANEXHOCTAMM, YPOBEHb BMOpaLIMIN MOXET OTNNYaTbCs OT ykadaHHoro. B aTux cnyva-
AX YPOBEHb BO3AENCTBUSI MOXET 3HaUMTENbHO BO3pacTu B pamkax obLuero nepmoaa paborbl.

[Ins TOYHOW OLEHKN BO3AeNCTBMSA BUOpaLuii BO BpeMsl onpeAeneHHoro neproga paboTel Heobxoau-
MO Y4MTbIBaTb NPOMEXYTKN BPEMEHW, B KOTOPbIE 3MIEKTPOUHCTPYMEHT BbIKMIOYEH, NNB0 XOTS U BKIIO-
YeH, HO haKTU4ECKM He UCToNb3yeTcs. ATO MOXET CYLLECTBEHHO COKPaTUTL BO3AENCTBUS BUOpaLmii
B TeYeHWe BCero nepuoaa paboTb.
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CoxpaHsifiTe aneKTPOUHCTPYMEHT U €r0 NPUHAATEXHOCTY B XOPOLLEM COCTosiHUK. Bo Bpemsi paboTbl
cTapaviTecb COXpaHsTb PYKV TEMMbIMU - 3TO NOMOXET YMeHbLUNTbL BpeAHOE BO34enCcTBre Npu paboTe
C NOBBbILLEHHON B1OpaLumen.

Mpu gopyrux onepaumsix, HanpuMmep pacnuny abpasvBHBIM AUCKOM WM 3a4MCTKE MPOBOOYHBLIMM
LeTKaMm, ypoBeHb BUOpaLii MOXET OTNMYaTbCSA OT NPEACTaBMNEHHbIX 3aMepoB.

Mbinb MaTepranos, Kak C Kpacku C CoaepXaHueM CBUHLIA, HEKOTOPbIX COPTOB APEeBECHHbI, MUHepa-
OB U MeTanna MoXeT OblTb BpeAHoW Ansi 300poBbsl. [pUKOCHOBEHME K MbINW U nonagaHve nbinu
B [bIXaTemnbHble MyTW MOXET BbI3BaTb annepruyeckne peakummn n/unm 3aboneBaHus AbixaTenbHbIX
nyTew onepartopa unun Haxoaserocs Bbnuau nepcoHana.

OnpepfeneHHble BUABI MbINK, Kak 13 ayba n Byka, cuntaloTcs KaHLeporeHHbIMU, 0cobeHHO, COBMECT-
HO C npucagkammn ans o6paboTkn ApeBecuHbl (XpoMar, CpeacTBO ANs 3almTel ApeBecuHbl). Matepu-
an c cogepxaHuem acbecta paspeluaetcs obpabaTtbiBaTb TONBKO CrieLuanicTam.

= [0 BO3MOXHOCTV NPUMEHSINTE OTCOC MbINM.

= CneauTe 3a XOpoLUen BEHTUNALNEN.

= PekomeHayeTcs NoNb30BaTbCs AblxaTeflbHOM 3alUTHOM Mackor ¢ unbTpom knacca P2.
Cobnitopavite gevictytowme B Ballel ctpaHe npegnucanus Ans obpabartbiBaeMbix MaTepuanos.
Bce mopenu, o6o3Ha4eHHble cMMBOOM A npu 0603HaYeHUK TMNa NoKa3bIBaloT MakcMMarnbHbI Ava-
mMeTp paboyero nHctpymeHta @230mm. Mpy OTCYTCTBUM STOrO CUMBOMA, MakCMMarbHbI AuaMeTp
paboyero nHCTpymeHTa coctaenser @180mm.

Bce mogenu ¢ vHaekcom B cHabxeHbl BCTPOEHHbIM 3MEKTPOHHBIM YCTPOWCTBOM, obecneynBaro-
MM MraBHOE YBENWYEHWE CKOPOCTW 4O HOMMUHAarbHbIX OGOPOTOB M OrpaHUYEHUE Toka Npu nycke
0o 16 A.

Bce mopgenu ¢ nigekcom P B TMNoBOM 0603HaYeHUM MMEIOT 3aLLUMTy OT MPOM3BOMBLHOIO Mycka npu
BHE3aAMHOM OTKITIOYEHUW HAMNPSBKEHWUS!, UINW NPU BbIKMYeHUn Wwtencens 6onee Yem Ha 0,5 cek. Onek-
TPOUHCTPYMEHT OCTaeTCs B BbIKITIIOYEHHOM MOMOXEHUW, U MPUBOAUTCS B AEWCTBUE TONbKO rMocne
BbIKITIOYEHMS 1 MOBTOPHOTO Nycka. [py oTCyTCTBUM 3TOTO MHAEKCA, BbIKMOYaTeNb He UMeeT OyHKLUM
GrOKMPOBKN B pexume paboTbl. (PyHKLMOHMPOBaHME (DYHKLIMK 3alLMUThI ONUCaHo B pasgene “Ykasa-
HKs no pabote”).

06".',"9 YKa3aH"’| 1) BesonacHocTb pa6oyero mecta
a) Copepxute paboyee MecTo B 4YucCTOTE
no 6930|'|aCHOCT" M XOpOoLOo OcCBelleHHbIM. becriopsi0ok u
np" paﬁo-re c Hedocmamoy4yHoe oceemseHue S8rsrmcs
rpednocbinkamu mpyoo8biX UHYUOEHMO8.
3ﬂeKTP°"HCTPY' b)He paboTtanTte c 3nMeKTPOUHCTPYMEHTa-
MeHTaMu MU BO B3pbIBOOMacHo atMocdepe npu

HanM4yuM BOCMIIAMEHSIIOLLMXCA KUAKO-
CTeW, ra30B UK NbIAN. SIIeKMPOUHCMpPY-
MeHMbI co30atom UCKPbI, KOMOpble MO2ym
socrnnaMeHUMs Mbib UU Napsbi.

c) NepxuTe AeTeil 1 NOCTOPOHHUX UL, Ha
paccTtosiHuMM, Koraa paGoTaeTe C anek-
TPOUHCTPYMEHTOM. PacceusaHue Moxem
npusecmu K omepe KoHmpons ¢ Bawel
CMOPOHHI.

2) AnekTpuyeckas 6e3onacHocTb

a) LUtencens aneKTPOMHCTPYMEHTOB AOn-
XHbl COOTBETCTBOBATb KOHTaKTHbIM
rHesgaMm. Hukoraa He MeHsiTe wTen-

A NMPEOOCTEPEXEHMUE! MpouwuTtait-
Te BCe MpeaynpexaeHUs U yKasaHusi no
6e3onacHocTu. HecobndeHue mnpedynpe-
JxOeHul u yka3aHuli mo 6e3omacHocmu Mo-
JKem npusecmu K MOPaXeHUK 3reKmpuye-
CKUM MOKOM, om roxapa U/unu cepbesHble
paHeHuUs!.

CoxpaHuTe Bce npeaynpexaneHus u
yKa3aHusi Ans ganbHemnwero

MCHOAESOBAEREE cenb Kakum-nm6o cnoco6om. He wuc-

nonb3ynte Kakue-nubo apantepHble

TepmuH “aniekmpouHcmpymeHm” 80 ecex yKa- wTencens Ansi 3MeKTPOMHCTPYMEHTOB

3aHHbIX HUXe npedyrnpex0eHusix Kacaemcs 8a- C 3aWWUTHLIM 3a3emneHueM. Mcrosb-

weeo a/ieKmpouHcmpymeHma, ¢ numa+Huem om 308aHUe opuauHarbHbIX wmerncenel u co-

cemu (c kabenem) u/unu 3MeKmMpPoOUHCMpPyMeHmM 0meemcmeyuUM UM KOHMAaKMog YMeHb-

C numaHuem om akKymynsmopHol 6amapeu waem puck om ydapa 3[eKmMpUYecKUM
(6e3 kabernsi). MoKom.
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b) U3beraiiTe cOnpUKOCHOBEHUA Temna c

3emMnen Unu ¢ 3a3eMneHHbIMU NoBepx-
HOCTSIMM, TaKUMM Kak TpyGbl, paguaTo-
pbl, KYXOHHbIE NANTbI U XONOAUNBLHUKM.
Ecnu eawe mersio 3a3eMrieHo, cyujecmey-
€m oBbILEHHbIU PUCK MOPAXEHUS 31eK-
MpUYECKUM MOKOM.

c)He ocTaBnsnTe 3nMeKTPOUHCTPYMEHTbI

nog AoXxaem unu BO BnaxHoOW cpepge.
lMpoHUKHOBEHUE 800bI 8 3MNEKMPOUHCMPY-
MeHMbI nosbiuaem PUCK OM MOPaxeHusi
3M1eKMPUYECKUM MOKOM.

d) Ucnonb3yitTe kabenb No npegHasHave-

Huw. Hukorga He ucnonb3yinTe kabenb
Onsl nepeHoca 3rNeKTPOMHCTPYMEHTa,
HaTArMBaHUSA WU OTKITIOYEHUSA WwTence-
ISl U3 KOHTAKTHOrO rHe3aa. [lepxuTe Ka-
6enb Aaneko oT Tenna, Macra, ocTpbix
YyrnoB uNu ABUXYLMXCA YacTewn. [Tos-
pex0eHHble unu 3arnymaHHble Kabenu ro-
8bILWam PUCK 0m ropaxeHul 3rnekmpu-
YECKUM MOKOM.

e)Bo Bpems HapyxHoW pabGoTbl C 3nek-

f)

TPOUHCTPYMEHTOM MCMONb3yWTe YyANnu-
HUTeNb, NOOXOOALWMWNA ONA 3TUX Lenemn.
Ucnonb3osaHue ydnuHumerns, npedHasHa-
YeHHO20 01151 BHEWHUX /HapyxHbiX/ pabom,
yMeHbwaem ornacHoCmb Om MOPaXeHUusi
3M1eKMPUYECKUM MOKOM.

B cny4yae, ecnu pabGota c anekTpo-
MHCTPYMEHTOM BO BMaXHoOW cpege
HeusbexHa, ucnonb3ynte npepoxpa-
HUTENbHOE YCTPOMCTBO, KOTOpoe 3a-
AEeCTBOBAHO OT OCTaTOYHOro Toka AN
npepbIBaHUA NoAavm Toka. Vcronb3oea-
Hue npedoxpaHumesnbHo20 ycmpolcmea
yMeHbwaem PpucKk om ropaxeHusi drek-
MPUYECKUM MOKOM.

pUCK oM [POU3800CMEEHHbIX MPasM.

c) U3GeraTe HeBONMbHOrO Mycka WUHCTPY-

MeHTa. Y6eauTecb, YTO BbIKNioYaTenb
HaXo4UTCA B NOJIOXKEHUeE ,,BbIKITIOYEeHO”
nepep BK/IOYEHUEM K WMCTOYHMKY NU-
TaHus U/UNu akKKymynsiTopHou Gartapee
nepep Tem, Kak ero Bo3bMeTe B PYKMU
WUNU nepeHocuTe. HoweHue 3nekmpouH-
cmpymMeHma ¢ nasnbuyem Ha ebiKmodyamerne
unu MooKIoYeHUe K UCMOYHUKY numaHusi
e/1eKmpoUHCMPyMeHma ¢ 8blKro4Yamenem
80 BKIIIOYEHHOM [OMIOXKEHUU SA8rsiemcst
npednockbinikol 0ns  npou3eodcmeeHHoU
mpasmbi.

d) YaanuTe KaxabI Kno4 Ans 3atArmBaHus

WINY raevyHbIi KoY nepes BKNIOYeHUEM
ANeKTPOUHCTPYMeHTa. Koy 01 3amsiau-
8aHUST UrU 2ae4HbIU KI1HoY, NPUKPernieHHbIt
K eepmsAwelcs yYacmu 371eKmpouHcmpy-
MeHma, Moxem fpusecmu K mpydogomy
UHYuOeHmy.

e)He nepetarnsantechb. Mogaepxusante

=)
=

npaBuiibHOE NONIoXeHue U paBHoBecUe
B Te4eHue Bcen paboTbl. Omo no3sonum
nyqwe  ynpasnsimb  31eKmMpOUHCMPYMEH-
MOM MpuU HEOXUOGaHHbIX CUMyayusix.
HocuTe noaxopsiuyto paGouyto ogexay.
He HocuTe Wwimpokyto oaexay unm ykpa-
weHus. [lepXxute CBou BONOCHI, OAEXKAY
M nepyaTKy Janeko oOT ABMXKYLUUXCS Ya-
cTen. Llupokas odexda, buxymepus unu
OrnuHHbIe 80710CkI MO2ym rfornacme 8 08u-
Kyuwuecsi yacmu.

g) Ecnu anekTpouHCTpyMeHT cHaGXxeH npu-

cnocobneHveM AnsA nbinu, yéeaurecs,
YTO OHM MNPaBUNLHO YCTAHOBIEHblI W
npaBuUNbHO MUCNONbL3YKTCA. Mcronb3o-
eaHue 3mux ycmpolcme Moxem [OHU-

3) InyHas 6e3onacHocTb
a)BbyabTe 6auTenbHbl, paboTanTte c no-
BbILWEHHbIM BHUMAHUEM U MpOSIBRsnTe

3Umb C853aHHbIe C MblIbI 0NacHOCMU.
4) dkcnnyataumMa M yxo4 3a 3NEeKTPOMH-
CTpyMeHTamMu

6naropa3symwue, korga pabotaeTe c anek-
TPOUHCTpyMeHTOM. He wucnonb3yunTte
3NEeKTPOUHCTPYMEHT, Koraa Bbl ycTanu
UMW HaxoauTechb Nop, BNUSIHUEM HapKo-
TUKOB, arnkoronsi UnuM MeAUKaMEeHTOB.
MomeHm HesHuMaHus npu pabome ¢ 3reK-
MPOUHCMPYMEHMOM MOXem npusecmu K
cepbe3Hol rpoussodcmeeHHoU mpasme.

b) Ucnonb3ynte unHauBMayanbHble cpen-

cTBa 3awmTtbl. Hocute Bcerga 3awmr-
Hble OYKW. MHOusudyarnbHbie cpedcmea
3awumel, makue Kak mMacka rnpomus rbinu,
HecKorb3Kasi 00y8b, 3alUMmHbLIU wiem unu
cpedcmea O 3awjumal cryxa, Ucrosnb3y-
emMble 8 KOHKPEMHbIX yCII08USIX, CHUXaom

a)He neperpyxante 3neKTPOUHCTPYMEHT.

Ucnonb3yiTe npaBunbHO BbIGPaHHbIN
3NEeKTPOUHCTPYMEHT COrnacHo ero npep-
Ha3HavyeHuto. [IpaguribHO MoO0bpaHHbIl
aneKmpouHcmpymeHm pabomaem snydwe
u besonacHel 0rnsi 06bsABIEHHO20 pexxuma
pabomai, Orsi KOMOPO20 OH CrPOEKMUpPO-
8aH.

b) He ncnonb3ynte aneKTPOUHCTPYMEHT B

cnyvae, ecnu BbiKNnioyaTenb He nepe-
KIoYaeTCcsi BO BKIMIOYEHHOE U WUCKIIHO-
YyeHHoe mnonoxeHue. Kaxobil 31ekmpo-
UHCMPYMeHm,  KOmopbill He  Moxem
ynpaenamscs C MOMOWbIO €20 8bIK/IH0-
yamerisi, orraceH u rnoodnexum pemMmoHmy.
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c) OTKnouUTE WITENCENb OT 3MEKTPOCeTH

nepepj TeM, Kak HayaTb Nobble HacTpou-
KW, nepea 3aMeHOW MpUHaanexHocTen
WNU nepen TeMm, Kak yopaTb 3neKkTpo-
VHCTPYMEHT ANA XpaHeHus. Omu mepbi
1pedoCmMOPOXHOCMU CHUXarm PUCK He-
80/1bHO20 r1yCKa 3M1EKMPOUHCMpPYMEHMA.

d) CoxpaHAinTe HEUCNONb30BaHHbIE AMeK-

TPOMHCTPYMEHTbI B MecTax, HegocTyn-
HbIX ONs OeTeh U He nossonsnte ob6-
Cry>KMBaloLWeMy nepcoHarny, KOTopbIi
He 3HaKOM C 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM
WNU MHCTPYKUUSIMU MO IKCMNyaTauuu,
paGoTtaTtb € HUM. O/IEKMPOUHCMPYMEH-
mbl 18/15IFOMCSI ONacHbIMU 8 pyKax Heoby-
YeHHbIX mompebumened.

e) MpoBepsATe aNeKTPOMHCTPYMEHTbI. Mpo-

f

=

BepsaAnTe, paboTaloT N HOpPManbLHO U
ABMXYTCAI N CBOGOAHO ABMXYLUNE-
CA 4acTW, HaXOAATCA N B LENOoCTU U
MUCMPaBHOCTU YacTu, a TakKke npoBe-
pANTe Bce Npoyne 06CTOATENbLCTBA, KO-
Topble MOryT HeGnaronpusaTHO MOBMMU-
AATb Ha paboTy 3NeKTPOUHCTPYMeHTA.
Ecnv oH noBpexaeH, 3NMeKTPOUHCTPY-
MEHT Heo6Xo4MMO OTPeMOHTUpPOBaTh
nepep ero AanbHeWWWUM Mcnonb3oBa-
HUeM. MHo20 UHYUdeHmMo8 NMpuUYUHsoMcs
0m 1710X0 06CTyXEeHHbIX 3TEKMPOUHCMPY-
MeHmos.

MoppepxuBanTe pexylme UHCTPYMEH-
Tbl OCTPbIMU W YUCTbIMWU. [IpasusibHO
noddepxaHHbIe pexyujue UHCMpPYyMeHMbI
C OCMPLIMU PEeXYWUMU  y2rnamu pexe
6r10KUPYOMCS U Ipoue yrpasrsitomces.

g) Ucnonb3yinTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT, npu-

HaANEeXHOCTU U YacTU MHCTPYMEHTa U
T.A. B COOTBETCTBUU C 3TUMM MHCTPYK-
LMAMM M CNoco6om, NpeayCMOTPEHHbIM
ANA KOHKPETHOrO TUMNa 3NEeKTPOUHCTPY-
MeHTa, umes BBUAY pabouuve ycroBus
U paboTy, KOTOpyld Heo6xoauMO Bbl-
NONHATb. Vcnonb308aHue 371eKmMpOoUH-
cmpymeHma 0nsi pabomsbl He o npedHa-
3Ha4YeHU0 MoXem rpusecmu K oracHou
cumyayuu.

5) O6cnyxuBaHue

a) PeMOHTUpyWTe Ball 3MeKTPOUHCTPYMEHT

y KBanuduvumMpaHHoro cneumuanucrta no
PEMOHTY, NpN 3TOM UCMNONb3YWUTe TOMNb-
KO OpUrMHanbHble 3anacHble 4acTu.
Omo obecneyusaem coxpaHeHue 6e30-
nacHoCMu 371eKMpPoUHCMpPyMeHma.

AdononHurenbHble
yKa3aHusa no pabore
c yrnownudosanb-
HbIMM MalULMHAMM

O6wme ykasaHuMsA 6Ge3onacHocTU Mo
wrnucgoBaHUio abpasuBHbLIM [OUCKOM,
wnudoBaHUIO HaxpavyHou Oymaronm,
YUCTKE C MPOBOSIOYHLIMU LUETKAMU U
pe3ke abpa3vBHbIM OUCKOM:

a)HacTtoAwMin  3NEeKTPOUHCTPYMEHT Mo-
eT UCNonb30BaThCsl B KayecTBe LUu-
¢oBanbHOM MalMHbI C abpasuBHbLIM
AWCKOM, C HaxaayHon Gymarou, ¢ npo-
BOSIOYHbLIMM LWEeTKaMU M MaliuHbl Ans
Hape3ku ¢ abpas3uBHbIM Auckom. Mpo-
yuTanTe BHUMATENBLHO BCE YKa3aHUA Nno
6e30MacHOCTU, UHCTPYKLMU, UNMOCTpa-
LUMU U AaHHble, KoTopbie Bbl nonyuunu
C 3NeKTPOUHCTPYMeHTOM. Hecobrode-
Hue yka3aHuli no 6esormacHocmu Moxem
rpusecmu K MOPaXeHUto 31eKmpuyeckum
MOKOM, 803HUKHOBEHUIO rnoxapa u/unu no-
TIYHEeHUIO Cepbe3HbIX Mpasm.

b)HacTtoAwmMN 3NEeKTPOUHCTPYMEHT He
npurogeH Ans MNonupoBaHus. Bbiror-
HeHue pabom, 0nsi KOMOpPbIX Hacmosuwul
3M1eKMPOUHCMPYMEHM He pedyCMOMPEH,
Moxem cmamb rpuyuHol onacHocmel u
mpasm.

c)He nonb3yhTecb NPUHAATNEKHOCTAMM,
KOTOpble He pa3pelleHbl U He PeKOMeH-
AYHOTCA NMpou3BoAuTeneM creumansbHO
AN AAHHOIO 3MeKTPOMHCTPYMeHTa. Bos-
MOXHOCMb KpereHusi npuHadnexHocmu
K Bawemy anekmpouHcmpymeHmy, He 2a-
paHmupyem 6e30r1acHo20 NPUMEHEHUSI.

d)donycTumoe 4ucrno oGOPOTOB MNpuU-
HaANeXHOCTU AOMKHO ObITb He MeHee
YKa3aHHOrO Ha 3NeKTPOUHCTPYMEHTe
MaKcumarnbHoro ymcrna obopotoB. [Ipu-
HalnexHocmu, Komopble —epauaromcs
CO CKOpOCMbI0, npesbiwarouieli Ux HoMu-
HarlbHy CKOpocmb, Mo2ym pa3bumscs u
pasnememsbcsi 8 MpocmpaHcmee.

e)HapyxHbii AnameTp u TonwmHa pabo-
Yero WHCTPyMeHTa AOMXKHbl GbIiTb He
MeHee YyKa3aHHbIX pa3mepoB Bawero
3NeKTPOUHCTPYMeHTa.  [IpuHadnexHo-
cmu ¢ Henooxodswumu pasmepamu He
Mo2ym 6bimb 3aluUeHbl Uu KOHMpPOoru-
posambcs 8 docmamoyHoU cmereHu.

f) CMeHHble pabouyne MWHCTPYMEHTbI C
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pe3b6oii AOMKHbI TOYHO NMOAXOAUTL K
pe3bbe wWnudgoBanbLHOro LWNUHAENS.
B cMeHHbIX paboyux WHCTPyMeHTax,
MOHTUpPYEMbIX C nomolbio ¢naHua,
AnameTp OTBepCTUN paGoyero MHCTPY-
MeHTa [OIKEeH NMOAXOAWUTb K AnameTpy
oTBepcTUin Bo chnaHue. CmeHHbie pabo-
que UHCMpPYyMeHMbl, KOMOopble He MOYHO
Kpensmcsi Ha  3/1eKmpPOUHCMpyMeHme,
epawjaromcsi HepagHOMEPHO, O4YeHb CUIlb-
HO 8ubpupyrom u mo2ym ebiimu u3-rnood
KOHMPOJIS.

g)He npumeHsnTe noBpexAeHHble MNpu-

HaanexHocTu. MNMepea KaxabIM UCNONb-
30BaHMEeM MNpoBepsiTe NPUHAANEX-
HOCTM - wnudoBanbHble AOUCKM Ha
3a3yOpuHbI U TpelMHbl, 3MacTUYHble
AUCKM Ha TpelMHbl, pa3pbiBbl UK
CUIbHBLIA M3HOC, MPOBONOYHbIE LETKU
Ha He3aKpenneHHble UM MOoNoOMaHHble
nposonoku. MNMpu cnyyanHom nageHuu
NEeKTPOUHCTPYMEHTa UNU NMPUHAANEX-
HOCTM, MpoBepsiiTe WHCTPYMEHT Ha
NoBpPeXAEeHUs UNU YyCcTaHOBUTe Heno-
BpeXAeHHY0 npuHaanexHocTb. Mocne
NPOBEPKM M YCTAaHOBKU NMpPUHaANEXHO-
cTn, Bbl 1 Haxogswmeca B6nv3u nuua,
3aiMuTe MecTo 3a npepenamu nno-
CKOCTU BpaLleHUs NPUHAANEXHOCTU U
ocTaBLTe 3NIEKTPOMHCTPYMEHT nopabo-
TaTb Ha MaKcMManbHbIX obBopoTax Ha
XONOCTOM X0o4y B Te4eHUe OAHON MUHY-
Tbl. O6bIYHO 3M0o20 8pemeHuU docmamoy-
HO 01151 mo2o, Ymobbi M0BPEXOEHHbIE Mpu-
HadnexHocmu crioMarsnuchb.

h) MpumeHsanTe cpepcTBa MHAMBUAYanNb-
HOM 3awuTbl. B 3aBucumoctn ot
KOHKPEeTHOro  cny4asi, Mnonb3yWTechb
3aLUTHBIM LWMTKOM ANSA NUua unu 3a-
WMTHLIMKU o4YKamu. B cnyyae HeoGxoaum-
MOCTW UCNONb3yUTe NPOTUBONLINEBbLIN
pecnupaTop, cpeAcTBa 3almUTbl Criyxa,
3alUTHbIE MeYaTKu MNu cneumanbHbI
XanaT, KOTOpbIM 3adepXuBaeT Men-
Kue 4Yactuubl oT wnudosanbHOW Npu-
HagneXxHocTu wunu obpabaTbiBaeMom
petanun. Cpedcmea 0nsa 3awumsl enas
O0MMKHbI  3auuwjames UX Om PasfuyHbIX
niemsawux npedmemos, 803HUKaoUUX npu
pasnuyHbix onepayusix. [lpomuegonsine-
8blIli pecrniupamop U 2a303aujumHble Macku
opzaHo8 ObixaHusi OO/MKHbI 3adepxxusamb
npu pabome nbinb. [lpodomkumensHoe
go3delicmeue CUMbHO20 WyMa Moxem
npusecmu K nomepe cryxa.

i) CneguTe 3a Tem, YTOObI BCe nuua Ha-

=

xoAaunucb Ha 6e30MacHOM pPaccTOAHUU
oT Bawero pa6ouero yvyactka. Kaxpoe
nuuo, Haxopsweecs B npeaenax pabo-
Yyero y4yacTka, AOMKHO HOCUTbL cpeAcTBa
MHOMBUAYyanbHOW 3awmTbl. JlemAuwue
ocKonku om obpabambigaembix demanel
unu om crioMaHHoU rpuHadnexHocmu mMo-
2ym omnememb 8 CMOPOHY U MPUYUHUMb
mpasmy Oaxe 3a npedenamu Herocpeod-
cmeeHHo20 paboyezo y4acmka.

B cny4yae noTeHunanbHOM BO3MOXHO-
CTU KacaHusi pexyluel NpUHaAMNEeXHO-
CTU [0 CKPbLITON 3MEeKTPONPOBOAKN UIN
[0 COOGCTBEHHOro NUTaloLWEero LIHypa,
[EpPXKNUTE INEKTPOMHCTPYMEHT TOJbKO
3a W30NMpoOBaHHble MOBEPXHOCTU pY-
KOATOK. KoHmakm npuHadnexHocmu ¢
mokogedyuwum pogodom cmasum oo
HarnpspkeHUe makxe OmKpbimble Memar-
Jiudeckue Yyacmu 3neKmpouHcmpymMeHma
U MOXem rnpusecmu K rnopaxeHuro onepa-
mopa 31eKmpuUYeCcKUM MOKOM.

k) OepxuTe LWHYp NOAKMYEHUS NUTaHUS B

=

CTOPOHE OT BpallaloLlencs NpUHaanex-
HocTu. Ecnn Bbl noTepsieTe KOHTPOMnb Hag
AMEKTPOUHCTPYMEHTOM, TO LUHYP MOXET
ObITb NOPE3aH 1N 3axsadveH BpaLlatoLLen-
CA YacTblo 1 Bala KMCTb MOXeT nonacTtb
nof BPaLLalLWMUACS UHCTPYMEHT.

Hukorpa He BbinyckanWTe 3neKTPOWH-
CTPYMEHT U3 PyK, NOKa NPUHaANEXHOCTb
NONHOCTLIO He NMpPeKpaTUT BpallaTbCA.
Bpawarowasics npuHadnexxHocme Moxem
3a0emb obpabamsigaeMbil Mamepuar u 8
pesynsmame Bbl nomepsieme KoHmMporib
Had 371eKmMpoUHCMPYMEHMOM.

m) Bbiknioyante 3nNeKTPOUHCTPYMEHT npu

TpaHcnopTUpoBKe. Bawa odexda moxem
bbImb criyqaliHO 3axeadeHa rpuHadiexHo-
Cmbio, YMO Moxxem HaHecmu Bam mpas-

my.

n)PerynfipHo ouuwante BeHTUNALUOH-

Hble OTBEPCTUSA 3NEeKTPOUHCTPYMEHTA.
Benmunsmop anekmpodeuzamerns  3a-
cacbigaem rblifib 8 KOPIYC, a Ype3mepHoe
CKornneHue Memarnnuyeckou nbiu Moxem
rpusecmu K oracHocmu Om opaxeHust
3M1eKMPUYECKUM MOKOM.

0) He nonb3yinTechb 3MeKTPOMHCTPYMEHTOM

BONMU3M roprouMx MaTepuanoB. MCcKpbl
Mo_2ym eocriaMeHUms 3mu Mamepuaribl.

p)He npumeHsnTe npuHagnexHocTun, pa-

6oTa C KOTOpbLIMU TpeGyeT UCMONb30-
BaHMe oxnaxpgarowmx xuagkocten. [Ipu-
MeHeHue 800bI unu Opyaux oxnaxoarouux
XXudkocmel Moxem rnpusecmu K riopax;e-
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HUI unu yodapy 31eKmpu4eCcKUM MOKOM.

* ONEeKTPOUHCTPYMEHT cregyeT MCMorb-
30BaTb TONMbKO MO NpeAHa3Hau4eHuto.
No6oe apyroe npumMeHeHue, oTnn4ato-
Lieecsi OT yKa3aHHOro B JAHHON MHCTPYK-
LMK, CYUTAETCA HenpaBuUIlbHbLIM NpuUMe-
HeHuem. OmeemcmeeHHOCMb 3a roboe
rnospexoeHue unu paHeHue, 8bI38aHHOE
HerpasunbHbIM  yriompebneHuem, Hecem
nompebumerb, a He Npou3eodumerb.

= MpousBoauTenb He HeceT OTBETCTBEH-
HOCTb B clly4ae BHeCeHHbIX notpebure-
neM B 3MeKTPOUHCTPYMEHT M3MEHEeHUM
UMW 3a NOBpPEeXAeHUs, BbI3BaHHble Ta-
KUMU U3MEHEHUSIMU.

= Mpu pabote B NbINbHOW cpefe BeHTU-
NALUMOHHbIE OTBEPCTUS MalUUHbLI Ccrie-
AyeT noppepxuBatb B uuctote. Ecnu
Heo6xoAMMo yaanuTb Mblfb, BHavane
cnegyeT OTKMIOYUTL 3rneKTponuTaHue.
Yaanate nbinbk cnepyeT HemeTannuye-
CKUMM npeameTaMy ANs YUCTKU NbiNu,
npefoxpaHAs BHYTPeHHWe AeTtanu Mma-
WKWHbI OT NOBPEeXAEeHWUW. OJ/IeKMmpPOouH-
cmpymeHm 6ydem nepezpesambCs npu
HapyweHuu oxnaxdoeHusi ecnedcmeue
MbIbHbIX 8EHMUMAYUOHHBIX omeepcmud.

Opyrve ykasaHusi no 6e3onacHocTu
BCeX onepauun

O6paTHbIN ygap (OTCKOK) M CBfi3aHHble C
HUM yKa3aHusi no 6e3onacHoOCTH

OO6paTHbll yaap - 3TO BHesanHasi peakuus,
ABNAOLAACS CNeACTBUEM 3aKNVHWBAHWUA Wnn
OMNOKMPOBKM  MPUHAANEXHOCTWN,  Hanpumep
LWnNudoBanbHOro Ancka, 3nacTUYHOro AMCKa,
NPOBOSIOYHON LETKN U T.N. 3aKNUHMBaHWE UNn
GrnoknpoBka BOAMT [0 BHe3anHOW OCTaHOBKW
BpaLLEHNs NpUHaANexXHOCTW, KOTOpoe CO CBO-
€l CTOPOHbI BbITANKMBAET HEKOHTPONUPYyEMbIN
3MEKTPOUHCTPYMEHT B CTOPOHY, MPOTMBONMO-
NOXHYI HanpaeneHutio BpalleHus pabodero
VHCTPYMEHTa B TOYKE 3aKIMHMUBAHWS.
Hanpumep, ecnu wnudoBanbHbIi UCK 3aKnu-
HUT UnNu GnokupyeT B AeTanb (3aroToBKy) TO
norpy>eHHasi B 3aroToBKy KpoMKa LunvdoBarnbs-
HOro AMcKa 3acTpeBaeT, BCNeACTBME Yero AMCK
MOXET CTIOMaTbCS MW CNIPOBOLIMPOBATL OTCKOK.
LLinudoBanbHbIA AUCK OTCKakMBaeT K oneparto-
py Unu OT Hero, B 3aBUCMMOCTM OT Hanpasne-
HUS BpalleHusi ancka B mMecte Griokuposku. B
3TOM cnyyae WwnmdoBasnbHble AUCKU MOTYT Cro-
maTbcs.

OOGpaTHbIi yaap siBNsieTcst creicTBUEM Hermpa-
BWIBHOIO MCNONb30BaHNSA /MW HENpaBUbHON

aKcnnyatauum unm ycrnosuii paboTbl ¢ aneKTpo-
WHCTPYMEHTOM, U MOXeT OblTb MpeaoTBpaLleH
6narofgapst HUXXeonUcaHHbIM Mepam NpeaocTo-
POXHOCTW.

a)depxuTe KpPEnko 3reKTPOUHCTPYMEHT,
npuMuTe NOAXOAALYI MNo3y W no-
cTaBbTeé PYKM Takum ob6pas3oMm, 4YTob
Bbl cmMornu npotuBoaenMcTBOBaTh cune
obpartHoro yaapa. Bcerga ucnonbayir-
Te AOMNOMHUTENbLHYI PYKOATKY Npu ee
Hanu4yuMu, 4YToObl KaK MOXHO fyulie
nNpoTUBOAENCTBOBaTbL U OCYLLECTBNATL
KOHTPOJb Haz, CUIOW OTCKOKa UNu peak-
TUBHbLIM MOMEHTOM Npwu 3anycke. bra-
200aps npasurbHbIM Mepam fpedocmo-
POXHOCMU ornepamop Moxem osnademsb
peakmugHbIM MOMEHITIOM U OMCKOKOM.

b)Bawwu pyku HUKOrga He OOMXKHbI ObITb
BOGNM3N BpaljaloWenc NPUHaANeXHo-
cTu. [IpuHadnexHocmb MOXem OmCcKo-
yums U nornacme Ha Bawu pyku.

c) depxuTecb B CTOPOHE OT y4YacTKa, B KO-
TOPOM 3MEKTPOUHCTPYMEHT MOXET ABU-
ratbcsl nNpu obpaTtHom yaape. Omckok
8edem a51iekmpoOUHCMPYMeHmM 8 Harpasie-
HUe, MPOMUBOIONOXHOE OBUXEHUI WIU-
¢posanbHo20 ducka 8 Mecme 6rI0KUPOBKU.

d) Mpwu o6paboTke yrnoB, oCTPbIX KPOMOK U
npoy., pa6oTaiTe C NOBbLIWEHHLIM BHU-
maHuem. He nosBonsnTe npuHagnex-
HOCTM OTCKakuBaTb WNU GnokuMpoBaTb
petanb. [1pu obpabomke yaro8 u ocmpbix
KPOMOK UMeemcsi 6epOsimHOCMb 3aK/TUHU-
8aHusi epauwjaroujelicss npuHadnexHocmu,
4mo Moxem MpUYUHUMb MOMEPH KOHMPO-
151 UNU OMCKOK.

e) He ucnonb3ynre uenHble UNU LLUPKYNsp-
Hble AUCKM ANA 06paboTKuU ApeBeCUHbI.
[aHHble npuHadnexHocmu 4Yacmo seris-
omcsi MpuyuHOU OMmMCKoKa uniu rnomepu
KOHMPOJIsi Had 371eKMPOUHCMPYMEHMOM.

= dukcupynte nonoxeHue o6pabarbiBae-
MOW AeTanu B TUCKaX UIN UHbIM NOAXO-
OALWKM Cnoco6om.

CneumnanbHble yKas3aHua no 6e3onac-
HOCTU NO WNNUOoBaHUID U pe3aHuto
aspa3MBHbIM ANCKOM

a)Acnonb3yliite TONMbKO pPeKoOMeHOOBaH-
Hble ANSA JAHHOIO 3MEKTPOMHCTPYMEH-
Ta AMCKA C MpeABUAEHHbIM ANs HUX
npepoxpaHuTtenem. Jucku, He npedycmo-
mpeHHble 0515 0aHHO20 31eKMPOUHCMPY-
MeHma, He moaym bbimb 00CmamoyHO
3KpaHuposaHb! U Hebe30rMacHsbl.

b) U3orHyTble wnudoBanbHbIe KPYru He-
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06X0QMMO MOHTMpPOBaTb TakuM oGpa-
30M, 4TOObI KX WnUdoBanbHas NoBepx-
HOCTb He BbiCTynana 3a kpau 3aluTHoOro
KOXyxa. HernpasusibHO MOHMUPOBaHHbIL
wnugosarnbHbIl Kpye, ebicmynatowul 3a
Kpal 3auumHO20 KOXyxa, He MpUKpbIea-
emcsi docmamoyHbIM 06pa3om.

C) 3aWMTHbIA KOXYX AOMKEH 3aKpennaTb-

CA HaAEXHO K 3NEeKTPOUHCTPYMEHTY u
HacTpPoOeH Tak, 4YToOblI obecneyuBaTb
MaKcuMMmarnbHyl 6Ge3onacHocTb, T.e. B
CTOPOHY oneparopa AOrkHa ObITb OT-
KpbITa KaKk MOXXHO MeHbLUAas YacTb AuUC-
Ka. 3awumHbil KoXyx OO/mKeH 3auuwams
ornepamopa Om OCKOJIKO8, CrlyqaliHo2o
KOHmMakma ¢ OUCKOM U UCKP, Komopble
cmoeru 6b1 nodxedb 00ex0dy.

d) AMckn Heo6XO0AMMO NPUMEHSATL TONbKO

AnA  peKkoMmeHAyembix pa6oT. Hanpu-
Mep, Hukorga He wnudyntTe GoKoBOWM
NOBEPXHOCTbIO OTpe3Horo aucka. Om-
pesHble Oucku rpedHa3HadyeHbl 0715 cbema
Mamepuana no kKpomke Oucka. bokosoe
OaeneHue Ha makou OUCK Moxem rpuse-
CMU K e20 rosomMKe.

e)Bcerga npumeHsnTe HenoBpeXAeHHble

f)

3aTaruBaowme ¢naHubl c¢ noaxoas-
wWuMmn pasmepamu um cdopmon Ans Bbl-
©paHHoro aucka. llpasusnbHo 8blbpaHHbIe
3amseausarowue  hnaHubl  3aKpernsnsom
OUCK U yMeHbwarom 8eposimHoCmb €20
nonomKu. 3amsieusarowjue ¢pnaHubl 0ns
ompesHbIx OUCKO8 MO2ym pa3nuyambcsi
om 3amsizusarowux ¢hrnaHyes 0ns dpyaux
8ud08 OUCKO8.

He ucnonb3ynWte WU3HOLWEHHbIE OUCKW,
npeaHa3HavyeHHbIe AN NeKTPOUHCTPY-
MeHTOB 6Gonee KpynHbIX raGapuTos.
Juck 0nss 60nbWUX 31€KMpPOUHCMPYMeH-
moe He nodxodum Onsi 6oree 6bICOKUX
ckopocmel MarbiX 371eKMPOUHCMPYMEH-
moe u Moxem C/IoMambCsi.

Bcerga cobniogaiite HanpaBneHve gBu-
XKeHuAa pucka. PeakmueHasi cuna Oel-
cmeyem 8 npomueornoNoXHOM 8palyeHuUIo
HarpasneHuu 8 mecme wnugosku uu
pesku, u sensiemcsi npednochiikou nomepu
KOHMPOJIsi Ha0 371eKMPOUHCMPYMEHMOM.
Yaep:xuBanTe MalUHY Takum obpaszom,
YTOObl UCKPbI U NbiNb NpU WNUOBKe
OTCKaKuBanu B CTOPOHY OT Bac. Osek-
MmpouHCMpyMeHmMb!  06pa3yrom  UCKPbI,
Komopble Mo2ym npoxeydb 00ex0y unu He-
3aWuweHHble Yyacmu merna.

He ponyckaeTcs wnudoBka u peska cBe-

YEOKpaLUeHHbIX MeTarfIM4eckux KOHC-
TPYKUMA C HeBbicoXwen Kpackon. Cy-
wiecmsyem 0rnacHOCMb 80CrIaMeHeHUsI
Hesbicoxwel KpacKu.

He ponyckaeTcs pe3ka ropumbix mare-
puanoB (gepeBa, nnacTtmaccbl U np.),
a Takke NMaHesNbHbIX KOHCTPYKUUIA TMna
“caHABUY”, HanNONHEeHHbIX BoO3ropae-
MbIM HanonHuTenem. CywecmsyeT onac-
HOCTb BO3HUKHOBEHWS Noxapa.

He ponyckaetcs wnudoBka u pes3ka
CcoopyXeHui, paboTatowmx nop paene-
Huem. Cywecmsyem 0rnacHOCMb 803HUK-
HOBEHUST 3KCII03UU.

He ponyckaetcs wnudoBka u pes3ka
pesepByapoB, Tpyb6onpoBoaoB, anna-
paToB 1 Ap., B KOTOPbIX UMEIOTCA, UK
MMenucb Bo3ropaembie UMK Nerko Boc-
nnameHsieMble BellecTBa U MaTepuarnbl,
6e3 npepBapuTenbHbIX chneunanbHbIX
Mep NPOTMBOMNOXapHON M B3pbiBOONac-
Hou Ge3onacHocTu. Cyujecmsyem onac-
HOCMb B03HUKHOBEHUS roxapa Uniu 3Kc-
nnosuu.

CneumnanbHble yKa3aHuAa no 6e3onacHo-
CTWU NpU pe3ke C 86p83VIBHbIM AUCKOM

a)A3berante 3aKknMHWBaHUA OTPE3HOro

AUCKA UIM Ype3MepHOro AaBreHusi Ha
Hero. He nbiTariTecb BbIMOMHATbL CNULL-
KOM rny6okue pe3bl. [Tlepezpyska ompes-
Hoeo Oucka ysenu4yusaem 603MOXHOCMb
€20 U3HalUBaHUs1 U CKITOHHOCMb K repe-
Kocy unu 6rnokuposke, a ommyoda - U 803-
MOXXHOCMb 0bpamHo20 ydapa (omcKoka)
unu nonomKu oucka.

b) He cTonTte B yyacTke nepea u 3a Bpalia-

IOWMMCA OUCKOM. Ecnu ompesHol Ouck
8 Mecme pesku omodansemcsi om Bauwe-
20 menia, mo 8 cryyae obpamHozo ydapa
3/IEKMPOUHCMPYMEHM C  8paujarolyuMcsi
AUCKOM MOXXem omcKo4Yums rpsiMo Ha Bac.

c)Mpu 3aknMHUBaHMKM OTpPe3HOro Aucka

MU no Kakom-nm6o npuyvHe Bam npu-
LWNOCh NPeKpaTUTb paboTy, BbIKNYUTE
3NEKTPOUHCTPYMEHT U AepXUTe ero He-
NOABWXHO [0 NOJTHOTO OKOHYaHus Bpa-
weHus aucka. Hukorga He nbiTanTechb
BbIHYTb e€lLle BpaljaloWwunncsa OUCK U3
paspesa, Tak KaKk 3TO MOXeT NpuBecTn
K obpaTHOMYy ypapy. YcmaHogume u om-
cmpaHume MpuYyuHy 3aKmUHUBaHUS.

d) Hukorga He Bkno4YanTe NOBTOPHO 3rieK-

TPOWHCTPYMEHT, A0 TeX Nop, NOoKa oTpes-
HOW OMCK HaxoAuTCA elle B 3aroToBKe.
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[DanTte oTpe3HOMY AUCKY AOCTU4YbL Mon-
HOro yuMcna o6opoToB nepep TeM, Kak
BHMMaTeNnbHO NpPOAOMXWUTe pe3aHue. B
POMUBHOM cily4ae OUCK MOXem 3acecms,
8bICKOYUMb U3 demarnu urnu OmcKoYUmsb.
e)Mnutbl unNu getanu c 6onbwWUMKU pas-
MepaMyM Heob6xoAMMO mnoacTpaxoBaTh
AOMNONHUTENbLHLIMA OMopaMu B LEensx
YMeHbLUEeHUs1 ONacHOCTU 3aKNUHUBaHUA
n ob6patHoro ypapa. [emanu 6onbuwux
pasmepos Moaym rpoeucames 100 ms-
Xecmblo cobcmeeHHo2o eeca. [emarb
Oo/mKHa nexamb Ha oriopax ¢ 08yx cmo-
poH Oucka, Kak 8bnusu paspesa, mak u fno
Kpasim Oemarnu.
ByabTe 0COGEHHO OCTOPOXHLI NPU BbI-
NMONHEeHMU pe3oB C ,MorpyxeHuem” B
cyliecTBylOLMNE CTEHbI UMK Apyrue He-
npocmaTpuBaemMble  (3aMypoBaHHbI€)
yyacTku. [Moepyxarowjuticss 8Hympb OUCK
MoXem rnopesamb 2a30M1pPo8o0HbIe  UU
8000r1P0B8OOHbIE MPY6bl, INEKMPUYECKYHO
npoeodKy unu dpyaue 0b6beKmbl, 4mo Mo-
Kem nipusecmu K obpamHomy ydapy.

f

=

CneuuvanbHble ykasaHusi no 6e3onac-
HOCTU NpU WNU(POBAHUM HaXOAAYHOM
Gymaromn

a) He npumeHsanTe wnudoBanbHbIe NUCTbI
Yype3MepHO 6onbLINX pa3mepoB, COGMIo-
AaiTe ykasaHUsi NnpousBoauTens o pas-
Mepax HaxaadHow 6ymaru. LLnugoesaris-
HbIU UCcm, KOmopsbil ebicmynaem 3a Kpal
anacmuy4Ho20 oucka, Moxem pa3opeamscsi
U mem cambiM rpueecmu K 6GrI0KUpo8ke,
paspbigy fiucma unu OmcKoKy.

CneuuanbHbie YKazaHua no 6e3onac-
HOCTU npu pa60Te C NpPOBOSTIOYHbIMU
weTkamu:

a) UmeliTe B BMAY, YTO AaXe Npu HOpMarnb-
HOM paboTe C NPOBOMOYHLIX LETOK na-
naet nposonoka. He neperpyxairte
NPOBOSIOKY Ype3MepPHbLIM yCUUeM npu-
xatua. OTnetalolime Kycku MNpPOBOSIOKM
J1IErKO MPOHMKAaIOT Yepes TOHKYo oaexay w/
WA KOXKY.

b) Ecnu npu pa6ote ¢ NpoBONOYHOM LIET-
KON peKoMeHAyeTCA MUCMonb3oBaTh
3aUTHBIN KOXYX, He AonyckailTe co-
NPUKOCHOBEHUA KOXyXa C [AUCKOBOMN
(TapenbyaToM) UNM YaweyHOM LLEeTKOW.
Tapernbyambie UIU YaweyHble Mpoeosioy-
Hble WemKu mo2ym yeenudyueamb ceol
duamemp rod so3delicmaueM ycunus npu-

XXamusa u L{eHITIpO6e)KHbIX curn.

3HaKOMCTBO C
3NeKTPOMHCTPYMEHTOM

[oHavanapaboTbl, 03HAKOMLTECH CO BCEMU ONe-
paTVBHBIMU OCOBEHHOCTSIMU  3NIEKTPOUHCTPY-
MEHTa 1 YCrOBUSIMU TEXHMKM B6e30nacHOCTK.
Vcnonb3yiiTe anekTpoMHCTPyMEHTa 1 ero npu-
HaAMNEXHOCTU TOMbKO MO MpeAHasHa4YeHuto.
JTioboe apyroe npunoxeHve Kateropu4eckn 3a-
npeLueHo

1. WnuHaenb

2.1. WnudosanbHbI auck (Mcnonb3osaTtb
TONbKO BMECTE C NpefoxpaHuTenem ans
wnundosaneHoro anckal)*

2.2. OtpesHoii auck (Micnonb3oBaTb TONbKO
BMECTe C MpeaoxpaHUTenem Ansi OTPe3HOro
awmckal)*

3.1. MpegoxpaHuTene 4N WnMdoBanbHOro

aucka

2. MpepnoxpaHutens 4ns OTpesHoro Ancka™

OnopHbI hriaHel,

3aXXUMHbIA donaHeL,

[ononHuTenbHas pykosiTka

Bobikntovarens

KHonka GroknpoBKK BbIKIO4aTens

KHonka 6roknpoBku LUNMHAENS

©CoNoohW

NMPUHAONEXHOCTWU, KOTOPbIE
MOTI'YT UCIMOJNb30OBATbLCA HA 3TOM
ANEKTPOUHCTPYMEHTE

10. MeTtannu4yeckas LieTka*

11. TMnacTtmaccoBbI (pe3nHOBbIN) AUCK™
12. HaxpgayHas bymara*®

13. CneuuanbHas rarka*

* V|306pa)KeHHble Ha PUCYyHKax Unn onucaHHble
B TEKCTe OONOJIHUTESbHbIE akCcecCyapbl HE NOo-
CTaBnAKTCA BMECTE C UHCTPYMEHTOM.

Yka3aHua no pabore

OTN BNeKTPOVHCTPYMEHTbI MOAKII0YaKTCA TOMb-
KO B 0AHO(a3HOe HEeMOCTOSHHOE HanpsPKeHue.
VmetoT aBorHyto nsonauumio cornacHo EN 60745
n |[EC 60745-1 n mMoryT nogknoyaTbCst K KOH-
TakTam 6e3 3alWmTHbIX knemm. Pagvonomexu
cooTBeTCTBYIOT [IMpekTnebl EBponerickoro nap-
nameHta n CoBeTa OTHOCWUTENbHO 3MNEeKTPo-
MarHUTHOWM COBMECTUMOCTH.

OTOT 9NEeKTPOMHCTPYMEHT npefHasHaveH ans
pesku, WndOBKN 1 YNCTKN MeTannos 6e3 nc-
NoNb30BaHUSA BOAbI.
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0O HAYAJIA PABOT

NyCK - OCTAHOBKA

MalumHa moxeT GbiTb OcHalleHa npenoxpa-
HuTenem abpuyHo. YbeauTech, 4To npeno-
XpaHuUTeSb YCTAaHOBMEH NPaBUIbHO U HaOexX-
HO 3apUKCUPOBaH Mepes NepBbIM U KaxabIM
nocneayLMM UCMomnb30BaHUEM.

MatumHa MoxeT BbiTb OCHalLleHa AUCKOM dha-
GpuyHo. YbeauTtecb, YTO OWUCK YCTaHOBIIEH
npaBuIbHO U HaOeXHO 3adKCMpoBaH nepea
NepBbIM M KaXabIM NOCeyoLM UCMONb30-
BaHMEM

MpoBepbTe COOTBETCTBME HAMPSHKEHUS SeK-
TpoceTn ¢ 0603HaYEHHbIMY Ha Tabrnuyke Tex-
HUYECKMM JaHHBIMMW 3IeKTPOUHCTPYMEHTA.
MpoBepbTe nonoxeHue BbiKNoYaTens. Jnek-
TPOVHCTPYMEHT criedyeT noaknioyatb U oT-
KMoYaTh OT CETM MUTAHWUSA TOMbKO MpW Bbl-
KMIOYEeHHOM BbIKMoYaTene. Ecnv BcTaBuThb
wiTencerns B PO3eTKy NPy BbIKIOYEHHOM Bbl-
Kntouyarterne, 3MeKTPOMHCTPYMEHT HeMeaneH-
HO NMPUBOAMTCS B AENCTBME, YTO MOXET Mpw-
BECTU K paHEHUI0.

Y6eautecb B MCMpaBHOCTU kabens nutaHus
n wrencena. Ecnu kabenb noBpexaeH, BO
nsbexxaHne BO3MOXHbLIX PUCKOB, €ro 3ameHy
OCYLLECTBSAET TOMbKO MPOW3BOAUTENb UMK
€ro CepBM3HbI CreLuarnmcr.

A NMPEOOCTEPEXEHMUE: Bcerga ot-
KMtovanTe dNEeKTPOUHCTPYMEHT U BbIHUMaNTE
liTencenb M3 Po3eTkuM nepen TeM, Kak npu-
CTYnuTb K NMtoboi HacTpoke, 06CnyXMBaHUO
UM NOAAEPXKUBaHUIO, @ TaKkke B Cryyae oT-
CYTCTBUSI 3NEKTPUYECKOTO HaNPSBKEHNS.

Mpn npumMeHeHUN anMasHbIX OTPE3HbIX Kpy-
roB crieauTe 3a Tem, YTobbl CTpenka Hanpas-
NeHust BpaLLeHnsl Ha anMasHOM OTPe3HOM
Kpyre COOTBETCTBOBarna HanpasneHuo Bpa-
LLEEHNS ANEKTPOMHCTPYMEHTa (CM. CTPErnKy Ha
pPeayKTOPHOW rOfnoBKe).

MpoBepbTe cOOTBETCTBME ANAMETPa U TOSLLM-
Hbl AMCKa YKa3aHHbIM TEXHUYECKAM AAHHbBIM.
O603Ha4YeHHble Ha OucKe AOoNyCTMMbIe MOKa-
3atenu nepugepruinHOn CKOPOCTU HE OOMKHbI
ObITb Hke 80 m/s. [uckn cnegyeT XpaHUTb
COrNacHO MHCTPYKLMAM NPOU3BOAUTENS.
Ecnu 3oHa paboT ygameHa OT WMCTOYHMKA
nuTaHus, ucnonb3ynte Haubornee KOPOTKWUMA
BO3MOXHbIV YANUMHUTENb C NOAXOAALLMM Ce-
YeHunem.

MpoBepbTe MPaBUMBHOCTL U HAAEXHOCTb
MOHTaXa [OMNONMHUTENbHON PYKOATKM.

LnucdoBanbHas MawwvHa MMeeT 3aluTy OoT
NPOM3BOMbLHOIO Nycka.
= [lyck: nepemecTuTb Brepes BcromoraTernb-
HYIO KHOMKY 8 C HWXKHEW CTOPOHbI PYKOSITKM,
nocre 3TOro HaXaTb rMaBHbIV pblyar BbIKMO-
yatena 7. lNpu npogomkutenbHon paboTte
BbIKM0YaTENb 7 MOXHO 3aCTONOpUTL (TOMbKO
ans mogenen c niaekcom P). B atom cnyyae,
npv HaXkxaTuM pblyara BbIKMYaTens 7, Haxu-
MaeTcs M KHomka 8, mocre 4ero pblyar 0CBO-
boxpaetcs.
= OcTaHoBKa: OTNyCTUTb BblKMYaTenb 7, a
ecnv oH BrokMpoBaH - BHayarne HaxaTtb, Nno-
Cre Yero oTnycTUThb.
B cnyyae yTeuku HanpsbkeHUs1 B ceTU nuTa-
HUS (LI MOMEHTHOrO oTnaaaHus Gonee Yyem
Ha 0,5 s) n BO BKINIOYEHHOM MONOXEeHUMU ne-
pekntoyaTensi, NpM BOCCTAaHOBMNEHUM NUTa-
HUSI MHCTPYMEHT He MoXeT cpaboTatb. [Ans
BOCCTAHOBMNEHUSA HOPMAaribHOro COCTOSIHUSA
B TaKuX cryyvasix, Heo6XoAMMO BbIKNIOYUTb
M 3aTeM 3aHOBO BKJIOYUTL MepekstoyaTernb
NUTaHUA.

3ALMTHbIN KOXYX

A NMPEAOCTEPEXEHMUE: [Mpenoxpa-
HuTenb 3.1 Ans WnngoBanbHOro Ancka, unm
npefoxpaHuTenb 3.2 Ans OTPE3HOro Aucka
(cooTBeTCTBEHHO, ANs WM oBanbHOro AnC-
Ka 2.1 unu gnsi oTpesHoro Ancka 2.2) [OormkKeH
ObITb BCErAa MOHTMPOBAH Ha MHCTPYMEHTE!

A NMPEOOCTEPEXEHME: [lepen Ha-
Yarnom BbIMOMHEHUS CrieayoLmnx onepauui,
criepyer BbiHYTb LITEMNCENb U3 PO3eTKU (OT-
KMIOYUTb MALLUUHY OT CETU SMEKTPONUTAHUS).

YcraHoBKa 3awmuTHoro koxyxa (Puc. 1)

- [loBepHuTE YepHOe NnacTMaccoBoe KOsb-
uo (puc. 2a) Tak, 4Tobbl Npope3b S KonbLla co-
Brana c npopesbio, B KOTOPYto nonagaet 3ybewy
pblyara L.

- YcTaHoBMTE 3alUUTHBIA KOXYX B Hepabo-
Yee nonoxeHue (Puc.2a) Tak, 4Ttobbl YeTbipe
duKkevpyowmx 3ybua Bownu B nasbl rHesga
nogwwnHuka (Puc.2b).

- Haxwmure 3ararusatowuin poivar L (Puc.3)
4T06bI OCBOGOAUTL €rO.

- HaxmuTe 3alWMTHBLIA KOXYX BHU3 W MO-
BepHUTe ero B Tpebyemoe paboyee nonoxeHve
(Puc.4).
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- Ortnyctute 3artarvBalowmn pbldar L B
YCTOMYMBOE MNOSIOXEHME, Npu KOTOPOM 3aLLuT-
HbI KOXYX 3acTornopuTcst (3y6eL 3aTsrmBatoLLe-
ro pblyara nonageT B OAMH 13 Na30B KOXyXa).

YcTaHoOBKa KoXyxa B HOBOM pa6oyem nono-
XKEeHUMn

- Haxmute 3atarusatowmii peidar L (Puc.3)
4T06bI OCBOGOANTL €r0.

- [loBepHUTE 3aLUMTHBIA KOXYX B Tpebye-
Moe paboyee nonoxeHue.

- Otnyctute 3aTtsarmBaloWmin pbivar L B
YCTOWNYMBOE MOMOXKEHWUE, NPU KOTOPOM 3allmT-
HbI KOXYX 3acTonopuTcs (3yGeL, 3aTarusatoLLe-
ro pblyara NonageT B OAMH U3 Na3oB KOXyxa).

HAemMoHTax Koxyxa

- Haxmute 3atarusatowmii peidar L (Puc.3)
4TOOLI 0OCBOOOAUTE €rO.

- [NoBepHWTe 3aLLUMTHBIN KOXYX B Hepabo-
yee nonoxeHue (Puc.2a) Tak, 4tobbl YeTbipe
dumkcmpytowmx 3ybua Bownu B nasbl rHesga
nogwwmnHuka (Puc.2b).

- Yganute KOXyX.

CMEHA IUCKA

A NMPEOOCTEPEXEHME: lepen Ha-
YarnoMm BbIMOMHEHUS CrEAYOLUX onepaLun,
crnepyeT BblHYTb LUTENCESlb M3 PO3eTkU (OT-
KIMIOYUTb MaLLUUHY OT CETW AMEKTPOMNUTaHUS).

3adhmkeupoBaTh WnuHAaens 1 wWnmudgoBanbHoOn
MaluuHbl. [py BCex Mogensx 310 OCyLeCTBIsI-
€TCSl HaXxaTueM KHOMKM 9, pacrnornoXeHHOW Ha
peayKTopHOM KOpobke MaLlUMHbI.

A NMPEAOOCTEPEXEHME: He gonycka-
eTcAa HaXxxaTue KHomnku 9 BO BpEMs BpalleHus
LWINUHAENS.

= [pu HaxaToW KHOMKe BpalaTb LUNUHAEMNb B
CTOpOHY, obpaTHyto 0603Ha4YeHNo Ha Npeao-
xpaHutene 3, go ynopa. OTKpyTUTb 3aXuUMm-
HoW chnaHel, 5 cneumanbHbIM KINKOYOM. YcTa-
HOBUTb HOBbIN AUCK Ha OMOPHbIN chnaHew 4
Hagnucblo BBEPX, a 3aXXMMHOW (onaHew 5 3a-
TAHYTb cneumanbHbIM Knodom. VicnonbayinTte
OymaxHble MoANOXKU- LWanbbl, ecnu Ouck
UMK ykomnnekToBaH. lMpu guncke TOnuHOWM
00 6 mm 3aXMMHOW (hriaHeL, ycTaHaBnnBaeT-
CS1 NMOCKOWN CTOPOHOW K NCKY, @ NMpU TONLWU-
He gucka Gonee 6 mm 3axuMHow criaHel, 5
yCTaHaBNvBaeTCs K LUNMHAENo Tak, Y4ToObl
HOXKa cbnaHua Boluna B OTBEpPCTUE Aucka.
[Mocne cmeHbI Aucka, BKMHYMTE MaLUvHY C HO-

BbIM JMCKOM Ha OHY MWHYTY, 6e3 Harpysku.
BubpupytoLume unm HepaBHOMEPHO BpaLLato-
Lmecst AMCKV cnepyeT HeMeasIeHHO CMEHNTb.

= 3aKpyTuTb MeTannuyeckyo weTtky 10 K WnunH-
gento 1 ¢ MOMOLLIbIO raeqHoro kntova. Mpose-
pUTb ANUHY pe3bbbl LLETKW, KOTopas AOMmKHa
ObITb AOCTATOMHO AJSIMHHOW, YTOOblI COOTBET-
cTBOBaTb pe3bbe WnuHaens.

= LlUnudoBka HaxpayHoi Gymaroi BbINOMHS-
eTcsl  MnacTMaccoBbiM  (PE3VHOBbLIM)  AUC-
koM 11, nog KOTOpbIM yCTaHaBNMBaEeTCs NUCT
HaxpgadHou 6Gymarm 12. [lnactmaccoBblii
anck 11 yctaHaBnuBaeTCs MOBEPX OMOPHO-
ro cdnaHua 4, n cTarMBaeTcsi creunanbHon
ravikon 13, KOTOpOW OH ykoMnnekToBaH. [Npwu
1cnonb3oBaHUM paboyero Ancka ¢ BCTaBHbIM
dnaHuem, ero crnegyeT HenocpeacTBEHHO
MOHTUPOBATb K LUMNWHAEMNIO, HE WCMomnb3ys
3aXUMHON hriaHel, 5, C MOMOLLbIO rae4yHoro
knova. Ouck ¢ dnaHuem MoxeT ObiTb U3-
rOTOBMNEH M3 MPOCMOSIEHHON ry6KuW, neHomno-
nuyputaHa, C NracTtMaccoBOM MPOKMagKon,
B KOTOPYyK BrOXeH cnaHel, a cam nucT
HaxgayHon Gymaru npuKkpenneH K mneHomno-
NNYpUTaHOBOMY AUCKY C MOMOLLIbIO “KNEenKon”
cucteMbl. [Tocne cMeHbl Aucka BKMOYMTE Ha
MWHYTY MalUMHy B pabouunii pexviM ¢ HOBbIM
auckoM, 6e3 Harpysku. Bubpupyrowime unu
HepaBHOMEPHO BpaLLaloLWmecs AMCKK cneay-
€T HEMEe[NIEHHO CMEHWUTb.

OOMNONHUTENbHAA PYKOATKA
(Puc. 5)

OO6bIKHOBEHHO, AOMOMNHUTENBHAsA pyKosiTka 6 npu-
Kpy4MBaeTCs C NeBON CTOPOHbI MaLUWHbI. PykoaT-
Ky MOXHO 3aKpyTUTb W C MPaBON CTOPOHbI ANS
ynobetea onepartopa. MaluuHbl cHabxeHbl Tpe-
TbUM FHE3A0M ANS NOAKIIOYEHNUS AONONHNUTENb-
HOWN pYKOSATKM. [ononHuTenbHas pykosiTka aTux
Mogenen MOHTMPOBaHa K KOprycy NocpeacTBom
BMOPOracsiLLX 31eMEHTOB, KOTOpble 3alLyLLaloT
orepaTopa 1 CHVXatoT TPYA0EMKOCTb pabor.

BPALLEHUE KOPIMYCA

Kopnyc mawmHbl MoXHO Bpawatb Ha 90°. Ta-
Koe BpaLLEeHue UCMomnb3yeTcsi, B OCHOBHOM, Mpu
peske. [Ina aT0ro hyHKUMIO BpaLLeHus Kopnyca
crepyeT HacTpouTb B cheuuanvMaMpoBaHHOM
cepBu3e AN Py4YHbIX 3MEKTPOUMHCTPYMEHTOB
SPARKY.

PEKOMEHOALINK

Bo Bpemsl pe3ku He ynpaxHsUTe HaTUCK U He
nepemellanTe auck nonepek paspesa. Mprme-
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HAWTE YMEpPEHHbIN HaTUCK, COOTBETCTBYIOLLMUNA
obpabaTbiBaeMoMy maTepuany.

Cobntopaiite HanpaerneHve pesku. MalumHy
crnegyeT HanpaensiTb B CTOPOHY, 0OpaTHyto
BpaLLeHuto ancka. B npotuBHOM crnyyae cylue-
CTBYeT ONacHOCTb HEKOHTPONMUPYEMOTO BbIXOAA
ancka 3a pamkum paspesa. (Puc. 6)

Mpwu pe3ke npocuneit n Tpyod ¢ NPSIMOYTONbHbLIM
ceyeHneM, pPekoMeHOYeTCst HauMHaTb pesky C
HaVMeHbLLEN CTOPOHBI.

Mpy wnndoske He NpuxXMManTe MaLUMHy K 06-
pabaTtbiBaeMoV MOBEPXHOCTW, ABWUramTe AUCK
nnaBHO Bnepea-Hasag. Jlerkme metannbel cne-
ayet obpabatbiBaTb crieyuanbHbIMY AUCKaMu.
Hauny4ywuin pesynsrat npu rpy6oi Lwnudoske
pocturaetca npu 30° - 40-rpagyCHOM HaknoHe
Mexay auckom u obpabaTtbiBaeMoi NOBEPXHO-
ctbto (Puc. 7). Mpwu rpy6oii wnundoske He gony-
CKaeTCcsi UCMomnb30BaHve ANCKOB Ans pesku. Vc-
nonb3oBaHWe AMCKOB TomnuwuHon Gonee 10 mMm
He pekoMeHayeTcs.

06cnyxuBaHue

A NMPEOOCTEPEXEHMUE: Bceraa BblI-
KroYanTe aneKTPOUHCTPYMEHT U BbiHUMaiiTe
LiTencens M3 po3eTkU nepen TeM, Kak npu-
CTYynUTb K Mo6Goi MpoBepke unu o6Cryxu-
BaHWI.

3AMEHA LWLETOK

OneKTPOUHCTPYMEHT cHabxeH caMOBbIKIOYa-
lowuMmncs Lwetkamu. B cnyvae usHalmBaHus,
LLIeTKM crieayeT OQHOBPEMEHHO 3aMeHUTb Ha HO-
Bble OpuUrMHarnbHble WweTku B cepBude SPARKY
(rapaHTUHBIA U BHE-TAPAHTUIHbBIA PEMOHT).

OBLLAA MPOBEPKA

PerynsipHo npoBoauTe NpoBepKy Bceii kpenne-
HUWIA - OHW [OIKHbI GbiTh KPenko 3aTsHyThl. B
cnyyae, ecnv KakoW-nubo BUHT OTKPYYeH, ero
cnepnyeT HeMeAIeHHO 3aKpyTUTL BO U3bexaHue
onacHoCTH.

B cnyyae nospexaeHus kabens nutaHus, ero
3aMeHy [OMKeH NPOU3BECTU U3TOTOBUTENb UMK
€ro CepBW3HbI Cneuuanuct, Bo usbexaHue
onacHoCTH.

yxon

[ns obecneyeHuss 6esonacHon paboTkl Bcerga
noaAepXvBanTe B YNCTOTE U MaLLMHY, U €€ BEH-
TUNALMOHHbIE OTBEPCTUS.

PerynsipHo npoBepsiite BEHTUNSALMOHHbIE OT-
BEPCTUSI 3NeKTPoABUraTens unu nepeknioyda-
Tenem Ha Hanmuyve nblv UMK YyXXePOAHbIX
Ten. Mcnonb3ynTte MArkyl LLETKY U/unm cTpyto
BO3ayXa Ans yaaneHui nbinv. Bo unsbexaHve
NoBPEeXAeHNs rmas, BO BpeMs yxoaa 3a yCTpon-
CTBOM MOMNb3yNTECH 3aALUUTHLIMU O4KAMMU.

Ecnu kopnyc maluvHbl 3arpsisHeH, NpoTpuTe ero
MSFKOW BriaXxHom candpetkon. MoXHO ncnonb3o-
BaTb crabblii MOKOLLMIA Npenapar.

A NMPEOOCTEPEXEHMUE: He pony-
ckaetcsi ynotpebneHue cnupta, GeHsuHa U
npoynx pactBopuTtenei. Hukorga He nonb-
3ynNTeCb pasbefaloLlMMu npenaparamu Ans
YUCTKW MNacTMaccoBbIx YacTeun

A NMPEOOCTEPEXEHMUE: He ponyc-
KaeTcsi nmonagaHne 1 KOHTaKT YCTPOMCTBA C
BOZION.

BAXHO! B uensax obecneyeHns 6esonacHocTn
paboTbl 3NEKTPOMHCTPYMEHTA U €ro HafeXHo-
CTW, BCE PEMOHTHbIE paboTbl, 06cnyXmBaHue n
peryrnMpoBKy YCTPOMCTBA (BKIHOYUTEMBHO MpO-
BEpPKy W 3aMeHy LeToK) criegyeT npoBOAUTb
B cneuuanuavpoBaHHblix cepBusax SPARKY,
MCMOMb3ys UCKIYUTENBHO OpUrMHasbHbIe 3a-
nacHble 4acTu.

oerMHaﬂbHaﬂ UHCTPYKUUA MO IKCnnyaTayuun




MapaHTusa

[apaHTUNHBIN ~ CPOK  3NEKTPOUHCTPYMEHTOB
SPARKY yka3aH B rapaHTUINHON KapTe.
HeuncnpasHocTh, nosiBuBLUMECSH B pesynbTate
©CTECTBEHHOIO M3HaLUMBaHUS, Neperpysku unm
HenpaBuWIIbHON JKCMnyaTauuy, He BXOAsT B ra-
paHTUHbIE 06A3aTenLCTBa.

HeucnpasHocTn, nosiBMBLUMECSA BCreacTaue
NPUMEHEHNS  HEeKa4YeCTBEHHbIX MaTepuanos
nvnm  un3-3a  NPOV3BOACTBEHHbIX  OLIMOOK,
ycTpaHsitoTcs 6e3 AoMNoNHUTENbLHON onnarkl ny-
TeM 3aMeHbl U PEeMOHTa.

Peknamaumn nedekTHOro 3neKTPOUHCTPYMEH-
Ta SPARKY npvHumaroTcst B TOM criyyae, ecnv
MalwuHa ByaeT Bo3BpalleHa MOCTaBLUMKY, UK
cneunannmampoBaHHOMY rapaHTUNHOMY CepBU3y
B He pa3obpaHHOM (nepBoHaYanbHOM) COCTOS-
HUN.

3ameuaHuna

BHUMAaTENbHO MPOYTUTE BCIO MHCTPYKUMIO MO
akcnnyaTaumu nepes Tem, kak NpucTynuTb K UC-
Morb30BaHMI0 3TOTO U3LENUS.

MpoussoanTens coxpaHseT 3a coboit npaso
BHOCUTb B CBOM W3OENWs YNyuLIEHUst U 1U3mMe-
HEHWs1, a Takke U3MeHsATb cneundmkaumm 6e3
npeaynpexaeHus.

Cneumdukaumm Ans pasHbix CTpaH MOryT pas-
nmyaTbCes.
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O3HaoMIEHHS! 3 EMEKTPOIHCTPYMEHTOM
BkasiBku Logo poboTu
O6cnyroByBaHHs
[apaHTis

PO3MAKYBAHHA

Y BignoBigHOCTI 3 3aranbHONPUNHATUMW TEXHOMOTISIMU BENUKOCEPINHOro BUPOOHMLTBA, Maike He
icHye pu3mnKy nonomkm Baluoro enekTpoiHCTpyMeHTyY, abo BiAcyTHOCTI Byab-SKOi 3 0ro YacTuH. FAKLo
BY BCE X TaKn BCTAHOBUTE MOLLKOXKEHHS, HE BUKOPUCTOBYWTE €MEKTPOIHCTPYMEHT A0 TWX Mip, NOKK
nedekTHa YacTvHa He OGyade 3amiHeHa, a HecrnpaBHICTb - ycyHeHa. [opylleHHs uiei pekomeHaauii
MOXe MPU3BECTU IO CEPO3HOIO TPYAOBOTO iHLUMOEHTY.

3BIPKA

KyTowunicdpyBanbHa MallmMHa noctavyaeTbCsi B yNakoBLji, y MOBHICTIO 3ibpaHoMy BUMMSAi, 3@ BUHATKOM
3anobixkHuKa | OAaTKOBOI PYKOSTKM.

BBepeHHA

MpuabaHnin Bamn enektpoiHcTpymeHT SPARKY nepeBepluntb Bauli odvikyBaHHsi. BiH 3pobnenuii y
BiANoBIAHOCTI 40 BUCOKMX cTaHaapTiB sikocTi SPARKY, Lo BignoBigaoTe CyBOPMM BUMOraM CroXu-
Baua. Voro nerko o6crnyroeysaty i BiH 6eaneyHnii npu ekcnnyatadii, NPy NPaBnUbHOMY BUKOPUCTaHHI
Lielt enekTpoiHCTpPYMeHT Byae cnyxuTt Bam goBri poku.

3ACTEPEXEHHA!

[Mpountamte yBaxHO | ULINKOM iHCTPYKUilO 3 ekcnnyaTauii, nepeg BUKOPUCTaAHHAM
HoBornpuabaHoro enekTpoiHcTpymeHTy SPARKY. 3BepHiTh creuianbHy yBary Ha naparpadw,
nosHayeHnx crnosom “3actepexeHHsi”. Y Baworo enektpoiHcTpymeHTy SPARKY 6Garato
siIkocTen, ski nonerwytoTs poboty. MNpu po3pobLi Lporo iHCTPYMEHTY OCHOBHY yBary Gyro
HanpaBneHo Ha 6e3neky, ekcnnyaTtauiliHi sKOCTi | HafilHiCTb, siKi nonerwywTb oro
obcnyroByBaHHs i ekcrinyaTauito.

Bioxoaw Big enekTpuyHnx BUpo6iB He BapTo 36mpaTtn pasom 3 nobyToBrmu Bigxogamu. byab
nacka, BUkuganTe B MiCUsiX, MPU3HAYEHMX NS Uboro. 3B'sbkiTbCA 3 MiCLIeBOK Brnagok abo
npeacTaBHUKOM ANS KOHCYIbTaLii Woao NoBTOPHOT nepepobku.

E He BuknpanTe eneKkTpoiHCTPYMEHTH pa3om 3 NobyToBuMM Bigxoaamm!

OXOPOHA HABKOJTULWWHBbOIO CEPEJOBULLA

Py} 3 ypaxyBaHHSIM OXOPOHN HaBKOMULLHBOTO CepeoBuLLa eneKkTPOIHCTPYMEHT, NPUHANEXHOCTI

%’ I ynakoBKa MOBWHHO HagaTW  BiAMOBIOHIM nepepobui AN NMOBTOPHOTO BUMKOPUCTAHHS
CMPOBUHMU, LLIO MICTUTbCS B HUX. [INa nonerweHHs MOBTOPHOI Nepepobku AeTanein, 3pobrneHnx
3 LWITYYHUX MaTepianiB, BOHW NO3HaYeHi BiAMNOBIAHUM YMHOM.
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ornuc cumBeorIiB

Tabnuyka 3 JaHUMKU enekTpoapuna MICTUTb crelianbHi cumBonu. BoHu € BaxnuBoto iHopmaldieto
NpO BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTa Ta NOro XapakTEPUCTUKM.

n [MoagiviHa izonsauis Ans 4oAaTKOBOrO 3aXMUCTY.

MpuenHyBanbHa pisbba wnuHaens M14.

Bignosigae YMHHUM €BPONENCHLKUM ONPEKTMBAM.

Bionosigae pernameHtam MuUTHOro cotoay.

OsHaviomTecs 3 IHCTpyKLUI€to 3 ekcnnyaTtadii.

3aBxav HagaranTe 3axuCHi OKyNspu.

YYYY-Www TepmiH BUpOGHMLTBA, A€ 3MIHHUMY CUMBONIAMU €:
YYYY - pik Bunycky,
WW - YeproBuii kKaneHgapHUn TUXAeEHb.
M,MA,MB,MBA KyTtownicpyBanbHa mawumHa.

M 2000 HDeMB 2000P HDeMA 2000 HDeMBA 2000P HDeM 2200 HDeMB 2200P HDeMA 2200 HDeMBA 2200P HD
1 02 M 2400 HDeMB 2400P HDeMA 2400 HDeMBA 2400P HDeMB 2600P HDeMBA 2600P HD




TexHiuHi pani

Mopen M2000HD MA2000HD  M2200HD MA2200HD  M2400HD  MA2400HD MB2600P HD MBA2600P HD
MB2000P HD MBA2000P HD MB2200P HD MBA2200P HD MB2400P HD MBA2400P HD

CnoxwusaHa

notyxwicte 2000 W 2000 W 2200 W 2200 W 2400 W 2400 W 2600 W 2600 W
HomiHanbHa KinbkicTb

obeptis_ 8500 min' 6600 min' 8500 min"' 6600 min' 8500 min’' 6600 min” 8500 min' 6600 min-
3’egHyBanbHa pisbba

wnungens ] M14 M14 M14 M14 M4 ] M14 M14 M14
[oxuHa pisbbn

wnvkgena o 20mm 20 mm 20 mm 20 mm 20mm 20 mm 20 mm 20 mm
BHyTPpiLLHIN giameTp wnigyBansHoro

avcka o ..22.23 22.23 22.23 22.23 2223 22.23 2223 22.23
MakcumanbHuii giameTp LwnicpyBansHOro

aveka 180 mm 230 mm 180 mm 230 mm 180 mm 230 mm 180 mm 230 mm
MakcumansHa ToBLUMHA LnicpyBansHOro

aveka 10 mm 10 mm 10 mm 10 mm 10mm 10 mm 10 mm 10 mm
Bara (EPTA

npoueaypa 01/2014) 5.4 kg 5.6 kg 5.3 kg 5.5 kg 6.0 kg 6.2 kg 6.1kg 6.3 kg

5.4 kg 5.6 kg 5.3 kg 5.5 kg 6.0 kg 6.2 kg

(EN 60745-1) @ Il 1] 1] Il Il Il 1] 1l

HamanTaxenna L 91dB(A)  91dB(A)  92dB(A)  92dB(A)  92dB(A)  92dB(A)  92dB(A) 92 dB(A)

Hesuaauenicte K, 3.0 dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0dB

102 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A)
3.0dB 3.0dB 3.0dB 3.0d

103 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A)
3.0dB 3.0dB

MokasHuk
. Bibpauin a, . 51m/s?2  5.1mis? 50m/s?  5.0m/s?
I 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s?

5.0 m/s? 5.0 m/s?
1.5 m/s? 1.5 m/s?

MokasHuk

5.4 m/s? 5.4 m/s?

_.Bibpauin a, ¢
i 2.0 m/s? 2.0 m/s?

54m/s?  54m/s? 54m/s?2  54m/s?
s.2.0 m/s? 2.0 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s?

* PiseHb BIGpaLLiit BU3HAYEHNiA 3rigHo N, 6.2.7 EN 60745,

BkasaHuii B iHCTpyKLUii piBeHb BibpaLiin BuMipsiHuiA BignosigHo Ao BctaHoBneHux EN 60745 metoguk
BUMNpoOyBaHb, i MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS AMNS MOPIBHSIHHS €NeKTPOiHCTPYMEHTIB. PiBeHb Bibpauil
MOXe BMKOPVCTOBYBaTUCS AMNs NornepeaHboi OLHKM BMNMBY.

3asHaveHuii piBeHb BibpaLit HagaHo 3a YMOBM BUKOPUCTAHHS iIHCTPYMEHTY 3a AOro NpsiMvMM npu3sHa-
YeHHSAM. Y TUX BUNagKax, Konu enekTpoiHCTPYMEHT BUKOPWUCTOBYETLCA ANS iHLWIMX Uinen, 3 iHWuMu
peyvamu, piBeHb BibpaLlii MoXe BiApi3HATUCS Big 3a3Ha4eHoro. Y UMx BUNagkax piBeHb BMMUBY MOXe
3HaYHO 3pPOCTM B pamKax 3aranbHoro rnepiogy poboTu.

[Ina ToyHoT ouiHkM BNNMBY BiGpaLii, nig Yac neBHoro nepiogy poboTn HeobxigHO BpaxoByBaTU Mpo-
MiXXKM Yacy, B siKi €NIEeKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHO, abo xo4ya i BKIMYeHNI, ane hakTU4YHO He BUKOPUCTO-
ByeTbCs. Lie Moxe icTOTHO ckopoTuTH BNNMB BiGpaLiin NpoTsroMm Bcboro nepiogy pobotu.
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36epiraiiTe eneKkTPOIHCTPYMEHT i oro pevi B rapHomy ctaHi. IMig Yyac poboTtu HamaranTecst 36epiratu
PYKU TENNUMU - Lie AONOMOXKE 3MEHLLMTU LKIANMBUIA BNNMB Npu poboTi 3 NiABMLLEHO BibpalLlieto.
Mun matepianis, Hanpuknag, - apbu 3 BMICTOM CBUHLIKO, AESIKMX COPTIB AEPEBUHU, MiHepaniB i meTa-
ny Moxe 6yTu WKIiANMBUM ANs 300poB’st. [JoTUK 40 NUIY | NOTPanmsiHHA Ny B AUXarbHi LWISXU MOXe
BMKNUKATK aneprivni peakuii Ta / abo 3axBoptoBaHHS AnXanbHUX LLUNSXiB orepaTtopa abo nepcoHarny,
LLIO 3HaxXoAUTLCS NOGNMU3Yy.

MeBHi BUAW nuny, Hanpuknagd, 3 gyba Ta b6yka, BBaXatTbCsA KaHLEPOreHHMK, 0cobnmeo, CniflbHoO 3
npucagkamu ans o6pobku AepeBuHM (Xpomar, 3acib ans 3axucTy AepeBuHu, Tolo). MaTepian 3 Bmic-
TOM a3becTy [03BONSAETLCA 06pOBNATY Tinbku axiBusim.

= 1o MOXNMBOCTI 3aCTOCOBYWTE BiGCMOKTYBaHHS Nuny.

= [Insi 4OCSArHEHHS MakCUMaribHO BUCOKOT edpeKTUBHOCTI 36MpaHHs numy npu poboTi 3 AaHUM npuna-
[OM, BUKOPUCTOBYWTE NUNOCOC, NpUsHadYeHuit Ans 36opy nuny 3 AepeBrHn abo Ans nuny 3 AepeBnHn
Ta / abo MiHepanbHOro nuny.

= CnigKynTe 3a XOPOLLOK BEHTUMSALIE.

» PekomeHOy€eTbCA KOPUCTYBATUCH AMXarbHOK 3aXMCHOK MacKoto 3 insTpom knacy P2.
LoTpumyiiTeck po3nopsiakeHHst Wwoao obpobnoBaHUx MaTtepianis, LLO AitoTb Y Balwin kpaiHi.

Yci mogeni, no3HayeHi CUMBOSIOM A NpuW NO3HAYEeHHI TUMY BKa3ylTb HA MaKCMManbHWUIA giameTp po-
6o4oro iHcTpymeHTa @230mm. 3a BiACYTHOCTI LibOro CUMBOMY MakcumarbHuUiA diameTp poboyoro iH-
cTpyMeHTa cknagae @180mm.

Bci mogeni 3 iHaekcom B obnagHaHi BOyAoBaHNM eNEKTPOHHUM NMPUCTPOEM, LU0 3a6e3neudyto NoBinb-
He 36inbLUeHHSs! LUBUAKOCTI 0 HOMiHanbHUX 06epTiB 1 0GMeXeHHSs CTpyMy Yy pasi nycky go 16 A.

Bci mogeni 3 ingekcoM P y TMNoBOMY NO3Ha4YeHHi MalTb 3axXMCT Bi CaMOBINbHOMO NycKy y pasi pan-
TOBOrO BiAKMIOYEHHS Hanpyru, abo y pasi BUkNtoYeHHs wrencens 6inb Hixk Ha 0,5 cek. EnekTpoiH-
CTPYMEHT 3anuLaeTbCsl Y BUMKHEHOMY MOMOXEHHI, i NPMBOAUTLCA Y Ait0 TiMbKM NIiCNA BUMKHEHHS Ta
NMOBTOPHOrO Mycky. Y pasi BiACYTHOCTI LibOro iHAEKCY BUMMUKaY He Mae (OyHKLT GroKyBaHHS y pexumi
po6oTu. (PyHKUiOHYBaHHS pyHKLIT 3aXMUCTy onucaHo y po3aini «BkasiBku wono pobotu»

oceimneHHs1 € nepedymMo80oK 8UHUKHEHHS
mpydosux iHyudeHmis.

3aranbHi BKa3iBKM

3 6e3neku b)He npautoiiTe 3 eneKkTponpunagamm y
ﬂp" pOGOTi 3 BUOyxoHeGe3neyHin armocdepi npu

HaABHOCTI 3aMMMUCTUX piauH, rasiB a6o
eﬂeKTPOHP"ﬂaAaM" nuny. Enekmponpunadu cmeoptooms ic-

Kpu, Wwo MoXymb 3atimamu nun abo napu.

c) TpumanTe AiTen Ta CTOPOHHIX OCiI6 Ha
BifiCTaHi, KON NpawLoeETe 3 eNeKTPonpu-
napgom. PoscitogaHHA yeasu MOXe rpu-
38ecmu 00 empamu KOHmMporo 3 Bawozo
60Ky.

2) EnektpuyHa 6e3neka

a)llltenceni enekTponpunagis MNOBUHHI
BignoBigaTM KOHTAKTHUM rHizgam. Hiko-
NV He 3MiHIOWTE LWITencenb y OyaAb-AKun
cnoci6. He BukopucToBynte OyAb-AKi
apanTepHi wTenceni onA enekTponpu-

A 3ACTEPEXEHHSA! MpouuTainTte
BCi nmonepepXeHHs i BKa3iBKkU 3 6e3neku.
HedodeprxaHHsi nonepedxeHb i B8Ka3iBOK 3
besneku Moxe rpudsecmu 00 ypaxeHHs
e/IeKmPUYHUM CMpPyMOM, Mnoxexi ma / abo
8aXKKO20 MOPaHEHHS.

36epexiTb BCi nonepeaXXeHHsi Ta BKa3iBKu
ANSA NoAanbLIoro BUKOPUCTAHHA.

TepmiH “enekmpornpunad” y 8Cix 3a3HayeHux
HUX4Ye nonepedeHHsIX CMOCYyemMbCsl 8awlo2o
enekmponpurnady, 3 XUSTEeHHAM 8i0 Mepexi (3
kabenem), ma / abo enekmponpunady 3 Xue-
nieHHsIM 8i0 aKymynsmopHoi 6amapei (6e3 ka-
bero).
1) Beaneka po6o4oro micusi
a) YTpumanTte poboue MicLe B YACTOTi i Ao~
Ope ocBiTneHuM. besnad i HedocmamHe

nagiB i3 3axMCHMM 3a3eMNeHHAM. Bu-
KopucmaHHs opuziHanbHUX wmerncernig i
8i0noe8IOHUX IM KOHMaKmie 3MeHWye pu3uK
ydapy enekmpu4yHUM CmMpyMOM.

b) YHukante pgotuky Tina 3 3emnerw ab6o
3aseMJieHMMU NOBEPXHAMU, TAaKUMU AK
TpyOu, papiaTopu, KyXOHHi nnutu Ta
XONOAWUNbHUKWU. SKW0 8awe mino 3asem-
rieHe, iCHye nidsuuweHUl PU3uK ypaKeHHs
ef1leKmpuUYHUM CMpPYyMOM.

M 2000 HDeMB 2000P HDeMA 2000 HDeMBA 2000P HDeM 2200 HDeMB 2200P HDeMA 2200 HDeMBA 2200P HD
1 04 M 2400 HDeMB 2400P HDeMA 2400 HDeMBA 2400P HDeMB 2600P HDeMBA 2600P HD



c)He 3anuwanTte enekTponpunagu nig

Aolwem abo y BONoromy cepepoBMLLi.
lMpoHUKHEeHHsT 800u 8 enekmponpunadu
nidsuWYE PU3UK YPaXKEHHS elfeKmpUYHUM
CMpYyMOM.

d) BukopucTtoByiTe Kkabernb 3a NpU3HaYeH-

HAM. Hikonu He BUKopucToBYyWTe Kabenb
ANA NepeHeceHHs enekTponpunaay, Ha-
TAryBaHHA abo BiAKMOYEHHA WwTencens
3 KOHTaKTHOro rHizga. TpumainTe kabenb
paneko Bifg Tenna, onii, FOCTPUX KYTiB,
wo pyxawTbes. [TowkodxeHi abo 3ansny-
mamHi kabeni nidsuwytoms pu3uK MOpPa3ok
€/1eKmpUYHUM CMPYMOM.

e) Mig Yyac 30BHiLWHiX po6iT BUKOpUCTOBYM-

f

=

Te NOAOBXyBaY, Lo NiAXOAUTb ANS LMX
uinen. BukopucmaHHs1 modosxysada, rnpu-
3Ha4YeHo20 01151 308HIWHIX Pobim, 3MeHwye
HebesmneKy 8i0 ypaxXeHHsT eneKmpuyHuUM
CMpYMOM.

Y Bunagky, sikiwo po6oTa 3 enekTpo-
Npunagom y BoNioroMy cepefoBuLLi He-
MUHYyYa, BUKOPUCTOBYWTE 3anoGixXHUIA
NPUCTPIN, SIKUA POOUTL Ha 3aruLuKo-
BOMY CTPYyMi Ans nepepuBaHHA nopavi
cTpyMy. BukopucmaHHs1 3arnobixkHo20 rpu-
CMPOK 3MEHWYE PU3UK YPaKEHHS ereK-
MPUYHUM CMPYMOM.

3) Ocobucra 6e3neka

a)BbyabTe nunbHi, npautonTe 3 nNiABMU-

LWEeHOoK YyBarow i nposBnsnATe po3-
CYANUBICTb, KONMM MnpauloeTe 3 enek-
TponpunagoMm. He BukopuctoByuTte
enekTponpunaz, Konu B1M cCTomreHi, abo
niag BNNMBOM HapPKOTUKIB, arnkorosnto,
MeAauKaMeHTiB, Towo. O0Ha Mumb He-
ysazau rnipu pobomi 3 enekmpornpunadom
Moxe npussecmu 00 ceplio3HOI 8UPOBHU-
Yyoi mpasmu.

b) BukopucroByiTe iHAUBIQYyanbHi 3acoou

3axucty. HociTb 3aBXAun 3axucHi okyns-
pw. [HOusiOyanbHi 3acobu 3axucmy, maki
K Macka npomu rusy, Hecru3bke esym-
msi, 3axucHul wornom abo 3acobu 0Ons
3axucmy cryxy, Wo 8uKopucmosytomscsi
8 KOHKPEMHUX yMo8ax, 3HUXYIomb pUu3uK
BUHUKHEHHS 8UPOBHUYUX mpasm.

C) YHMKanTe MUMOBINbLHOIO MycKy iHCTpY-

MmeHTy. [epekoHanTecs, WO BUMUKaY
3HaxXoOUTbLCSA B MOJNIOXEHHI “BUMKHEHO”
nepen BKIOYEHHSIM B [KEpPerno XUB-
neHHsA Ta / abo akyMynsATopHoi 6aTtapei,
nepen TMM, Bi3bMeTe B pyku abo ne-
peHocuTte. HociHHa enekmponpunady 3
nanbuem Ha sumukadi abo niokno4YeHHs1 0o
Oxepena XuerneHHs1 eneKkmpoiHCMpPyMeH-

my 3 8UMUKaYeM Yy 8KITHOHEHOMY MOSIOKEHHI
€ rnepedymoegoro Ors 8UpObHUYOI mpasmu.
d) Bupanitb KOoXXeH ramnkoBuUI KIkoy nepes

BKITIOYEHHAM enekTponpunagy. Koy

ona 3amsezyeaHHs abo ealkosull Koy,

npukpinneHut 00 YacmuHu enekmporpu-
nady, ujo obepmaembcsi, MOXe rnpu3secmu

00 mpydoeoeo iHYudeHmy.

e)He npocTaranTteck 3aHagro. MigTpumyn-
Te npaBuiNbHE NOJIOXEHHA i piBHOBary
nporArom Bciei pobotu. Lle do3zsonumes
Kpawie Kepysamu enekmpornpunadom y
HecriodigaHUX cumyauisix.

Hocitb npugatHun ogar. He HociTb WwK-
pokui ogar abo npukpacu. Tpumaltme
c80¢€ 8orioccs, 0052 i pykasuyku 0aneko eid
pyxomux yacmuH. LLlupokut odsie, bixyme-
pis ma dogee 8oroccsi MOXymb rompanu-
mu 8 pyxomi HaCmuHu.

g)AKkwo enekTponpunag Mae npucTocy-
BaHHA ANA Nuny, nepekoHamTecs, LWO
BOHO MpPaBUNbLHO BCTAaHOBMEHO i npa-
BUITbHO BUKOPUCTOBYETbCA. Bukopuc-
maHHs1 U4ux [pucmpois Moxe 3Hu3umu
rnoe’asaHi 3 nuom Hebesmneku.

4) EkcnnyaTauis un gornsapg 3a enekrponpuna-
Aamu

a)He nepeBaHTaxyuTe enekTponpunag,.
BukopucToByiiTe npaBunibHO BUGpaHUi
enekTponpunag 3rigHo 3 MOro npusHa-
yeHHAM. [IpasunbHO nidibpaHull enek-
mponpunad npautoe Kpawe i 6e3neyHiwe
Ona oeonoweHo20 pexumy pobomu, Ons
5IKO20 8iH cripoeKkmosaHudl.

b)He BukopucToByWTE enekTponpunag y
BUNazAKy, AKLWO BUMUKAY He NepexoanTb
Yy BKIIOYEHY | BUKMNIOYEHY No3uuilo.
KoxeH enekmponpunad, sikul He Moxe
ynpaenamucs 3a 00roMO20t0 8UMUKaYa, €
HebesneyHuUM i ridnsieae peMoHmy.

c) BumkHiTL WiTencenb Big enekrpomepe-
Xi nepen TUM, ik novyaTu 6yab-Aki Hana-
WITYBaHHA, nepep 3amiHOW npunaaas
abo nepen TUM, SiKk NpubpaTu enekTpo-
npunaa ana 36epiraHHA. Lli 3anobixHi
3ax00u 3HUXYOMb PUUK MUMOSINIbHO20
nycky enekmpornpusady.

d)36epirante HeBUKOpPUCTaHi enekTpo-
npunagn B MicUAX, HeAOCTYMHUX Ans
aiTen, i He no3BoNANTE KOPUCTYBaTUCA
HMM 0GCnyroByO4OMY NepcoHany, sikum
He 3HaWoMui 3 enekTponpunagomMm a6o
iHCTpyKUiaMK 3 ekcnnyaTauii. Efrekmpo-
npunadu € Hebe3rne4yHUMU 8 pyKkax HeHa-
8YeHUX crioxusauis.

e)MepeBipsante enekrponpunaagu. lepe-

=
=
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BipsAinTe, 4M NpauolTb HOPManbHO i
pyxaloTbCs BiNbHO PYXOMi 4aCTuHWU,
YM 3HAXoAATLCH B LINOCTi i cnpaBHOCTI
yCi 4acTuHW, a TakoX nepeBipsnTe BCi
iHWIi o6CcTaBUHM, AKIi MOXYTb HEraTUBHO
BNJIMHYTU Ha poGOTy enekTponpuna-
ay. Y pasi ywkoaxeHb enektponpunag
HeoOXiAHO BiApeMOHTyBaTH nepen Uoro
nopganbWUM BUKOPUCTaHHAM. bazamo
iHYudeHmige 3anoditorombcs y eunadky ro-
2aH020 06cry208y8aHHA enekmponpuna-
dis.

MigTpumynTe piXydi iHCTPYMEHTU ro-
cTpUMMU i YnucTumu. [lpasusnibHo nidmpu-
MaHi piKydi IHCmMpymeHmu 3 20cmpumu
Kymamu pidwe 6rokyrombcsi | npocmiwe
yrpasnsomscs.

g) BukopuctoBynute enekrponpunag, npu-
HaneXHoCTi (KOMNIEeKTYy4i) i YacTuHu
iHCTpYMeHTy i T.4. BiANOBIAHO A0 UMUX
iHCTpyKUi Ta y 3aci6, nepeabaveHui
ANA KOHKPETHOro TWUMy enekTponpuna-
Ay, Maroum Ha yBasi po6o4i ymoBM i po-
60Ty, iKYy Heo6XigHO BMKOHYBaTU. Buko-
pucmatHs1 enekmponpunady 0ns pobomu
He 3a MpU3HaYeHHsIM MoXe npusgecmu 00
HebesmneyHoi cumyauii.

5) TexHi4uHe o6cnyroByBaHHSs

a) PemoHTyMTe Balw enekTponpunag y KBa-
nicdikoBaHoro cpaxiBus 3 pemMOHTY, Npu
UbOMY BUKOPUCTOBYWTE TiflbKU OpMri-
HanbHi 3anacHi YacTuHu. Lje 3abesrneyye
besreky enekmponpunady.

f

=

[dopaTkoBi BKa3iBKM
no po6orti 3 KyToO-
wnicdysanbHUMM
MalWMuHaMM

3aranbHi BkasiBkM Ge3neku no wwidy-
BaHHIO abpa3suBHUM AUCKOM, WrlihyBaH-
HIO HaXAa4yHUM nanepoM, YULLEHHIO 3
APOTAHMMM LWiTKaMK, NMonipyBaHHIO i pi-
3aHHI abpa3vMBHUM OUCKOM:

a) Llen enekTpoiHCTPYMEHT MOXe BUKOpUC-
TOBYBaTUCA B AKOCTi WwridyBanbHOI Ma-
LUWHKM 3 abpa3uBHUM OUCKOM, i3 HaXga4-
HAM nanepowM, i3 APOTAHUMM LLiTKAMM i
MallWHU Ansi HapisaHHS 3 abpa3vMBHUM
Avckom.llpountanTe yBaxHO BCi BKasiB-
KM 3 Gesnekun, iHCTPYKUii, intocTpauii i
OaHi, ki Bu oTpumanu 3 enekTpoiHCcTpy-

MeHTOM. HedompumaHHs1 8Ka3i8oK i3 be3-
reku Moxe npussecmu 00 yPaxxeHHs1 eleK-
MPUYHUM CMPYMOM, BUHUKHEHHS MOXEeXIi
ma/abo ompumaHHs ceplo3HUX mpasm.

b) Lle eneKTpoiHCTPYMEHT He NpuAaTHUK
Ansa nonipyBaHHA. BukoHaHHsi pobim, dnis
AKUX yel enekmpoiHcCmpymMeHm He repeo-
bayeHul, MOXe cmamu rnpuUYUHOK Hebes-
ek i mpasm.

c) He BukopucroBynTe npunapas, He Oo-
3BONieHe i He peKoMeHAoBaHe BUPOG-
HMKOM cneuianbHO ANSA [aHOro enek-
TpoiHCcTpyMeHTa. Moxrugicmb KpirmneHHs
npunaddsi do Bawoeo enekmpoiHcmpy-
MeHmy He 2apaHmye 6e3Me4yHo20 8UKOpPUC-
MaHHs.

d)JonycTuma KinbKicTb 06epTiB npunaa-
AA NMOBMHHA OyTUM He MeHLWe MaKcu-
ManbHOro Yncna obepTiB, 3a3Ha4YeHOro
Ha eneKTPoiHCTpyMmeHTi. [Ipunadds, wo
obepmaembcsi 3i weudKkicmio, wWo nepe-
suUlye U0 HOMIHanbHy weudKicmb, MoOXe
po3bumucs i po3rnemimucsi HagKoIo.

e) 30BHiLWHIN giameTp i TOBWMHA poboyo-
ro iHCTpymMeHTa NOBUHHi 6yTU He MeHLe
3a3Ha4yeHux po3mipiB Baworo enekrtpo-
iHCTpyMeHTYy. [punaddsi 3 HegidnosioHu-
Mu posmipamu He mMoxe bymu 6e3rneyHum
abo koHmporntsamucs y 0ocmamuHil Mipi.

f) BctaBHi poboui iHCTpymMeHTU 3 pi3b6oto
NOBWHHI TOYHO NMacyBaTu A0 Pi3boM LWwni-
dyBanbHoro winuHaens. Y BCTaBHUX po-
6ounx iHCTpyMeHTax, siki MOHTYTbLCSH
3a gonomoroto ¢hnaHus, AiameTp oTBOpY
BCTaBHOrO pobo4oro iHCTpyMeHTa noBu-
HeH nacyBaTu A0 NMPUINOMHOro AiameTpa
donaHusa. BcmasHi poboyi iHcmpymeHmu,
WO He MOYHO KpinasimbCsi Ha efeKmpoiH-
cmpymeHmi, obepmarombcsi HepigHOMIp-
HO, CcurnbHO 8ibpytomb i MOXymb npu3eec-
mu do empamu KOHMpPOIo Had HUMU.

g) He BukopucTOoBYyMTE NOLIKOAXKEHE MPU-
napns. Mepen KOXHUM BUKOPUCTAHHAM
nepesipanWTe npunagas: wnidysanbHi
OUCKM - Ha WepOouHM i TpilwmHK, enac-
TUYHI AUCKM - Ha TPIWWHK, PO3PUBU
a6o CUNbHUI 3HOC, OPOTHHI WITKU - HA
He3akpinneHi abo nonamaHi gpotu. Y
pa3i BMNagKkoBOro nagiHHA eneKTpPoiH-
CTpyMeHTy abo npunanpns, nepe.ipTe
iHCTPYMEHT Ha HasBHICTb MOLUKOMXEeHb
a6o0 BCTaHOBITb HeyLIKOMKeHe npunag-
asa. lMicna nepeBipkM M BCTaHOBIEHHSA
npunaaan, Bu ta oco6u, o 3HaxoaAThL-
cA no6nusy, MalTb 3alHATU Micue 3a
MexXaMu MNOWWHU obepTaHHA npunaa-

M 2000 HDeMB 2000P HDeMA 2000 HDeMBA 2000P HDeM 2200 HDeMB 2200P HDeMA 2200 HDeMBA 2200P HD
1 06 M 2400 HDeMB 2400P HDeMA 2400 HDeMBA 2400P HDeMB 2600P HDeMBA 2600P HD



O i paTM eneKkTPOiHCTPYMEHTY nonpa-
LOBaTU Ha MakcUManbHUX obepTax Ha
Hepo6o4YoMy xoay NPOTAroM OAHIEl XBU-
nuHKU. 3assuyall ybo2o yacy AocmamHbo
0nss moeo, wob nowkodxeHe rpunadds
3namarsnocs.

h) 3acTocoByiTe 3aco6u iHguBigyansHoro

—_

—
=

3axucty. B 3anexHocTi Big KOHKpeTHO-
ro BUNagKy, KOPUCTYWTECA 3aXUCHUM
WUTKOM AnA obnuyysa abo 3axucHumMu
okynsipamu. Y pasi HeobxigHocTi Bu-
KOPUCTOBYUTE MNPOTUNUNOBUIA pecni-
paTop, 3acobu 3axucTy cnyxy, 3axXUCHi
pykaBuui abo cneuianbHU xanar, KU
3aTpuMye ApiGHi YacTUHKKU Bia wnidy-
BanbHOro npunagas aéo obpob6nioBa-
Hoi aeTtani. 3acobu 0ns1 3axucmy o4el no-
BUHHI 3axuwamu ix 8i0 pisHuUx npedmemis,
wo nemsams nid 4yac BUKOHAHHSI PI3HUX
onepauil. Mpomununosud pecnipamop i
2a303axuUcHi MacKku opeaHig OuxaHHs o-
BUHHI 3ampumysamu rusn nid 4ac pobomu.
Tpusanuli ennue cunbHO20 WyMy MOXe
npuseecmu 0o empamu Criyxy.

CnigkynTte 3a TUM, WOG iHWi ocobu ne-
pebyBanuM Ha 6Ge3neyHin BigcTaHi BiA
Bawoi po6ouoi ginsaHku. KoxxHa oco6a,
Wwo nepebyBae y Mexax po6oyoi AinsiH-
KW, NOBMHHA HOCUTU 3acobu iHouBIay-
anbHOro 3axmcty. Jlemoydi OCKorKu 8i0
0bpobnoeaHux demanel abo 8id0 3nama-
Ho20 npunaddss Moxyms gidnemimu ybik
i 3anodismu mpasmy Hagimb 3a Mexamu
be3nocepedHboi poboyoi dinsiHKU.

AKWo iCHYEe MOXNUBICTb KOHTaKTy pi-
Xy4oro npunaans 3 NPUXoBaHOKO enek-
TponpoBoAkoto abo 3 BNaCHUM APOTOM
XUBMEHHsA, TpUMaWTe eneKTPoiHCTpy-
MEHT TiNbKA 3a i30NMbOBaHi NOBEPXHi
pykosTok. KoHmakm npunadds 3i cmpy-
mosedyyum nposodoM cmasume Mid Ha-
npyay makox eiOkpumi memaresi HacmuHu
efnieKmpoiHCmpyMeHmy i Moxe npu3secmu
00 ypaxeHHs1 oriepamopa eneKmpuyHuUM
CMpYyMOM.

k) TpumanTe WHYP NiAKMIOYEHHSA XUBMEH-

Hs 300Ky Big npunapas, Wo ob6epraeTb-
cAa. Skuwo Bu empamume KOHMporb Had
€/1eKMPOIHCMPYMEHMOM, MO WHYP MOXe
6ymu rnopizaHuli abo 3axorneHul Yacmu-
How, wo obepmaemsbcs, | Bawa kucmb
MOXe nompanumu nid iHcmpymeHm, wo
obepmaembcs.

Hikonu He BignyckanTe enekTpoiHCTpy-
MEHT i3 pyK, NOKU npunagas noBHICTIO
He NpUNUHUTL obepTatucs. [punadds,

wo obepmaemabcs, MOXe 3adyenumu o0bpo-
bntosaHull Mamepiar, y pe3yrnbmami 4020
Bu empamume KoHmMporib Had erneKkmpoiH-
CMpyMEHMOM.

m) BumukanTe enekTpoiHCTPYMEHT nif vyac
TpaHcnopTyBaHHA. Baw o00sie Moxe 6ymu
sunadkoeo 3axornnaeHul npunaddsam, wo
moxe 3ae0amu Bam mpasmy.

n)PerynapHo ouuwante BeHTUNAUIMHI
OTBOPU €NeKTPOiHCTPYMEHTY. BeHmu-
nsmop enekmpodsuayHa 3acMOKMYye nusl
y Kopryc, a HaOMipHe CKyrn4yeHHs1 Memarie-
8020 nuny Moxe fpussecmu 0o Hebesneku
8i0 ypaxKeHHs1 efleKmpuYHUM CmMpPyMOM.

0) He BUKOopu1CTOBYITE €MEKTPOIHCTPYMEHT
no6nusy nerko3aMMUCTUX MaTtepianis.
Ickpu mMOoxXymb ripuzeecmu 00 3aliMaHHs
uux Mmamepiariis.

p) He 3acTtocoByiTe npunapas, ansa po6o-
TW 3 IKUM HeOobXiAHO BUKOPMCTOBYBATU
OXONoMXylodi  piANHU. 3acmocysaHHs
800U abo iHWUX OXONOOXYyHHUX PiOUH
Moxe npudsecmu 00 ypaxeHHs1 abo ydapy
e/1eKMPUYHUM CIMPYMOM.

* EneKTpoOiHCTPYMEHT cnia BUKOPUCTOBY-
BaTU TiNbKU 3a npu3HayvyeHHsaM. Byab-
fIKe iHlWe 3acTOoCyBaHHA, WO BiApi3HA-
€TbCH Bif 3a3Ha4eHOro y Lin iHCTpyKUil,
BBaXa€TbCA HeNnpaBUIIbLHUM 3acToCy-
BaHHAM. BidnosidanbHicmb 3a 6y0b-sike
MOWKoOxeHHs1 abo MopaHeHHs, 8UKIIUKa-
He HernpasusrbHUM 3acmocCy8aHHsIM, Hece
crioxueay, a He 8UPOBHUK.

* BupobHUK He Hece BignosiganbHoCTI
y pasi BHeceHHA cnoxuBayem moaundi-
Kalii B eneKkTpoiHCTPyMeHT abo 3a no-
LWKOMAXKEHHSA, BUKIIMKaHI TakKUMM Moawm-
dikauisamn.

= Nig4yac po60Tyy NUNbLHOMY cepeaoBuLLi
BEHTUNALUiIMHI OTBOPU MaluWHKU cnig nig-
TpUMyBaTu y 4ucToTi. SKWwo HeobxigHo
BUOANUTKU MU, CnoYyaTky cnig Bigkmnio-
YMTU eNeKTPOXUBNEHHA. Buganatv nun
cnip HemeTaneBUMM npeamMeTamMu Ans
YMLEHHS Nuny, oGepiraloyM BHYTPILHI
paeTani MaWwWMHU Big NOLWKOAXKeHb. Enek-
mpoiHcmpymeHm 6yde nepeepieamucsi y
pasi NopyuweHHs1 OXOI00XKEHHS y 38’A3Ky 3
nunosuMU 8eHMUnAAUItHUMU omeopamu.

IHWi BKa3iBKkM 3 Ge3nekun Bcix onepawin
3BopoTHUI yaap (BiAckKiK) i noB’A3aHi 3 HUM
BKa3iBKM 3 6e3nekun

3BOpPOTHUI yaap - Ue panToBa peakuisl, ska €
HacrigkoM 3akfMHIBaHHS abo  GrokyBaHHS
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npunagas, Hanpvknag wnigysanbHOro Aucka,
enacTM4yHOro Aucka, ApoTAHOI WiTku i T.n. 3a-
KIMHIOBaHHS abo 6rnokyBaHHsi MpUBOAUTL [0
panToBOi 3ynNUHKM OGepTaHHs Mnpunanas, sike
3i cBOro GOKy BMLUTOBXYE HEKOHTPONbOBaHUIA
€NeKTPOIHCTPYMEHT 'y CTOPOHY, MPOTUNEXHY
HanpsiMky obepTaHHsi pobo4oro iHCTpyMeHTa y
TOMLi 3aKMUHIOBaHHS.

Hanpvknag, skwo wnidpyBanbHUM AUCK 3aKnu-
HUTbL abo Briokye y AeTanb (3aroToBKy) TO 3aHy-
peHa y 3arotoBKy Kpomka LwnidpyBanbHOro amcka
3acTpsie, BHACMiAOK YOro ANCK MOXe 3namaTucs
abo cnpoBokyBaTy Bifckik. LLnidyBanbHuit amck
Bifickakye [0 onepaTtopa abo Big HbOro, y 3a-
NEeXHOCTI Bif HanpsiMky obepTaHHs aucka y mic-
i 6riokyBaHHs. B LboMy BUNagky LunicyBarnbHi
OVCKN MOXYTb 3namaTtucs.

3BOPOTHUI yaap € HacnigkoM HenpaBuilbHOro
BMKOPWUCTaHHA Ta/abo HenpaBunbHOI ekcnny-
atauii abo ymoB poboTu 3 eneKkTpoiHCTPYyMEH-
TOM, i MOXe ByTW nonepemKeHnii 3a JONOMOTo
HPKYeonucaHnx 3axopis 6esneku.

a) TpumanTe MILUHO €eneKTPOIHCTPYMEHT,
NpUMUMITL BignoBigHY no3y i nocTtaBTe
PYKV TaKMM YMHOM, o6 Bu 3mornu npo-
TUAIATU cUNi 3BOPOTHOIO yAapy. 3asxou
sukopucmosytime 000amkosy PyKOSIMKy
3a il HasisHoCcMI, W06 sIKOMO2a Kpauje rnpo-
mudismu i 3dilicHreamu KOHMpPOonb Had
curoto 8i0CKOKy abo peakmugHUM MOMEH-
mowm 1id Yac 3anycky. 3aedsiku rpasursib-
HumM 3axol0am besrneku ornepamop Moxe
KOHmMponeamu peakmueHUl MoMeHm i
8IOCKiK.

b) Bawi pyku Hikonu He NOBUHHI 3Haxoaun-
TUCb Nobnusy npunapas, wo obGeprta-
eTbea. [Ipunadoss moxe sidckodumu i ro-
mpanumu Ha Bauwi pyku.

c) TpumanTecs OCTOPOHb Bif AINAHKK, NO
fAIKiIN eNeKTPOIHCTPYMEHT MOXe pyxaTu-
cAa 'y pasi 3BopoTHoro yaapy. Bidckik eede
€/1eKmMpPOIHCMPYMEHM Yy HanNpPsMKY, Npomu-
IEXXHOMY pyxo8i wirighysarnbHo20 Oucka y
micyi 6r10Ky8aHHS.

d) Nig yac o6po6KU KyTiB, FOCTPUX KPOMOK
Ta iHworo, npaulnTe 3 NigBULLEHOIO
yBaroto. He no3BonsnTte npunagato Bia-
cKakyBaTu abo GnokyBaTu getanb. [1i0
4ac 06pobKu Kymig i 20cmpux KpOMOK ic-
Hye UMO8IpHICMb 3aKuH8aHHs npunad-
051, Wo obepmaembCs, W0 MOXe rnpu3eec-
mu do empamu KOHmMposo abo 8iOCKOKY.

e)He BukopucToBylWTe naHulroBi a6o
LUPKYNsSIpHi AUCKU Ans o6pobku pepe-
BUHWU. [JaHe npunadds yacmo € npuyuHoro
gidckoKy abo empamu KOHmMpomwo Hald

e1eKmpOoIHCMPYMEHMOM.

= DikcyhTe mMoONoXeHHs o6Gpo6GnoBaHoOI
petani y newarax a6o iHWuM Bignosig-
HMM crnocoGoMm.

CneuianbHi BKa3iBKu 3 6e3neku no wirii-
chyBaHHI0 Ta pizaHHI0 abpa3vBHUM AUC-
KOM

a) BukopucrtoBynTe Tinbku pekoMeHA0BaHi
ANA [AaHOro eneKTPoiHCTPYMeHTa AUCKU
3 nepen6ayvyBaHUM ANst HUX 3anobiXkHK-
koM. [Jucku, He nepedbadyeHi Onsi 0aHo20
efnleKmpoiHcmpymeHma, He Moxyms 6ymu
docmamHbO ekpaHo8aHi i Hebe3rneyHi.

b) BurHyTi wnidyBanbHi Kpyru noTpi6HO
MOHTYBaTU TakKUM YMHOM, LWO6 iXx po6o-
Ya NoBepxHsi He BUCTynarna 3a Kpaw 3a-
XWUCHOro KoXyXxa. HernpagurbHO MOHMO-
8aHi wnighysanbHUl Kpye, Wo eucmynae
3a Kpali 3aXUCHO20 KOXyXxa, He 3axuwjeHull
docmamHim YUHOM.

C) 3aXMCHUI KOXYX NOBUHEH 3aKpinmnioBa-
TUCS HaAiMHO A0 eNeKTPOIHCTPYMEHTY i
HanawToBaHWUI TakK, Wob6 3abe3nevyBa-
T MakcumanbHy 6e3neky, To6To y 6Gik
onepaTtopa NoBUWHHa GyTu BigKputa fK
MOXHa MeHlla 4YacTuHa AMUCKY. 3axuc-
HUU KOXyX Ma€ 3axuwamu orepamopa gio
ynamkis, eunadkogoeo KoHmakmy 3 ouc-
KoM i ickop, siki 3moenu 6 nidnanumu oodsie.

d)Aucku HeobxigHO 3acTOocOBYBaTU Tifb-
KA ANnA peKkoMeHAoBaHuX pobit. Ha-
npuknag, Hikonu He wnicdynTe GiyHOMO
noBepxHel Bigpi3HOro aucka. BidpisHi
OucKu rnpu3HayeHi Ond 3HIMaHHS Mame-
piany no kpomyi Aucka. biqHuli muck Ha
makuli duck mMoxe rpusecmu 00 (1020 ro-
JTOMKU.

e)3aBXaAM 3acCTOCOBYWTE HeEYLUKOMXKEeHi
cdonaHui AnAa 3aTArHeHHA 3 BiANOBIAHU-
MU po3mipamu i hopmoto Ans obpaHoro
aucka. [pasurnbHo obpaHi ghnaHyi, wo 3a-
msieyrome 3aKpinooms OUCK | 3MeHWy-
tomb 8ipoeidHicmb (io2o nofomMku. dnaHui,
wo 3amsi2yromp Onsi 8i0pi3HUX OUCKig MO-
XKymb 8i0pi3Hamucs ei0 ¢hnaHuie, wo 3a-
msieyromp 0515 iHwux eudie Ouckis.

f) He BuKopucTOBYITE 3HOLUEHi AWUCKM,
npu3Ha4veHi AnNs eneKkTpoiHCTPYMEHTIB
6inbwux rabapuriB. Juck Ons eesniukux
enieKmpoiHcmpymeHmig He rnioxooums Ornsi
6inbw 8UCOKUX weudkocmel Manux enek-
mpoiHCMpyMeHmie i MoXe 3namamucs.

= 3aBxAu OOTPUMYWTECH HaNpPsAMKY pyxy
aucka. PeakmusHa cuna 0ie y npomurnex-
HOMY obepmaHHI0 HanpsMKy y Micui wii-
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pysaHHs1 abo pizaHHs, U € nepedymosoro
8mpamu KoHmporo Had rnpunadom.
YTpumyiiTe MallVHY TakKMM YMHOM, W06
ickpu Ta nun nig Yac wnicdyBaHHA Big-
ckakyBanu BOGik Big Bac. Enekmpoik-
cmpymMeHmu ymeoprooms iCKpU, sKi Mo-
XKymb ripornianumu o0si2 abo He3axuweHi
YacmuHu mina.

He ponyckaetbca wnicyBaHHA Ta pi-
3aHHA cBixonodgap6oBaHMX MeTaneBuUx
KOHCTPYKLUiX i3 HeBucoxmnow cap6oto.
IcHye Hebe3neka 3alMaHHS HeeuCcoXsof
¢hapbu.

He ponyckaeTbcs pisaHHA roprovnx ma-
TepianiB (gepeBa, nnacrtMacu TOLWO),
a TaKoX naHernbHUX KOHCTPYKUiA Tuny
“ceHABIY”, HaNMOBHEHUX 3auMUCTUM
HanoBHIOBa4YeM. [CHye Hebesrneka 8UHUK-
HEHHS1 MoXexi.

He ponyckaeTbcs wnidyBaHHA Ta pizaH-
HA CNopyA, WO NpauioloTh Mif TUCKOM.
IcHye Hebesrneka aubyxy.

He ponyckaetbca wnicyBaHHA Ta pi-
3aHHA pe3epByapiB, Tpyb6onpoBoais,
anapariB Towo, B IKUX €, abo Oynu 3a-
AMUCTI abo nerko 3aiMUCTi PEYOBUHM i
MaTtepianu, 6e3 nonepegHix cneuianb-
HUX 3axoAiB NPOTUMNOXEXHOI i BUGYXO-
Hebe3ne4yHoi Ge3neku. IcHye Hebesrneka

3BOPOTHOro yaapy. Bcma+ogims U ycyHb-
me rpUYUHy 3aKMUHIBaHHS.

d)Hikonu He BknioyanTe MOBTOPHO enek-

TPOIHCTPYMEHT, A0 TUX Nip, NOKM BiA-
Pi3HMA OUCK 3HAXOOUTLCA Le y 3aro-
TiBuUi. [lanTe Bigpi3HOMY Aucka AOCArTU
NOBHOrO 4yMucna obepTiB nepes TUM, K
yBaXXHO NMPOAOBXMUTU pi3aHHA. B iHwomy
sunadky OUCK MOXe 3acicmu, 8UCKOYUMU 3
demani abo sidcko4yumu.

e)Mnutn a6o getani 3 BeNMUKUMU PO3Mi-

=)
=

pamu HeobxigHO miacTpaxyBaTu goaar-
KOBUMM OnopamMu 3 MEeTOH 3MEHLUEHHS
He6e3neKkun 3aKNMUHIOBaHHA | 3BOPOTHOroO
yaapy. [emari eenukux po3mipie Moxymb
nposucamu mid ea2oto enacHoi eazu. [e-
marib NoBUHHA fieXamu Ha oriopax i3 080X
cmopiH ducka, sk nobnusy po3pisy, mak i
o kpasix 0emari.

Byabre ocobnuBo oGepexHi nig Yac BU-
KOHaHHA po3pi3iB i3 ‘“3aHypeHHAM” B
icHytoUi CTiHM abo iHWI AiNAHKK, WO He
npornsgarTbesa (3amypoBaHi). Juck, wo
3aHyptoembcsi 8cepeduHy, MoXe ropizamu
2a3ornposioHi abo 80donposidHi mpybu,
enekKmpuyHy rnpogodky abo iHwi 06’ekmu,
wo moxe rpusecmu A0 3860pomMHo20 yda-

pY.

CneuianbHi BKa3iBku 3 6e3neku nig yac
wnichyBaHHA HaXXAa4YHMM Nanepom
a)He 3actocoBywnTte wridyBanbHi nucTu
3 HaAMipHO BeJNIMKUMU p03MipaMM, ao-
TPUMyHUTECb BKa3iBOK BUPOOHMKaA LOA0

BUHUKHEHHS roxexi abo aubyxy.

CneuianbHi BKa3iBku 3 6e3neku nig yac
pi3aHHs 3 abpa3svBHMUM OUCKOM

a)YHMKauTe 3aknMUHIOBaHHA BiApi3HOro

AucKky abo HagMIpPHOro TUCKY Ha HbO-
ro. He HamaranTecsi BUKOHyBaTK HaaTo
rmuboki nopisn. llepesaHmaxeHHs1 8i0-
pi3HO20 Oucka 36inbLye MoXIugicms tio2o
3HOWYyBaHHS1 | cxurnbHicmb 00 nepekocy
abo 6r10KysaHHSs, a 3ei0cu - | MOXIusicmeb

po3MipiB HaxpgadHoro nanepy. LUnigy-
ganbHUl siucm, skull eucmynae 3a Kpal
eflacmuyHo20 Oucka, MoXe posipeamucsi i
makum 4uHom rpueecmu 00 6r10Ky8aHHS,
pospusy nucma abo 8i0CKOKY.

CneuianbHi BKa3iBKu 3 6e3neku nig yac
PO6GOTH 3 APOTAHUMMU LLiITKAMMU:

a)MaiTe Ha yBasi, WO HaBiTb nig y4ac

380pomHo20 ydapy (8idckoky) abo nonom-
Ku Oucka.
b) He cTiTe Ha AinAHUi nepep i 3a AUCKOM,

wo obepTaeTbCs. SKuW0 8i0pi3HUl QUCK y
Mmicyi pisaHHs giddansembcs 6i0 Bawozo
mina, mo y pasi 360pOomHO20 ydapy esek-
mpoiHcmpymeHm i3 0bepmosum OUCKOM
Moxe gidckoqumu rpsimo Ha Bac.

c)Y pasi 3aknuHIOBaHHA BigpisHoro guc-

Ka abo AKWO 3 AKoiCcb NpuinHu Bam po-
Benocsi NPUNUHUTU POGOTY, BUMKHITb
€NeKTPOiHCTPYMEHT i TpumanTe Woro
HepPyXOMO [0 NOBHOIO 3yNMUHEHHS 0bep-
TaHHA gucka. Hikonu He HamaraunTtecs
BUWHATU OMUCK, WO e obepraeTbcs 3
po3pi3y, TaKk SIK Le MoxXe NnpuBecTU A0

HOpPMaribHOI POGOTU 3 APOTAHUX LLITOK
napae Apit. He nepeBaHTaxyute ApiT
HagMipHUM 3YyCUNNAM MPUTUCHEHHS.
Limamku Opomy, wo eidnimarome, 1e2K0o
rpoHuKarome Yyepe3 moHkul odsie ma/abo
WKIpY.

b) Akwo nig yac po6oTn 3 APOTAHOO LWiT-

KO PeKOMEHAYETbCSA BUKOPUCTAHHA
3aXMCHOTro KOXYXy, He AonyckauTe 3i-
TKHEHHS KoXyXxa 3 AUCKOBoOO (Tapinyac-
Tol) abo YalwKoBO LiTKOK. Tapinyac-
mi abo yawkosi OPOMSsIHI WimKuU MOXYymb
36inbwysamu csili Oiamemp nid ennueom
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3ycunnsi NPUMUCHEHHS | 8iueHmposux
cur.

O3HanoOMIneHHa 3
eneKTpPoiHCTpY-
MEHTOM

Mepen novaTtkoM poboTn, 03HaNoMTecs 3 ycima
YyHKLiOHaNbHMN 0COBNMBOCTSMU €MNEKTPOIH-
CTPYMEHTY 1 yMOBaMu TEXHiKu G6e3neku.
BukopurcToBynTE €neKTpOoIiHCTPYMEHT i npunag-
09 TiNbkW 3a Npu3dHaveHHAM. byap-sike iHWwe 3a-
CTOCYBaHHS! KaTeropuyHo 3abopoHeHe.

1. WnunHgenb

2.1 WnidyBanbHuii auck (BukopuctosyBaTtu
TiNbKy pa3om i3 3anobiKHUKOM Ans LwnigyBanb-
Horo aucky!)*

2.2BigpisHnin gnck (BukopuctoByBaTh Tinb-
KM  pa3oM i3 3anobikHMKOM AONns Bigpi3HOro
amcky!)*

3.13anobixHuk ans wnigpysanbHOro AnCKy
aucka

3.23anobixHuK Ans BigpisHOro ancky™
OnopHuit onaHeub
PnaHeup ANs 3aTUCKaHHS
[HopaTkoBa pykosiTka
Bumukay
KHonka 6rokyBaHHs BUMUKaYa
KHonka 6nokyBaHHs WNMHAEeNs

© N oA

npPMnAaas, Wo MOXE BUKOPUCTO-
BYBATUCA HA LLbOMY EJNIEKTPOIH-
CTPYMEHTI

10.MetaneBa wiitka *

11. MnacTtmacoBuii (rymoBuiA) anck *

12.HaxpgayHuin nanip *

13.CneuianbHa ravika *
* BobpaxeHi Ha MantoHkax abo onucaHi y TekcTi
[04aTKOBI akcecyapy He MocTaqalTbCs Pasom
i3 IHCTPYMEHTOM.

BkasiBku wopno
pob6oTu

Lli enekTpoiHCTpyMEHTU nig’eaHyTbCA Tinb-
K1 A0 opgHodhasHoi HenocTiHoi Hanpyrn. Ma-
10Tb NoABINHY i3onsuito 3rigHo EN 60745 i IEC
60745-1 i MOXyTb MigKMYaTUCA A0 KOHTAKTIB
6e3 3axucHux knem. Pagionepelukoan Bignosi-
natoTb [upekTunsi €BpoNenNcbKOro naprameHTy
Ta Pagu Wwoao enekTpomarHiTHOI CyMiCHOCTI.

Llen enekTpoiHCTPYMEHT Npu3HadYeHu ans pi-

3aHHs, WidyBaHHs i YULLEHHS MeTaniB 6e3 Bu-
KOpUCTaHHS BOAMU.

00 NMOYATKY POBIT

MawwuHa moxe GyTu ocHalleHa 3anobikHU-
KoM cpabpuyHo. lNepekoHawTecs, WO 3ano-
Oi>KHWMK BCTaHOBMEHWI NpaBWUMbHO i HafiHO
3adpikcoBaHU, nepea NepLUMM i KOKHUM Ha-
CTYMHMM BUKOPUCTAHHSIM.

MawwmHa mMoxe GyTu ocHalleHa Auckom da-
GpunyHo. MepekoHanTecs, WO ANCK BCTAHOB-
NEeHU NpaBuUNbHO i HadiiHO 3adikcoBaHUN
nepen NeplwuM i KOXHUM HacTyMHUM BUKO-
PUCTaHHAM.

[MepeBipTe BIANOBIAHICTL HaMpyrn enekTpo-
Mepexi LWoAo No3HaYeHUX Ha Tabnuuui Tex-
HIYHMX OAHUX €NEeKTPOIHCTPYMEHTY.
[MepeBipTe NonoxeHHsi BUMUKada. Enektpo-
{HCTPYMeHT cnig nigknovaty Ta BigknoyaTtu
Bi, MepeXi XXUBNEHHS TiNbKW, SKLWO BUMUKAY
BUMKHEHUIA. FAKWO BCTaBnsiMTe LwTencenb y
po3eTKy, a BUMUkay nepebyBae B yBIMKHEHO-
MY MOMOXEHHI, EeNeKTPOIHCTPYMEHT HeranHo
MoYHe MpautoBaTH, LLO MOXe Npu3BecTV A0
nopaHeHHs1.

MepekoHaiTecst y cnpaBHOCTI kabern XuB-
NeHHA | wTencens. AKWwo kabenb nowkomxke-
HWUWA, NSt YHUKHEHHS MOXIMBUX PU3MKIB MOro
3aMiHy 30iliCHIOE TiNbKM BUPOGHUK abo oro
cepBicHUI axiBeLb.

A 3ACTEPEXEHHA: 3aexgn Bia-
KrnovanTe eneKkTPOIHCTPYMEHT Ta BUMManTe
LuTencenb i3 po3eTku nepen Oyab-AknuM Hana-
LUTyBaHHSAM, o6cnyroByBaHHAM abo nigTpu-
MaHHSM poboTW, a TakoX Yy pasi BiACYTHOCTI
€NeKTPUYHOI Hanpyru.

[Mpn BMKOPUCTaHHI anmasHux Bigpi3HUX Auc-
KiB CrnigkynTe 3a TMM, Wob CTpinka HanpsiMky
obepTaHHsl Ha anmasHoMy Bigpi3HOMY AWCKY
BignoBigana HanpsiMKy obepTaHHsi eneKkTpo-
npunaagy (OvB. CTPINKy HanpsiMky obepTaHHs
Ha ronosLi pegykTopa)

[MepeBipTe BiANOBIAHICTL AiaMeTpy i TOBLUK-
HW [ucka 3asHayeHWM TexXHIYHUM AaHuM.
[Mo3HaveHi Ha AWCKY NpUNYCTMMi MOKa3HUKM
nepucepinHoOi LIBUAKOCTI He MOBUHHI ByTn
Hwxyve 80 m/s. ducku cnig 36epiratu 3rigHo 3
iHCTpYyKLUiAiMY BUPOGHMKa.

Akwo 3oHa pobiT BigaaneHa Big mxepena
XKVMBMIEHHS!, BWKOPUCTOBYMTE HAWKOPOTLUMI
NoAoBXyBau i3 BignoBigHMM nepepisom.
[MepeBipTe NpaBWmbHICTb i HAAINHICTL MOHTa-
XKy OOAATKOBOI PYKOSITKM.
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NyCK - 3YNMNHKA

LUnicpyBanbHa MaluMHa Mae 3axucT Big AOBIMb-

HOTO MyCKy.

= [lyck: nepeMicTiTb Bnepea AONOMKHY KHOMKY
8 i3 HWKHBLOI CTOPOHU PYKOATKM, NICASA LibOro
HaTUCHITb FOMOBHUIN Baxinb BUMUKaya 7. B
LbOMY BWMNafKy, Y pasi HaTUCKaHHSA Baxens
BUMMUKaYa 7, HaTUCKAETbCA KHoMKa i 8, nicnsa
YOro Baxifnb 3BifbHAETLCS.

= 3ynuHka: BiANycTiTb BUMMKAY 7, a SKLWO BiH
3abnokoBaHWin - cnoyaTtky HaTUCHYTW, micns
4Oro BiAnycTuTy.

Y pa3si 3HMXKeHHA Hanpyrv y Mepexi XXuBrneH-

Hs (@60 MOMEHTHOro 3HWKHEHHS Ginblu HiX

Ha 0,5 s) 1 nepebyBaHHY BMMUKay4a y BKIt0-

YeHOMY MOSoXKEeHHi, Nicns BiAHOBNEHHS XUB-

NEHHs1 iIHCTPYMEHT He 3MoXe YBIMKHYTUCA.

[ns BiAHOBNEHHS1 HOPManNbLHOro CTaHy y Ta-

KMX BUNagKax, HeoOXiAHO BMMKHYTH i NoTim

3aHOBO YBIMKHYTU NepemMuKay XXMBMNEeHHS.

3AXUCHUN KOXYX

A 3ACTEPEXEHHSA: 3anobixHuk 3.1
Ons wnidysBanbHOro gucka, abo 3anobikHUK
3.2 pns BigpisHoro Aucka (BignoBigHO, ANs
winichyBanbHoro gucka 2.1 abo Ans Bigpi3Ho-
ro gucka 2.2) noBuHeH OyTu 3aBXAU MOHTO-
BaHWN Ha IHCTPYMEHTI!

A 3ACTEPEXEHHS: MNMepen noyatkom
BUKOHaHHS HACTYNHWUX onepawii, cnig BUAHS-
TU LUTENCENb i3 PO3ETKM (BiOKMHOYUTYA MALLNHY
Bil Mepexi enekTpOXUBIEHHS).

BcTaHoBneHHs 3axucHoro koxyxa (Puc.1)

- [loBepHiTb 4opHe nnacTmacoBe KinbLe
(Pwc. 2a) Tak, Wwob npopis S kinbus 36irca 3 npo-
pi3om, B sikuin noTpannse 3ybeup Baxens L.

- BcTaHOoBITb 3aXMCHMIN KOXYX Yy Hepobounii
cTaH (Puc.2a) Tak, wob Yotunpm dikcytodi 3ybus
YBINLINW Yy Ma3su rHisaa nigwmnnHmka (puc.2b).

- Hatuchite 3atarytounit Baxine L (Puc.3),
W00 BUBIMNbHUTY AOTO.

- HaTuCHITb 3axMCHWUM KOXYX BHU3 i Mo-
BEPHITb MOro y noTpibHe poboye MOnoXeHHs
(Puc.4).

- BignycTiTe Baxinb, wo 3ardarye L y criike
MONOXEHHS, N Yac SKOro 3aXVICHUIN KOXYX 3a-
cTonoputbes (3ybeub 3aTsryro4oro Baxens no-
TpanuTb B OAUH i3 NasiB Koxyxa).

BcTaHoBneHHA KoXyxa y HOBOMy poGoyomy
NONOXeHHi

- HatucHite 3atarytouni Baxine L (Puc.3),
o6 BUBINBHUTY NOTO.

- [loBepHiTb 3aXUCHUIA KOXYX Yy HeobxiaHe
po6oye NOMNOXKEHHS.

- Bignyctite 3atarytoumin Baxinb L y cTivike
MOMNOXEHHS, N Yac AKOro 3aXMCHUIN KOXYX 3a-
cTonoputbes (3ybeLb 3aTsArytoHoro Baxens no-
TpanuTb B OAMH i3 NasiB Koxyxa).

[eMoHTax Koxyxa

- HatucHite 3atarytouni Baxine L (Puc.3),
o6 BUBINBHUTY NOTO.

- [loBepHiTb 3axUCHUIA KOXYX Y Hepobouuii
ctaH (Puc.2a) Tak, wob Yotmpu dikcyrodi 3yous
YBIMLWAW Yy Nasu rHisga nigwunHuka (puc.2b).

- Bupanitb koxyx.

3AMIHA OUCKA

A 3ACTEPEXXEHHSA: MNepen noyatkom
BMKOHaHHS HacTyMnHWUX onepawin, crig BUAHSA-
TW LWITENCENb i3 PO3ETKM (BiOKMHOYUTY MaLLUHY
Bil MEPEXI ENEKTPOXUBMNEHHS).

BadpikcyBatn wnmHaens 1 wnidysansHOI Ma-
WwuHKU. Onsa BCix Mmogenen Le 3aiNCHIETLCS Ha-
TUCKaHHAM KHOMKM 9, po3TalloBaHOi Ha peayk-
TOPHIN KOpoOLi MaLLMHW.

A 3ACTEPEXEHHSA: He ponyckaeTb-
Csl HaTUCKaHHs1 KHOMKU 9 nig Yac obepTaHHs
WnuHaens.

= HatucHyBLM KHOMKy, obepTaviTe WNUHAENb Y
BiK, 3BOPOTHMIN MO3HAYEHHIO Ha 3amMOBPKHUKY
3, 0o ynopy. BigkpyTiTb 3aTuckHUMIA cbnaHeub
5 cneujanbHUM krnoveMm. BcTaHoBITbL HOBUIA
ONCK Ha OnopHWn dnaHeub 4 HaNMCOM Bro-
py, @ 3aTUCKHWI dhriaHeub 5 3aTArHITE cnewj-
anbHUM KnoveM. BukopuctoByiiTe naneposi
nigknagku-wambn, SKWo OUCK HUMW YKOMI-
NeKToBaHUW. AKWO AWCK Mae TOBLUMHY A0 6
mm, 3aTUCKHUI (pnaHeub BCTaHOBMKETHLCHA
Nnackok CTOPOHOI A0 AWCKA, @ SKLLO TOBLLM-
Ha avcka binbLue 6 mm, 3aTnckHUn hnaHeub 5
BCTAHOBIIOETLCS A0 LUNMHAENNA TakK, LWoO HixX-
Ka donaHua yBinwwna B oTBip Aucka. icns 3mi-
HW AncKa, YBIMKHITb MaLUMHy 3 HOBUM OMCKOM
Ha OfHy XBUMUHY, 6e3 HaBaHTaxeHHs. Oucku,
Lo BibpytoTb abo HepiBHOMIpHO obepTatoThbes,
crif HeramHo 3MiHUTW.

= 3akpyTiTb MeTanesy wWwitky 10 go wnuHgens 1
3a JonoMoro ravkoBoro kntoua. lNepesipte
OOBXMWHY pi3bbu LLiTKK, SKka NoBUHHA OyTu go-
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CcUTb J0Broto, Wo6 Bignosigatn pisbbi LNWH-
aensi.

= [MnactmacoBuii anck 11 BCTAHOBMIOETLCS MO-
BEpPX OnopHoro dnaHus 4, i CTaryeTbecs cne-
LianbHoi rankoto 13, KO BiH yKOMMNEKToBa-
Hui. Mig Yac BMKkopucTaHHs poboyoro aucka
3 BCTaBHUM (hriaHuem, oro cnig 6esnocepen-
HbO MOHTYBaTW [0 LUNWHAENS!, HE BUKOPUCTO-
BYIOUMN 3aTUCKHWI braHeupb 5, 3a AONOMOro
ramkosoro knova. Ouck i3 dnaHuem moxe
OyTN BWUrOTOBMEHUI i3 MPOCMOMEHOI ry6KM,
niHononiypitaHa, 3 MMacTMacoBOK Npoknag-
KO0, B $IKy BKIaJeHO chriaHelpb, a caMm fucT
HaXxgayHoro nanepy NpyKpinneHui 4o niHomno-
niypiTaHOBOro AUCKY 3a A0MOMOroK “KNenkoi”
cuctemu. MNicnsa 3MiHM AUcka BBIMKHITb Ha XBU-
TIMHY MaLUVHY Y pobo4niA PEXXMM i3 HOBUM AnC-
KoM, 6e3 HaBaHTaxeHHs. [ucku, wo BibpyoTb
abo HepiBHOMIpHO 0bepTatoTbes crig HeranHo
3MIHUTW.

OOOATKOBA PYKOATKA (PUC.5)

Ak npaBuno, gogaTtkoBa PyKosiTka 6 MpuKpydy-
€TbCs 3 NiBoro 60Ky MaluHWU. PykosiTky MOx-
Ha 3aKpyTUTW i 3 NpaBoro GOKy Ans 3py4HOCTI
onepatopa. MawwuHu 3abesnevyeHi TpeTim rHis-
OOM Anst NiAKMIOYEHHS 0OAAaTKOBOI PYKOSATKM.
[opaTkoBa pykosiTka LMX Mogenen MoHToBaHa
Ha Kopnyc 3a [OMOMOrol BibporacurbHUx ene-
MEHTIB, SKi 3axvLaloTb onepaTopa i 3HUXYHTb
TPYOOMICTKICTb POBIT.

OBEPTAHHA KOPNYCY

Kopnyc malimHm moxHa obeptatu Ha 90 °. Take
obepTaHHsi BMKOPUCTOBYETLCS, B OCHOBHOMY,
nig Yac pisaHHsi. [ns uboro dyHkuito obepTan-
HS KOpnycy cnig HanawTyBaTu y cneuianisosa-
HOMY CepBICi Ansi PyYHUX ENEKTPOIHCTPYMEHTIB
SPARKY.

PEKOMEHOALIT

IMig yac pisaHHS He 3MeHLUyNnTe HaTUCK | He ne-
pemilLyTe OUCK nonepek pospidy. 3acTocoBym-
Te NOMIpHMIA HaTUCK, WO Bignosigae obpobnto-
BaHOMy martepiany.

OoTpumynTecb HanpsiMKy pi3aHHs. MawuHy
cnig HanpaensT y Gik, 3BOPOTHUI 0GEPTaHHIO
avcka. B iHWwoMy Bunagky icHye HeGeaneka He-
KOHTPONbOBAHOIO BMXOAY AMCKA 3a paMKu po3-
pisy. (Puc. 6)

Mig yac pisaHHsa npociniB i Tpy6 i3 NpsMOKyT-
HAM NEepeTVHOM, PEKOMEHOYETbCS MNOYMHATH
pi3aHHsA 3 HANMEHLLOI CTOPOHMU.

Mig yac wnicyBaHHs He MpuTUCKaWTe Maluu-

Hy 0O 06pobnioBaHOI MOBEpPXHI, pyxanTe AUCK
nnaBHo Brepea-Hasag. flerki metanu cnig o6-
pobnaTK cneuiansHUMKU auckamu. Haikpalimi
pesynbrtat nig Yac rpyboro LnidyBaHHA gocs-
raetbcs npu 30° - 40-rpagyCcHOMY Haxumi Mix
OMCKOM 1 06pobnitoBaHoto noBepxHet (Puc.7).
Mip yac rpy6oro wnigyBaHHs He JOMNyCcKaeTbCs
BMKOPUCTaHHA AWCKIB Ans pi3aHHa. Bukopuc-
TaHHs AWUCKIB TOBLUMHOW Ginblie 10 MM He pe-
KOMEHAYETbCS.

O6cnyrosyBaHHS

A 3ACTEPEXEHHA: 3aexan Bu-
MUKaWTe €erneKTPOIHCTPYMEHT Ta BUUManTe
LTencernb i3 po3eTkv nepes TMM, sk po3noya-
Tn Byab-aKy nepeBipky abo obcnyroByBaHHS.

3AMIHA LWITOK

ENekTpoiHCTPYMEHT OCHALLEHWI LiTKaMu, Lo
BMMWKAKOTbCS CaMOCTINHO. Y pasi 3HOLLYBaHHS,
LWiTKK cnig O4HOYACHO 3aMiHUTK Ha HOBI OpUri-
HanbHi WiTkn y cep.ici SPARKY (rapaHTiiHui
Ta nosarapaHTilHUA PEMOHT).

3ATrAJlbHA MEPEBIPKA

PerynspHo 3piiicHioTe nepeBipKy BCiX Kpi-
NrneHb: BOHW MOBWHHI ByTU MiLUHO 3aTArHyTi. Y
BMMNAAKy, SKWO SKUA-HEOyAb IBUMHT BiAKpyYe-
HWIA, AOTo Cnif, HeramHoO 3aKpyTUTK, OB YHWK-
HyTU Hebesneku.

Y pasi NoLKOOXKEHHS1 Kabento XMBMEHHSsI, NOro
3aMiHy MOBUHEH 3AINCHUTU BUPOBHUK abo 1noro
cepBicHUI haxiBelp, WO6 YHUKHYTU Hebesne-
KW.

gornan

[ns 3abe3neyeHHs 6e3neyHoi poboTK 3aBxaun
niagTPUMyINTE y YACTOTI | MaLUWHy, i ii BEHTUNSA-
LivHI oTBOpW.

PerynspHo nepesipsanTe BEHTUNALUINHI OTBOPYU
enekTpoasuryHa abo nepemMukayis Ha HasBHICTb
nuny abo CTOpPOHHIX Tin. BukopucToByiiTe M’aky
LWiTKy Ta/abo CTpyMiHb NOBITPSA AN BUAANEHHS
nuny. LWo6 yHWKHYTV MOLUKOAXEHHSA o4en, nig
Yyac gornsgy 3a NpUCTPOEM KOPWUCTYMTecst 3a-
XVUCHVMMW OKyrnsipamu.

AKLWo Kopnyc MalivHW 3abpyaHeHWI, NpOTpPITh
10ro M’SIKOI0 BOJIOroto cepBeTKo. MoxHa BUKo-
pucToByBaTu crnabkuii Mutoumin 3aciod.
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A 3ACTEPEXEHHSA: He ponyckaetbcs

3aCTOCYBaHHS CNUPTY, BEH3UHY Ta iHLWNX po3-
YMHHUWKIB. Hikonu He KopucTymtecs igKumu
npenapatamv Ans YULLEHHS MIacTMacoBuX
YacTuH.

A 3ACTEPEXEHHSA: He ponyckaetb-
€S monafaHHs | KOHTaKT MPUCTPOIO 3 BOAOH.

BAXINNBO! 3 meToto 3abesneveHHss Gesneku
po6OTH eNeKTPOIHCTPYMEHTY i MOro HagiiHoOCTiI,
BCi PEMOHTHI poboTu, 06CnyroByBaHHs i pery-
TNIOBaHHA MPUCTPOIO (BPaxoBYHOUM MEPEBIPKY i
3aMiHy LWITOK) cnig npoBoAMTH y cheuianisoBa-
Hux cepsicax SPARKY, BUKOPWUCTOBYHOUM BU-
KIKOYHO OpUriHanbHi 3anacHi YaCTUHW.

MapaHTia

[apaHTinHuiA TepmiH enekTponpunagis SPARKY
BKa3aHWW B rapaHTinHiv KapTi.

HecnpaBHOCTI, WO 3’ABUNUCS B pesynbsraTi npu-
POOHOrO 3HOLLYBaHHSA, MNepeBaHTaxeHHs abo
HenpaBUIIbHOrO KOPUCTYBAaHHS, HE BXOASATb A0
rapaHTiliH1x 3060B’s13aHb.

HecnpaBHOCTi, WO 3’'ABUNNCS BHAcMigokK 3acTo-
CyBaHHs1 HesiKicHUX maTepianis Ta / abo yepes
BMPOOHWYI NOMUIOK, ycyBatoTbCs 6e3 fopaTko-
BOi OMnaTtu WhsxoM 3amiHu abo peMOoHTY.
Peknamauii  gedektHoro  enektponpunagy
SPARKY npuiimatoTbest y TOMy BUMagky, siKLLO
npunag Gyae noBepHYTO nocTavarnbHKKy, abo
crewianisaoBaHOMYy rapaHTiNHOIO cepBidy B He
posibpaHomy (MO4aTKOBOMY) CTaHi.

Mpumitkmn

YBaXHO MpoynTanTe BCHO iIHCTPYKLO 3 eKkcnny-
aTauii, nepen TUM, SIK TPUCTYNUTUN OO BUKOPUC-
TaHHs1 BUPOOY.

Bupo6Huk 36epirae 3a coboto npaBo BHOCUTU Y
CBOI BUPOOM MOMINLIEHHS | 3MiHW, @ TakoX 3Mmi-
HIoBaTU crieumdikadii 6e3 nonepemkeHHs.
Cneuudpikauii Ana pisHUX KpaiH MOXYTb Bigpi3-
HATUCS.
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PA3OMNAKOBAHE

B cboTBeTCcTBUE C O6IJJ,OI'IpVIeTMTe TEXHOMNOrMN Ha eapoCepUNHO NPOU3BOACTBO € Marko BEpOSTHO
Bawwuat ENeKTPONHCTPYMEHT AOa 6bae HeusnpaBseH UMM HAKOA OT 4YacTuTe My [a Jnuncea. Ako
3abenexuTe, Ye HeLo He e Hapen, He pa60TeTe C eNTeKTPOUHCTPYMEHTa, 40KaTOo noBpeaeHaTta 4acTt
He 6bae 3aMeHeHa unu HEen3npaBHOCTTa He 6bae oTcTpaHeHa. HecnassaHeTo Ha Ta3n npenopbka
MOXe [ia aosefe 40 Cepuno3Ha TpyaoBa 3rionosyka.

CIMOBABAHE

‘briownudoBbYHaTa MallMHa ce JoCTaBsa ornakoBaHa u crnobeHa, ¢ U3KMYeHre Ha npegnasutena
1 OONBbJTHUTENHATa pbKOXBaTKa.

BbBepeHue

Hosonpuaobutusat ot Bac enektpouHcTpymeHT SPARKY e Hagxsbpnu Bawwute ovakBaHus. Ton
€ Nnpou3BefeH B CbOTBETCTBUE C BUCOKUTE CTaHOApTU Ha kavecTBoTo Ha SPARKY, oTroBapsilum Ha
CTporuTe U3McKBaHWs Ha noTpebutens. JleceH 3a obcnyxBaHe 1 6e3onaceH Npu ekcnnoataums, npu
npasurHa ynotpeba To3u enekTpoOMHCTPYMEHT LWe Bu cryxu HagexaHo Abir roauHu.

NPEAYNPEXOEHUE!

BHumaTenHo npodeTeTe uAnata WHCTPYKUMSt 3a W3Mon3BaHe npeau fda w3nonaearte
HoBoMpuaobutusi cu enekTponHcTpymeHT SPARKY. O6bpHeTe crneumanHo BHUMaHWE Ha
TekcToBeTe, KOMTO 3anoysaT ¢ gymata “lpegynpexaeHve”. BawwunsaT enekTpoMHCTPYMEHT
SPARKY nputexaBa MHOro ka4ecTBa, KOMTO Lie yrnecHaT Balwarta paborta. [Mpu paspaboTkata
Ha TO3U €eNeKTPOMHCTPYMEHT HaW-ronsiMo BHUMaHWe e obbpHaTo Ha GesonacHocTTa,
eKcnnoaTauMoHHUTE KavyecTBa U HafexAHOCTTa, KOMTO ro NpaBAT NeceH 3a NopapbXka u
ekcnnoarauus.

OTnagbuMTe OT eneKTpMYecKu usgenus He TpsibBa Aa ce cbbupar 3aegHo ¢ GuToBUTE
otnagbumn. Monsi, peunknupanTe Ha MecTaTa, npegHasHadeHn 3a ToBa. CBbpxeTe ce ¢
MECTHUTE BMacTW UM NPeACTaBUTEN 32 KOHCYNTaLUMst OTHOCHO PELMKITUPAHETO.

E He u3xBBbpnsnTe enekTpoOnHCTPYMEHTHU 3aeaHo ¢ 6uToBUTE oTnagbLu!

ONMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEOA

pr~y C ormen onaseaHe Ha OKOMHaTa CPefa eneKkTPOMHCTPYMEHTBT, MPUHAANEXHOCTUTE W
% onakoBkata Tps6Ba ga Gbgar MOANOXKEHW Ha MOAXoAswa npepaboTka 3a MOBTOPHO
M3MOMN3BaHe Ha CbAbpPXKalUWUTE Ce B TAX CYPOBUHM.
3a obriekyaBaHe Ha peLMKNMPaHEeTo AeTalnmTe, NPOU3BeaeH OT U3KYCTBEHU MaTepuani, ca
0603HaYEHN MO CbOTBETHUS HAYMH.
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OMNMUCAHUE HA CUMBOJIUTE

B'pry Tabenkara c 4aHHW Ha ENeKTPONHCTPYMEHTa Ca O3Ha4YeHun cneumanHn CUMBOIN. Te npepocTta-
BSIT BaXKHa MHdOpMaLumsa 3a U3AenmeTo nunm WHCTPYKLMN 3a HEIOBOTO MNOJi3BaHe.

n [lBoiiHa 1sonauus 3a AoMbMHUTENHA 3aLLuUTa.

MpucbeanHuTenHa pesba Ha BpeTeHoTo: M14

c € CboTBeTCTBA Ha NPUNOXUMUTE EBPONENCKN AUPEKTUBH.
EH[ CboTBETCTBA Ha M3NCKBaHUATa Ha pernaMmeHTuTe Ha MUTHUYECKUS Chio3.
@ 3anosHarite ce C MHCTPYKUMSATa 32 U3NOM3BaHe.

BuHaru HoceTe 3alUmUTHU o4yuna.

YYYY-Www Mepwopg Ha NPOU3BOACTBO, KbAETO NPOMEHIMBU CUMBOIU ca:
YYYY - roguHa Ha Npon3BOACTRO,
WW - ropefHa kaneHaapHa cegmuua.

M, MA, MB, MBA brnownugoBbyHa MalumnHa.
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TexXHUYeCKM faHHU

Mopen M2000HD  MA2000HD  M2200HD  MA2200HD  M2400HD  MA2400HD MB2600PHD MBA2600PHD
MB2000PHD MBA2000PHD MB2200PHD MBA2200PHD MB2400PHD MBA2400P HD

KoHcymupaHna

mowHocr 2000 W 2000 W 2200 W 2200 W 2400 W 2400 W 2600 W 2600 W
ObsiBeHa ckopocT

HaBbpTeHe 8500 min' 6600 min' 8500 min' 6600 min' 8500 min' 6600 min”' 8500 min' 6600 min-
MpvcbeanHuTenHa pesda

Ha BpeTeHoTo | M14 M14 M14 M14 M4 M14 M14 M14
ObmxuHa Ha pesbaTta

Ha BpereHoto 20 mm 20 mm 20 mm 20 mm 20mm 20 mm 20 mm 20 mm
BbTpelleH gnameTbp Ha

WMhoBbYHNA ANCK 22,23 22,23 22,23 22,23 2223 22,23 22,23 22,23
MakcvumaneH amameTbp Ha

wrpoBbYHMA anck 180 mm 230 mm 180 mm 230 mm 180 mm 230 mm 180 mm 230 mm
Makcumanta gebenvHa Ha

wngoBbYHMA Anck 10 mm 10 mm 10 mm 10 mm 10mm 10 mm 10 mm 10 mm
Terno (EPTA

npoueaypa 01/2014) 5,4 kg 5,6 kg 5,3 kg 5,5 kg 6,0 kg 6,2 kg 6,1kg 6,3 kg

5,4 kg 5,6 kg 5,3 kg 5,5 kg 6,0 kg 6,2 kg

(EN 60745-1) @ Il Il 1] Il Il Il 1] ]

L hangrane L, 91dB(A)  91dB(A)  92dB(A) . 92dB(A) 92dB(A)  92dB(A)  92dB(A) 92 dB(A)
Heonpepne-

.NeHocT K, ....30dB 3,0dB 3,0dB 3,0dB 30dB 3,0dB 3,0dB 3,0dB
A—npeTerneHo HUBO Ha 3BYKOBa

.MowhoeT L, 102 dB(A) 102 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A) 103 dB(A)

Heonpepne-

30dB  3,0dB ( 30dB  3,0dB

CTOVMHOCT Ha U3NbyeHnTe

_Bubpaumm a, . 51 m/s? 5,1 m/s? 5,0 m/s? 5,0 m/s? 49m/s? 49 m/s? 5,0 m/s? 5,0 m/s?
Heonpege-
neHoct K 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?

.................... 7 XU,

CTONHOCT Ha n3nbyeHuTe

_Bubpaumm a, .. 54 m/s? 5,4 m/s? 5,4 m/s? 5,4 m/s? 54m/s? ! 5,4 m/s? 5,4 m/s? 5,4 m/s?
Heonpege-
_nexocT K 20m/s?  2,0m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 20m/s?2  2,0m/s?

DS..

sAefeHn cbrnacHo T. 6.2.7 Ha EN 60745.

[Moco4eHOTO B Ta3n MHCTPYKLUMS HMBO Ha BMOpauMn e naMepeHo B CbOTBETCTBME C MeToAMKaTa 3a
n3nuTeaHe, ykasaHa B EN 60745 1 moxe aa ce n3nonasa 3a CpaBHsIBaHe Ha €MNeKTPOUHCTPYMEHTH.
HuBoTOo Ha BMOpauum MoOxe [a ce M3Mon3Ba 3a MpeaBapuTEnHa OLEeHKa Ha CcTeneHTa Ha
Bb3encTBMe.

[lexnapvipaHoTOHMBO Ha BUOpaLm ce OTHaCS 3a OCHOBHOTO NpeAHa3Ha4YeHe Ha ENeKTPOUHCTPYMEHTA.
B cnyvanTe, npyu KOUTO €MEeKTPOMHCTPYMEHTBLT Ce M3MNOn3Ba 3a ApYro npegHasHaveHue, C Apyru
NPUHaAANEXHOCTU UMW aKko eneKTPOMHCTPYMEHTBLT He ce noaabpxa Aobpe, HUBOTO Ha BMOpauuu
MOXe Ce pasnuyaBa OT NOCOYEHOTO. B Te3n criydan HMBOTO Ha Bb3[ENCTBME MOXE 3Ha4YMTENHO Aa
HapacHe B rpaHuuuTe Ha obwus nepuop Ha pabora.

M 2000 HDeMB 2000P HDeMA 2000 HDeMBA 2000P HDeM 2200 HDeMB 2200P HDeMA 2200 HDeMBA 2200P HD
1 1 6 M 2400 HDeMB 2400P HDeMA 2400 HDeMBA 2400P HDeMB 2600P HDeMBA 2600P HD




Mpu oueHkaTa Ha HUBOTO Ha Bb3AEWCTBME Ha BUOpaLum TpsibBa CbLUO Aa ce 0T4YMTa BPEMETO, Npe3
KOETO €NEKTPOMHCTPYMEHTBT € U3KITUYEH UMK € BKITHOYEH, HO He ce 13nonaea. ToBa Moxe 3HauuTen-
HO [la NOHWKM HUBOTO Ha Bb3AENCTBME B rpaHMuUmMTe Ha obLmsa nepvoa Ha pabora.

MopabpkaiiTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa U MPUHAANEXHOCTUTE B 06PO cbCTosiHUe. MMa3eTe pbLeTe cn
TONMM No Bpeme Ha paboTa - ToBa Lie Hamanv BpedHOTO Bb3fdeicTBue npu pabota ¢ noBULLEHU
BnGpauun.

Mpw gpyrn onepauun, Hanpumep psizaHe ¢ abpa3nBeH AMCK UMK NOYUCTBAHE C TENEHU YETKU, U3Mb-
YeHuTe BUOpaLuM MoraT fa umat Apyru CTOMHOCTY.

MpaxbT, oTAENsH Npu 06paboTBaHETO Ha MaTepuany Kato OfloBOCbAbPXALLM 60U, HAKOM BULOBE
ObpBecuHa, MMHepanu 1 Mmetanu, Moxe Aa GbJe onaceH 3a 3gpaseto. [JonupbT Unu BOWLLBAHETO Ha
npaxa Moxe fa npeavsBrka anepruyHu peakuuy n/vnu 3abonsiBaHusi Ha AMxaTenHuTe NMbTulla Ha
oneparopa unu Ha Hammpalum ce B 6nm3ocT nuua.

Hsikon BupoBe npax, Hanpumep ot Abb unu Gyk, ce cunTaT 3a KaHLEepPOreHHW, 0cobeHO B KOMOMHaLMS
c nobasku 3a obpaboTka Ha AbpBecuHa (Xxpomart, KoHcepBaHTW). MaTepuan, KOnTo cbabpka asbecr,
TpsibBa fa ce obpaboTBa camo OT crneumanvcTy.

= KoraTto ToBa € Bb3MOXHO, M3Mos3BanTe NpaxooTBeXaaHe.

= Ocurypete gobpa BeHTUNaums Ha paboTHOTO MACTO.

= lMpenopbyBa ce M3MNon3BaHeTo Ha 3almMTHa Macka 3a npax ¢ punTbp knac P2.

CnasBaiiTe AeicTBallMTe BbB BallaTta CTpaHa pasnopenbu 3a obpaboTBaHe Ha CbOTBETHUTE
maTtepuanm.

Bcuukn mozenu cbe cumBon A B TUMOBOTO O3HaYeHUE Noka3eaT MakcumarneH AvaMeTbp Ha paboT-
HUS! UHCTPYMeHT @230mm. Mpw nunca Ha To31 CUMBON MakcMMareH AMamMeTbp Ha PaboTHUS UHCTPY-
MeHT e @180mm.

Bcuukn mogenu ¢ uHaekc B nmat BrpaieHo enekTpoHHO YCTPOMCTBO, OCUTYpsIBaLLO NaBHO pa3Bbp-
TaHe 40 HOMUHaNHWTe 060POTU U OrpaHUYaBaHe Ha NyckoBUs TOK Ao 16 A.

Bcuukn Mogenu ¢ mHagekc P B TUNOBOTO O3HAYeHMe MpuTexasaT 3almuta OT camoryckaHe npu
MOMEHTHO OTMafaHe Ha HanpeXeHWeTo WNW Mpu U3knYBaHe OT Liencena 3a noseye ot 0,5 s
€NeKTPOMHCTPYMEHTLT OCTaBa M3KIYEH U Moxe Aa Obhe 3afeficTBaH caMo Ccrief U3KIoYBaHe U
MOBTOPHO BKMIOYBAHE Ha MyCKOBUSI MpekbeBad. [py nvnca Ha TO3W MHAEKC MyCKOBUST MpeKkbcBad
HsIMa 3acTonopsiBaHe BbB BKMOYEHO MonoxeHue. (PyHKLMOHMPAHETO Ha Ta3u 3alyuTa e onucaHo B
pasgen “YkasaHus 3a pabota”).

°6|.|.|," yKa3aH“ q om Mpexama (¢ WHyp) u/unu enekmpouHcmpy-
MeHm, 3axpaHeaH om akymynamopHa 6amepusi
3a 6esonacHocCT (663 winyp).
np" paso-ra Cc 1)B)el:';lonacuoc1'wua paGgTHOTO MSICTO
a)NopabpxanTe paboOTHOTO MSCTO 4uC-
eﬂeKTPO' To U gobpe ocBeTeHO. 5e3rnopsdbKkbm u
"HCTPYMeHT" Hedocmamb4YHOMO oceemisieHue ca rpeod-

rocmaska 3a mpy0o8u 310MosyKu.

b)He paboteTe C eneKTPOUHCTPYMEHTU
B €KCMII03MBHU aTMocdepu NMpu Hamnu-
Yue Ha 3ananumMu TeYHOCTU, ra3oBe Unu
npax. EnekmpouHcmpymeHmume obpasy-
8am UCKpu, Koumo mMoz2am 0a eb3riiame-
HSM npaxa unu napume.

c) ApbXTe geuara U CTpaHUYHUTE NUua Ha
pascTtosiHue, korato paboTuTe C enek-

A NPEOYNPEXOEHUE! Yetete
BCUYKM NpeaynpexaeHus U ykasaHusa 3a
6e3onacHocT. HecriaseaHemo Ha pedy-
rnpexoeHussima U ykasaHusma 3a 6esonac-
Hocm moxe Oa rpedussuka rMopaxeHue om
€/1eKmpuYecKU MoK, roxap U/unu cepuosHo

HapaHseare. TPOUHCTPYMEHT. Pa3celieaHemo Moxe da
3anaseTe BCUUKM NpeAynpexaeHMs 1 0dosede 0o 3azyba Ha KOHmMposr om Bawa
yKasaHus 3a 6bAeLo nonssaHe. cmpara.

2) Enektpuyecka 6e3onacHocT
a) lllencenute Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE
TpsiGBa Aa CHOTBETCTBAT Ha KOHTAKTMU-
Te. Hukora He npomeHsiiiTe Lencena

TepmMuHBM “erieKmpouUHCMpPyMeHm” 8b8 8CUYKU
onucaHu no-0osny npedynpexxoeHusi ce omHacs
0o ealwusi erneKmpouHCMPYMEHm, 3axpaHeaH
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no KakbBTO M Aa 6uno HayuH. He u3-
nonssanTe KaKBUTO M Aa ca aganTepHU
Lencenu 3a eNnekKTPOUHCTPYMEHTU CbC
3aWMTHO 3a3emsABaHe. Yrnompebama
Ha HernpoMeHeHU wercenu u cbomeem-
cmeawjume UM KOHMaKmu Hamarnsea
pucka 3a ropaxeHue om efnekmpuyecku
MoK.

b)U3bsreaiiTe gonup Ha TANOTO A0 3eMs
WNU 00 3a3eMeHU NMOBBLPXHOCTU, TaKu-
Ba KaTo TPbOM, paanmaTopm, KyXHEeHCKU
neykn u xnagunHuumn. Ako msmomo eu
€ 3a3eMeHO, Cblecmeaysa MosuweH Puck
om ropaxeHue om efieKmpuUYecKU Mox.

c)He wn3narante enekTPOUHCTPYMEHTUTE
Ha AbLXA MNYM BbB BrnaxHa cpepa. [1po-
HUK8aHemo Ha e00a 8 efleKmpPOoUHCM-
pymeHma rosuwasa pucka om ropax;e-
HUe Om efIeKmpPUYeCcKU IMOK.

d)A3non3BanTe WHypa No npeagHasHaye-
Hue. Hukora He wm3nonssanTe LWHypa
3a HOCeHe Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa,
onbBaHe UMW U3BaXAaHe Ha Lencena
OT KOHTaKTHOTO rHe3A0. [IpbXTe WHypa
Aaneye OT TOMJIMHA, Macrno, oCTPU pb-
6oBe UNU gBUXeLM ce vacTu. Yspede-
HU unu onnemeHu WHypose rnosuwasam
pucka 3a ropaxeHue om efnekmpuyecKu
MoK.

e)llpy pabGora C €eneKTPOUHCTPYMeHTa
Ha OTKPUTO, U3NON3BanWTe yAbIKUTEN,
noaxopslw, 3a pabora Ha OTKpUTO. /13-
rnonseaHemo Ha yObmkumeri, no0xo0suw
3a paboma Ha OmKpuUMo, Hamarsiea pucka
om ropaxeHue om efieKmpuUYecKU Mox.

f) Ako paboTata C eneKTPOUHCTPYMeHTa
BbLB BraxHa cpefa e HeusbexHa, u3-
nonssanTte npeanasHo YCTPOWUCTBO,
3aecTBaHO OT oCTaTb4€eH TOK, 3a npe-
KbCBaHe Ha 3axpaHBaHeTo. /3ron3saHe-
mo Ha npedna3Ho ycmpolicmeo Hamarisiea
pucka om ropaxeHue om efnekmpuyecKu
MoK.

c) U3GArBante HEBONMHO MyCKaHe.

3awmrta Ha oumte. JluyHU rpednasHu
cpedcmea, Kamo Macka fpomus rpax,
Hennb3eawu ce 6e3onacHu obysKu, 3a-
wumeH wnem unu cpedcmea 3a 3auwjuma
Ha crlyxa, u3rosi3eaHu rnpu KoOHKpemHume
ycnosusi, Hamarisieam pucka om mpydosu
3710M10TyKU.

Y6e-
fete ce, Ye NPeKLCBaYbLT € B U3KIIO-
YEeHO MOoNoXeHue npeau BKIOYBaHe
KbM M3TOYHUK Ha 3axpaHBaHe u/unu
akymynaTopHa Gartepusi, npegu pa ro
B3eMeTe UNnu npeHacsTe. HoceHemo Ha
e/1eKMpPOUHCMPYMEHM C NPBLCM 8bPXY Npe-
Kbceaya Unu ce8bp38aHemo KbM U3MOYHUK
Ha 3axpaHeaHe Ha efleKmpPOUHCMpPyMeHm
C MpeKkbceay 8b8 BKITIOYEHO MO/IOXKEHUE €
npednocmaska 3a mpydoea 3/10M0syKa.

d) OTcTpaHeTe BCEKM KN4 3a 3aTAraHe

WINY FfaeyeH Koy npeaun BKIOYBaHe Ha
eneKTPOUHCTPYMeHTa. Koy 3a 3amseaHe
Unu 2aeyeH KIoy, rMpukperneH KbM ebpmsi-
wa ce yacm Ha efneKmpouHcmpymeHma,
moxe Oa npedusdsuka mpydosa 3/10-
ronyka.

e)He ce npecsranTe. MNoanobpxante npa-

=
=

BUNEH CTOEX U paBHOBecUe npes Usmno-
To Bpeme. Tosa rno3sorssiea no-006po yn-
pasrieHue Ha eneKkmpouHcmpymeHma npu
HeoyakeaHu cumyayuu.

HoceTe noaxoasiwio pa6oTHO oGnekno.
He HoceTe wWMpoku apexu unu buxyTa.
OpbXTe KocuUTe CU, OApexuTe U pbKa-
BULMTE Jarney OoT OABWMXELM ce 4acTu.
Llupoku dpexu, buxyma unu dbreu Kocu
Mozam Oa ce 3axeaHam om 08UXeuwu ce
qacmu.

g) AKO emneKTPOMHCTPYMEHTBbT € cHabaeH

C npucnocob6neHusi 3a 3acMyKBaHe U
ynaBsiHe Ha npax, y6egeTe ce, ye Te ca
CBbP3aHU U NPaBUITHO U3MON3BaHuU. M3-
ros138aHemo Ha me3u ycmpoulcmea Moxe
0a Hamanu cebp3aHume ¢ rfpax ornac-

3)JlnyHa 6e3onacHocT Hocmu.
a)bbpete OauTenHu, pabotete c no- 4) Usnon3saHe U FPUXKKN 3a €NeKTPOUHCTPY-
BUIUEHO BHMMaHuWe W nposiBABaWTe MeHTUTe

6naropasymue, korato pabotute cC
eneKTPOMHCTPYMeHT. He wu3nonssan-
Te eNeKTPOMHCTPYMEeHTa, KoraTo cTe
YyMOpPEHU WNnu nop, BRWUsiHME Ha Hap-
KOTULM, ankoxon WIu MeauKaMeHTMW.
MomeHm Ha HesHumaHue ripu paboma c
efieKmpouHcmpymeHm moxe 0a rnpeodus-
8uKa cepuosHa mpydosa 310MonyKa.
b)Usnon3BanTe NUYHM npegnasHu cpea-
ctBa. Hocete BuHarm cpepctBa 3a

a)He npertoBapBanTe eneKTPOUHCTpyme-

HTa. U3non3BaiTe NpaBUNHO M36GpaHusA
eNeKTPOMHCTPYMEHT cnopep nNpwuro-
XeHueTto. [IpasunHo u3bpaHusm enek-
mpouHcmpymeHm pabomu no-0obpe u
rno-6e3zonacHo rnpu ob6s8eHUs Pexum Ha
paboma, 3a KOUMO e NPoeKmMupaH.

b)He nanon3ssanTte enekTPOUHCTPYMEHTA,

aKo NMpeKbCBaYBbT He MpeBKn4YBa BbLB
BKNMKOYEHO U WU3KIMKYEHO noJfioXeHue.

118

M 2000 HDeMB 2000P HDeMA 2000 HDeMBA 2000P HDeM 2200 HDeMB 2200P HDeMA 2200 HDeMBA 2200P HD
M 2400 HDeMB 2400P HDeMA 2400 HDeMBA 2400P HDeMB 2600P HDeMBA 2600P HD



Bceku enekmpouHcmpymeHm, Koumo He
Mmoxe da 6b0e yrnpaerisigaH ¢ npekbceay, e
onaceH u mpsibea 0a 6b0e peMoHmMupaH.

c) PaseguHeTe wWwencena oT 3axpaHBawaTa

Mpexa npeau Aa U3BbLPLUMTE BCAKAKBMU
HaCTPOWKW, Npeau 3aMsHa Ha npuHaa-
NEeXHOCTU unW npeAau Aa npubeperte
eNeKTPOMHCTPYMEHTa 3a CbXpaHeHue.
Tesu npednasHu mepku 3a besonacHocm
Hamarnsieam pucka Om HeOIHO [lyCcKaHe
Ha ernekmpouHCmpyMeHma.

d) CbxpaHaBanTe Heu3Non3BaHWUTE ernek-

TPOUHCTPYMEHTU Ha MeCTa, HeAOCTHLMHU
3a geLa 1 He No3BonsiBanTe Ha o6CnyX-
Baly numua, KOMTO He No3HaBaT erlekT-
POMHCTPYMEHTa UMW He ca 3ano3HaTun
C Te3u UHCTPYKLUUK, pa paboTAT c Hero.
EnekmpouHcmpymeHmume ca oracHu 8
pbueme Ha Heoby4yeHu nompebumernu.

e)MopabpxkanTe enekKTPOUHCTPYMEHTUTE.

f

=

lMpoBepsABanTe OBMXeWUTE Ce YacTu
Aanu ¢yHKUMOHMPAT HOpMarnHo U ce
ABMXaT cBO60OAHO, LienocTTa U U3npas-
HOCTTa Ha 4acTuTe, KaKTo U 3a BCAKaKBO
Apyro o6cToATENCTBO, KOETO MOXe He-
GnaronpusATHO Aa NoBnusie Ha pa6oTarta
Ha eneKTPOMHCTpyMeHTa. Ako e noBpe-
AEH, eneKTPOMHCTPYMEHTBLT TpsAbBa
Aa O6bAe peMOHTUpPaH nNpeau no-HaTa-
TbWHO u3non3BaHe. MHo20 3nornony-
KU ca rpuyuHeHu om fowo noddbpxaHu
e/1eKmpOoUHCMPyMeHmu.

MopabpkanTe pexewmnTe MHCTPYMEHTH
OCTPU U YmUCTU. [IpasusiHO NoAdbpKaHU-
me pexewu UHCmpYMeHmu ¢ ocmpu pe-
Xewu pbbose e Mo-manko eeposimHo Oa
6r10KUpam u ca ro-r1ecHuU 3a yrnpasneHue.

g) U3nonsBanTe eneKTPOMHCTPYMEHTA, Npu-

HaAnNeXHoOCTUTE M 4YacTUTe Ha MHCTpY-
MeHTa U T.H. B CbLOTBETCTBME C Te3u
MHCTPYKUMUU U MO Hau4MH, NpeaBUAeH 3a
KOHKPETHUSA TUMN eNeKTPOUHCTPYMEHT,
KaTo B3emaTe npeaBup paGoTHUTE yc-
noBusi u pabortarta, KosiTo TpsibBa Aa
ce u3BbpLIBA. M3r10n138aHemo Ha erek-
mpouHcmpymeHma 3a paboma, pasnuyHa
om maau, 3a Kosimo e rpoeKkmupat, Moxe
Oa npedu3suka onacHa cumyauyusi.

5) O6cnyxBaHe

a)Mopabpxkante BawMs e€nNeKTPOUHCTPY-

MeHT npu KBanuduumpaH cneuuanuct
no pemMoHTa, KaTto u3nofn3BaTte camo
opurMHanHuTe pe3epBHM 4vacTu. Tosa
ocueypsiea 3anazeaHemo Ha Ge3omnac-
HOcmma Ha efekKmpouHcmpymeHma.

AJdonbnHUuTEenHu
yKa3aHus npu
pabora ¢ brnownm-
tbOBBYHU MALUMHU

O6wyM ykasaHus 3a GesomacHOCT npwu
wnucoBaHe ¢ abpa3uBeH AWUCK, LMK-
choBaHe C LIKypKa, MOYMCTBaHe c Tere-
Ha YeTKa U psisaHe ¢ abpa3vMBeH AUCK:

a)Tosu €JIeKTPOMHCTPYMEHT MOXe pna ce

M3nonsea Kato WngoBbYHA MaluMHa
c abpa3vBeH AMUCK, C LUKYpKa, C TerieHa
yeTKa M MaluMHa 3a psA3aHe c abpasu-
BeH Auck. MpoyeTteTe BCUYKU yKa3aHUs
3a 6e30MacHOCT, UHCTPYKUuMMK, u3obpa-
KeHUs1 U JAaHHUW, KOUTO CTe MONy4unu ¢
MawmuHarta. HecnazeaHemo Ha ykasaHUs-
ma 3a 6e3onacHocm Moxe Oa rpedu3suka
ropaxeHue om efieKmpuYecKU MoK, rnoxap
u/unu cepuo3Ho HapaHsigaHe.

b) To3n eneKTPOMHCTPYMEHT He e MoAxo-

asw 3a nonupaHe. Onepayuu, 3a KOUMO
efleKmpouHCMpyMeHmbm He e npedHas-
Ha4yeH, mo2am da cb3dadam ornacHocm u
Oa npedussukam HapaHsieaHe.

C) He n3nonssaiite NnpUHagnexHocCTu, Ko-

MTO He ca pas3pelleHu U npenopbYaHu
OT NPOU3BOAUTENSA CMeLMarHo 3a To3un
€NeKTPOUHCTPYMEHT. Pakmbm 4e Moxe-
me Oa 3akpernume npuHadnexHocmma Ha
Bawusi enekmpouHcmpymeHm, He 2apaH-
mupa b6esonacHa ynompeba.

d) HoMuHanHUTe 060pPOTU Ha NpPUHAANEX-

HOCTTa TpsiGBa Aa ca Ha-Manko paBHU
Ha MOCOYEeHUTE BbPXY ENeKTPOUHCTPY-
MeHTa MaKkcumanHu obopoTtu. [lpuHad-
JIEXXHOCMU, KOUMO ce 8bpmsim CbC CKO-
pocm, o-eucoka om msixHama HOMUHasHa
cKkopocm, mMo2am Oa ce cdyrnsim u rnap4ye-
mama um da ce pazriemsim.

e) BBbHWHUAT AnameTbp U pebenuHaTta Ha

paGoTHUA MHCTPYMeHT TpsibBa Aa 6b-
AaT B rpaHULUTe Ha yKa3aHuTe pa3mepu
Ha Bawus enekTpouHCTpPyMeHT. [IpuHad-
JIEXXHOCMU C Hernodxodsuwu pasmepu He
mozam Oa 6bOam 3awumeHu unu ynpa-
arnsisaHu dobpe.

Pe3bata Ha paGoTHUTE UHCTPYMEHTH, KO-
MTO Ce MOHTUpAT, Tpsi6Ba Aa CLOTBETCTBA
Ha pe36aTta Ha BPeTeHOTO Ha WM oBbY-
HaTa MalwuHa. 3a paGoTHU UHCTPYMEHTH,
MOHTUPAHM upe3 raHum, NPUCHLEANHU-
TENHUAT OTBOP Ha PaboOTHUSA MHCTPYMEHT

OerMHanHa UHCTPYKUUA 3a U3norisBaHe

119




TpsA6GBa Aa nacHe Ha (huKcupalums auame-
TbpHadnaHeya. PabomHu uHcmpymMeHmu,
Koumo He raceam Ha MOHMa)XHama Me-
marnHa Yyacm Ha efnleKmpouHCcmpyMeHma,
ce ebpmsim HeypasHoseceHo, subpupam
rnpekomepHo u Moxe 0a rpedulsuxkam 3a-
2yba Ha KOHMPOoI.

g)He wu3nonsBante noBpeaeHn npuHag-

nexHocTu. Mpean Bcsika ynotpeba npo-
BepsiBaTe NPUHaANEXHOCTUTE - LUNK-
(oBBLYHMTE AMCKOBE 3a HalbpOBaHe
M NYKHaTWUHM, enacTU4YHUTe AUCKOBe 3a
NYKHaTUHW, pa3KkbCcBaHe WU CUMHO U3-
HOCBaHe, TeNeHUTe YeTKM 3a pasxnabe-
HUW UINKN HavyNeHW HULWKU. AKO 3TbpBeTe
eNIeKTPOMHCTPYMEHTa UNu NpuUHaAnex-
HOCTTa, NpoBepeTe 3a NoBpeAa Uiy MOH-
TUpanTe HenoBpeAeHa NPUHAANEXHOCT.
Cnep KaTo NMpUHaANeXHOCTTa e npoBe-
peHa M MOHTUpaHa, 3acTaHeTe 3aefHO
CbC CTPaHU4YHWTE NULA U3BBLH pPaBHU-
HaTa Ha BbpTeHe Ha NpUHaAnexHocTTa
1 ocTaBeTe eNeKTPOMHCTPYMeHTa Aa pa-
60TK ¢ MakcumManHu o6opoTn Ha nNpaseH
X044 B NpoAbiKeHMe Ha efHa MUHyTa.
Ob6ukHo8eHO mosa epeme e docmambyHO
3a nospedeHume npuHadnexHocmu Oa ce
cyynam.

h)Hocete nu4Hmn npeana3Hu cpeacTtsa. B

i)

3aBUCUMMOCT OT KOHKPETHUA criyyau, u3-
nons3panTe npeAnaseH WWUT 3a NMUETO
WNW 3aWmMTHU ouuna. Ako e HeobGxoam-
Mo, U3non3BsanTe Npaxo3alMTHa Macka,
cpeAcTBa 3a 3almMTa 3a cnyxa, 3alWuTHU
pBbKaBULM UNKU cneumanHa npecTunka,
KOSITO Aa 3agbpXa MarnkuTe 4YacTULM oT
wnudoBbYHATA NPUHAANEXHOCT WUNKN
obpaboTBaHus getain. Cpedcmeama 3a
3awuma Ha oyume mpsibea Oa npednas-
8am om 6b3HUKHanume npu pasnuyHume
ornepayuu xebpyauwju ommomku. [Ipaxo-
3awWumHuUme U 2asosawumHume Macku
mpsibea Oa chunmpupam omoensgHume
npu paboma yacmuuyu. [NpodbmxumesnHo-
mo u3nazaHe Ha CcusneH Wwym mMoxe 0a rnpe-
odu3ssuka 3aeyba Ha criyxa.

ApbXTe cTpaHU4HMTE Nuua Ha 6e3onac-
HO pa3cTosiHMe OT 30HaTa Ha pab6ora.
Bcsiko nuue, Hamupallo ce B 30HaTa Ha
pabora, TpAGBa Aa HOCU NUYHU npea-
nasHu cpeacTBa. Bb3MOXHO e xebpyalyu
omnoMku om obpabomeaHusi demadin unu
om cyyneHa npuHadnexHocm 0a rpedus-
guKkam HapaHsieaHe U U38bH 2paHuyume
Ha HerocpedcmeeHama 30Ha Ha paboma.

j) "O0pbXKTe eneKTPOMHCTPYMeHTa camMo

3a M3oNUpaHUTE MOBBLPXHOCTU 3a 3a-
XBaljaHe Korato M3BbplUBaTe ofnepa-
UM, Npu KOATO pexelata npuHaa-
NEeXHOCT MoOXe Aa ponpe Ao CKpuTa
eNn.MHCTanauusa wnu p[o cobeTBeHus
WwHyp. fJonupem Ha pexewama fpuHad-
niexxHocm 00 rPO8OOHUK MO0 HarpexeHue
we rnocmasu omkpumume MemarHu 4ac-
mu Ha enleKmpouHcmpymMeHma rnoo Harpe-
JKeHue U orepamopbm we rosy4u mokKos
yoap.

k) OpbXkTe 3axpaHBawusa Kaben U3BBLH
obcera Ha geicTBMe Ha BbpTsAlaTa ce
NpUHagneXxHocT. AKo n3rybute KOHTpon
Ha[ eneKTPOMHCTPYMeHTa, 3axpaHBaluusAT
kaben Moxe ga 6bae cpsidaH unu ga ye-
neye AnaHTa unu pbkata Bu B obcera Ha
BbPTALLMSA C& MHCTPYMEHT.

1) Hukora He ocTaBsinTe eNeKTPOUHCTPY-
MeHTa npeau NpuHaaneXxHocTTa Aa e Ha-
NbLIHO cnpsina Aa ce BbLPTU. Bopmsauwa-
ma ce npuHadnexxHocm mMoxe Oa 3axeaHe
obpabomeaHusi Mamepuarn u 0a 3azybume
KOHMpPOs1 Had enleKmpouHCcmMpyMeHma.

m) He ocTtaBanTe enekTPOUHCTPYMEHTa Aa
pabotu, gokaTto ro Hocute. CryyaeH 0o-
nup Ha ebpmsAwama ce npuHadnexHocm
9o obnieknomo Bu moxe 20 3axeaHe u ms
Oda HapaHu msnomo Bu.

n)MounctBante peaoBHO BEHTUNALUOH-
HUTE OTBOPM Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA.
BeHmunamopbsm Ha enekmpodgusamernsi
3acmykea rnpax e Kopryca, a rnpeKkoMepHo-
mo HampyrneaHe Ha MemarsneH fpax Moxe
Oa npedu3suka ornacHoOCm 3a fopaxeHue
0m efieKmpuUYecKU Mox.

0)He u3nonsBante enekTPOUHCTPyMeHTa
B OGnu3ocT A0 ropumu matepuanu. Mc-
Kpume Mo2am 0a 8b3raMeHsIm me3u ma-
mepuarnu.

p) He uanonssante npuHagnexHocTu, pa-
6oTaTa C KOMTO M3UCKBA TEYHM OXNax-
pawm cpencTtBa. MsnonssaHemo Ha eoda
unu Opyau meyHu oxrnaxdawu cpedcmea
moxe Oa 0osede 0o nopaxeHue unu ydap
0m efnieKmpuUYecKU Mox.

* EneKkTpoMHCTPYMeHTHLT TpAGBa pa ce
uM3nonsea camo MO npeAHa3HayeHue.
BcsikakBa Apyra ynotpe6a, pasnuyaBa-
Lia ce OT onncaHaTa B Ta3u UHCTPYKLUA,
e ce cuyuTa 3a HenmpaBuUIHa ynorpeba.
OmeosopHocmma 3a ecsikakea nospeda
unu HapaHsieaHe, npousmuyawju om He-
npasurnHa ynompeba, we ce Hocu om o-
mpebumernsi, a He om rpPou3soduMerns.

= MpousBoanTENnsAT He HOCK OTrOBOPHOCT
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3a U3BBPLLUEHN OT NOTpeduTens npome-
HU BbpPXY €NeKTPOUHCTPYMEHTa unu 3a
noBpeau, npegvsBUKaHU OT NOJOGHM
NPOMEHMU.

= Mpu paborta B 3anpalweHa cpeaa BeH-
TUNaUMOHHUTE OTBOPM Ha MaluMHaTa
TpsibBa ga ce noaabLpXKaT YucTu. AKo ce
Hanoxu Aa 6baaT NoYMCcTBaHU OT npax,
NbpPBO M3KMIOYETe 3aXpaHBaHETO U U3-
nonsBanTe HeMeTarHu NpeaMeTy 3a no-
YMCTBaHeTO Ha npaxa, kKaTo BHUMaBaTe
0a He noBpeauTe BbTPELHUTE AeTannm
Ha MaluuvHaTta. EnekmpouHcmpymeHmsm
we npezpee npu HamaseHo oxnaxoaHe 8
cnedcmeue Ha 3arnpaweHume eeHmurna-
UUOHHU 0meopu.

* ENeKTpPOMHCTPYMEHTHLT e npeaHa3HayeH
3a paboTta B NOMeLLEHUSA U 30HU C HOp-
ManHa noXapHa OnacHOCT CbINacHO
“HAPEOBA Ne [3-1971 3a cTtpouTenHo-
TeXHUYECKU npaBuna M HOpMU 3a OCU-
rypsieaHe Ha G6e3onacHoOCT npu noxap”.
He ce ponycka usnonsBaHeTo My BbB
B3pMBOOMNacHa U noxapoonacHa cpeaa,
npy TemnepaTtypa Ha OKOINHUSA Bb3AyX
Hap 40°C, B oco6eHo BnaxHa cpena, npu
HanuM4yMe Ha BarieXm U B XMMUYECKU aK-
TUBHa cpepa. PaboTHOTO MsicTo TpsAGBa
ha e nobpe ocBeTeHO.

Opyrv ykazaHusi 3a GesonacHOCT 3a
BCUYKU onepauumn

OTckok (obpaTeH ygap) u cBbp3aHUTE C HEro
yKa3aHusi 3a 6e3onacHocT

OTCKOK € BHe3anHaTa peakuusi BCNeACcTBME Ha
3aknuMHBaHe Wnu BrnokvupaHe Ha npuUHaAnNex-
HOCT, Hanpumep LWNMOBBYEH AWCK, enacTu-
YeH AWCK, TerneHa 4YeTka U T.H. 3aknMHBaHeTo
unu BrokMpaHeTo BOAM A0 BHE3anHo crnvpaHe
Ha BbPTEHETO Ha NPUHAANEXHOCTTa, KOeTO OT
CBOSI CTpaHa Wu3TnackBa HEeKOHTPOonMpyemus
eneKTPOMHCTPYMEHT B rnocoka obpaTtHa Ha no-
cokaTta Ha BbpTeHe Ha paboTHUSI MHCTPYMEHT B
TOuYKaTa Ha 3aKnuMHBaHe.

Hanpumep ako WnMgoBbYHUST AUCK CEe 3aKMUHU
unu 6riokmpa B Aetaina, pbobT Ha WNMOBBLY-
HWS AMCK, KOWTO e Bpsi3aH B AeTaina, 3acsga u
BCINeACTBME Ha TOBa AWCKbT MOXe [a ce cHynu
VnNu ga npeamasunka oTckok. LUnMgoBbYHUST AnCK
oTckada KbM UMM OT onepaTopa, B 3aBUCUMOCT
OT rocokaTa Ha BbpPTEHe Ha AWcka B MSICTOTO Ha
6rnokupaHe. MNpu Te3n 06CTOATENCTBA € Bb3MOX-
HO LWNMOBBYHWTE AMCKOBE Aa Ce CHYNAT.
OTCKOKBT € pesynTaT OT HenpasunHa ynotpeba
n/vnn HenpaswnHa ekcnnoaTaumst Unu ycrosusi

Ha paboTa C eneKkTPOMHCTPYMEHTa U MOXe Aa
ce NpeaoTBpaT Ype3 OnNucaHUTe No-gosy nof-
XOASLUM NPeanasHy MepKu.

a)dpbXTe 34paBO ereKTPOUHCTPYMEHTA,
3aemeTe noaxoasiwa cToMka U nocra-
BeTe pbLUeTe CUM Taka, Ye Aa MoxeTe Aa
oBnageeTe cunarta Ha otckoka. Bunaru
M3nonsBanTe AOMbIIHUTENHATa PbKOX-
BaTKa, aKo eNeKTPOUHCTPYMEHTbT e
cHabaeH c TakaBa, 3a la UMaTe Bb3MOX-
HO HaW-ronsiM KOHTpON Haj cunata Ha
OTCKOKa MNU peakTUBHWUSI MOMEHT Mpwu
nyckaHe. Ype3 nodxodswu npedna3Hu
MepKu orepamopbm Moxe Oa oeradee
peakmueHuUsi MOMEHM U OIMCKOKa.

b) Hukora He nocTaBsTe pbLETe CU B 6nu-
30CT A0 BbpPTALATA Ce NPUHAANEXHOCT.
lMpuHadnexHocmma Moxe 0a OomcKo4u
8bpXy pbkama Bu.

c)He 3acrtaBainte B obnacTtra, B KOATO
€eNeKTPOMHCTPYMEHTBLT 6u ce nNpuaBuU-
XuUn npu otckok. Omckokbm 3adsuxea
e/1eKmpouHCcmMpyMeHma 8 rocoka, npomu-
80rMOMOXHa Ha 08UXeHuemo Ha wirugo-
8bYHUS OUCK, 8 MSICMomo Ha briokupaHe.

d)Korato obpaborBaTe brnu, ocTpU pb-
6oBe 1 Ap., paboreTe C NOBULLIEHO BHU-
MaHue. He nosBonsiBanTe npuHagnex-
HOCTTa ga oTckaya Mnu ga 6nokupa B
aetauna. [lpu obpabomkama Ha banu u
ocmpu pbbose uMa 8eposIMHOCM 8bPMSi-
wama ce rpuHadnexHocm 0a ce 3aK/uHU,
c Kkoemo Oa rnpedussuka 3azyba Ha KOH-
mpos Unu OMCKOK.

e)He wusnonsBanTe BepwXHU UMK LUP-
KYNApHU AUCKOBe 3a obpabGoTBaHe Ha
AbpBecuHa. Te3u npuHadnexHocmu 4yec-
mo npedu3sukeam OMCKOK unu 3acyba Ha
KOHMPOI1 Had efekmpouHcmpymMeHma.

= ®dukcupanTe obpaboTBaHusi AeTann B
MeHreme unu no Apyr NnoaxoAsily HauuH.

CneundnyHm ykasaHus 3a 6ezonacHocTt
npu wnucoBaHe n pa3aHe ¢ abpa3useH
OUCK

a) U3non3Bante camo npenopbYaHUTE 3a
eNeKTPOMHCTPYMeHTa BUAOBE [AUCKO-
Be C MpeABuAEH 3a TAX npeanasuTen.
[Huckose, 3a KOUMO €1EKMPOUHCMPYMEH-
mbm He e npoekmupaH, He Mo2zam Oa 6b-
dam nodxodsiuo 3awumeHu u He ca 6e3o-
racHu.

b) LnudoBbYHATA NOBBLPXHUHA Ha AUCKO-
Be C U3N'bKHan LeHTbP, TPAGBa ga 6bae
MOHTUpaHa noA paBHMWHaTa Ha 6opAa Ha

OerMHanHa UHCTPYKUUA 3a U3norisBaHe

121




npegnasuTens. HenpasunHo MoHMupaH
wnugosbyeH duck, kolimo ce usdasa Had
pasHuHama Ha 6opda Ha npedna3umers,
He moxe Oa 6b0e adeksamHO 3aljUmeH.

c) MpepgnasuTtenAaT TpsibBa ga ce 3akpensa

HaAeXAHO KbM eNeKTPOMHCTPYMEeHTa 1
Aia e pa3norioXeH Taka, Ye Ja ocuryps-
Ba MakcumanHa 6e30macHocT, T.e. Bb3-
MOXHO HaW-marika 4YacT OoT AucKa ga e
OTKpUTa KbM oneparopa. [Ipednasume-
nam mpsibea Oa rnpednassa ornepamopa
om OMIIOMKU, CrlydaeH KoHmakm ¢ oucka
U uckpu, koumo buxa moenu Oa nodnansam
obriekrnomo.

d)OuckoBeTe TpsGBa ga ce wusnonsear

camo 3a npenopbyYaHUTe NMPUITOXEHUSA.
Hanpumep Hukora He wnudoBantTe cbC
CTpaHMYHaTa NMOBbLPXHOCT Ha OTpe3eH
auck. OmpesHume duckose ca rnpedHa3Ha-
YeHU 3a omHemaHe Ha Mamepuar ¢ pbba
Ha ducka. YnpaxkHsieaHemo Ha cmpaHu4YeH
HamucK ebpxy makbe OucK Moxe 0a e0
cmpouwu.

e)BuHarn usnonsBante uM3npaBHWU 3aTA-

f)

rawmn cdnaHuM ¢ noaxopsl, pasmep u
cdopma 3a u3bpaHua puck. [lpasusiHo
usbpaHume 3amsieawu chraHyu 3akper-
eam Oucka U Hamarssieam oracHocmma om
cyyneaHemo My. 3amseawume chrnaHuu
3a ompe3sHu duckose mozam Oa ce passnu-
Yasam om 3amsieauume ¢briaHyu 3a opya
8u0 Auckose.

He usnonssanTte U3HOCEHU AUCKOBE OT
Nno-rofieMu eneKTPoOUHCTPYMeHTU. [u-
CKbM 3@ MO-20/15IM €/1IEKMPOUHCMPYMEHM
He e nodxodsw, 3a ro-eucokume ob6opo-
mu Ha no-MasbK e1eKmpouHCmMpyMeHm u
Moxe da ce cyynu.

BuHaru cubniogaBanTe nocokata Ha
BbpPTeHe Ha Aucka. PeakmusHama cuna
e obpamHa Ha rocokama Ha ebpmeHe 8
MSICMOmMO Ha wiriughosaHe urnu psizaHe u e
npednocmaska 3a 3a2ybeaHe Ha KOHMPOI
8bPXYy €/1eKMPOUHCMPYMeHma.

BuHaru gpbXxTe MalwmHaTta, Taka 4ye uc-
KpUTe U npaxbT oT WwnudoBaHeTo Aa
ce pa3npbLCKBAT HacTpaHW OT TAMOTO.
EnekmpouHcmpymeHmume obpa3sysam uc-
Kpu, koumo moz2am da obzopsim obrieKo-
mo unu He3awumeHu Yacmu Ha msiji0mo.

He ce ponycka wnudoBaHe n ps3aHe
Ha NpsicCHO 6o0siANMCaHU MeTarHU KOH-
CTPYKUUMN Npean U3chbxBaHe Ha GosTa.
Cbujecmsysa ornacHocm om 3arnaneaHe
Ha Heu3cbxHanama 60s.

He ce ponycka ps3aHe Ha ropumu ma-

d)Hukora He

Tepuanu (obpBO, Nnacrtmaca v Ap.) u
naHesiHN KOHCTPYKLUMK TUN “caHaBuy” ¢
ropum nunHex. Cbujecmsysa ornacHocm
0m 8b3HUK8aHE Ha roxap.

He ce ponycka wnudosaHe u psizaHe Ha
CbOpPbLXeHUsA, paboTeLwn nNoa HansAraHe.
Cbujecmsysa onacHocm om 6b3HUKE8aHe
Ha eKcrio3usl.

He ce ponycka wnudosaHe u psizaHe Ha
pesepBoapu, TpbbonpoBoau, anapartu
1 Ap., B KOUTO MMa UK € MMano ropumMmu
WNU NecHo 3ananumu BelyecTBa U Ma-
Tepuanu, 6e3 fAa ce B3emaTt crneuuvanHu
noxapo- U B3pMBOGE30ONacCHU MepKW.
Cbujecmsysa onacHocm om 6b3HUK8aHe
Ha noxap Uru eKcriio3usl.

CneuundunyHM yKasaHuA 3a 6e3onacHocT
npwu psisaHe ¢ abpasuBeH AUCK

a)A3barsanTte 3aknNuMHBaHe Ha OTPE3HUA

OUCK WU npurnaraHe Ha npeKkoMepeH
HaTuck. He ce onuTBaiTe Aa U3BbLpPLU-
BaTe TBbpAe AbN6oku paspesn. [lpemo-
8apeaHemo Ha ompe3Husi OUCK yeenu4yasea
Heao08omo u3HoceaHe u rnodamiueocmma
KBbM ycykeaHe unu brokupaHe, a ommam u
8b3MOXXHOCMIMA 3@ OMCKOK UMU cyyrneaHe
Ha ducka.

b)He 3acTtaBaiTe B o6nactra npea v 3aa

BBLPTALWMUSA Ce AUCK. AKO Ompe3HUsim OUCK
8 Mscmomo Ha psidaHe, ce omdarneyasa
om Bawemo msinio, egeHmyarneH OmcKoK
6uU mracHan enekmpouHCMpPYMeHMbm ¢
ebpmsWUS ce AUCK rpago KbM Bac.

C) AKO OTPE3HUAT OUCK ce € 3aKNMUHUN

WM aKo MO HsIKakBa MpUYUHA npe-
KbCHeTe paboTaTa, W3KIYeTe ernek-
TPOUHCTPYMEHTa U o ApbXKTe HenoaBu-
eH [OKaTO AUCKBLT OKOH4YaTerlHo crnpe
na ce Bbptu. Hukora He ce onuTBanTe
[a u3BaguTe olle BbLPTAWMUA cCe AUCK
OT paspes3a, B MPOTMBEH cryyail Le
npepusBuKaTe oTckok. Omkputlime u om-
cmpaHeme npu4yuHama 3a 3aKk/IuHeaHemo.
BKNOYBaWTe MOBTOPHO
€INeKTPOMHCTPYMEHTa, [AOoKaTo oTpes-
HUAT OUCK Ce HamMupa olue B AeTauna.
OcTaBeTe OTpe3HUsi AUCK Aa AOCTUTHe
NbNHUTE 06OPOTU Npeau Aa ro BKapa-
Te BHUMaTesNHoO B pa3pesa. B npomuseH
cnyyal duckbm moxe Oa 3acedHe, Oa ce
u3nab3He om 0emadina unu 0a OMmMCcKoYU.

e) OcurypeTe ¢ AONBIIHUTENTHWA ONOPYU NJIO-

YyuTe UNU AeTaunuTe C roremMm pasmepu,
3a Aja HamanuTe pUcKa OT 3aKfMHBaHe U
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OTCKOK. [Jemalinume ¢ eonemu pasmepu
nposuceam om cobcmeeHomo cu mearso.
Hemalinom mpsibea da ce nodnupa om
deeme cmpaHu Ha Oucka, Kakmo 8 bnu-
30cm 0o paspesa maka U 8 Kpauwama Ha
demadina.

Bbaete ocobeHo npeanasnueu Npu Npo-
psA3BaHe Ha KaHanuM B ChbliecTByBalLn
CTEeHV UNU ApYrv 3a3uaHn NOBbPXHUHMU.
U3dasawjusim ce Harped duck Moxe da cpe-
)Ke 2a30Mpo8o0HU unu 8000MPOBOOHU MPb-
bu, enekmpuyecka uHcmanayus unu opyau
obekmu, koemo 0a npedu3suKa OMCKOK.

f

=

CneundmyHM yKkasaHus 3a 6esonacHocT
npu wnndgoBaHe c WKypKa

a)He nsnonssaiTte TBbLpAE ronemMu nNUCTo-
Be LUKypKa, cna3BalTe yKa3aHusTa Ha
NpPou3BOAUTENSA 3a pa3MepuTe Ha LUKYp-
KaTa. Jlucm wkypka, koumo ce mnodasa
U38bH ernacmuyHusi OUCK, e NMoOIoXeH Ha
oracHocm om paskbceaHe U Moxe 0a rpe-
dussuka briokupaHe, CKbC8aHe Ha WKypKa-
ma uru OMCKOK.

CneuundnyHm YKa3aHusA 3a 6e3onacHocT
npu pa60Ta C TeJiIeHN YeTKuU:

a) UmaiiTe npeaBua, Ye U Npu HopmarHa
paboTta OoT TeneHaTa 4YeTka mapart Tene-
HU HUWKK. He npeToBapBaiiTe HULLIKUTE
KaTo mMpuUTUCKaTe YeTkaTa TBbpAe cun-
HO. Manumawume meneHu HUWKU 11€CHO
MPOHUK8am npe3 MbHKO 06MEKNo u/unu
rpes Koxama.

b) Ako npu pa6oTa ¢ TerieHa YeTka ce npe-
nopbyBa M3Non3BaHeTo Ha npepanasu-
Ten, He AoMnycKaiTe npeanasvuTensaT U
AUcKoBaTa MM YalwkoobpasHa TerneHa
YyeTka Aa ce gonwupart. Juckosume unu
Yawkoobpa3HU mefieHu Yemku mozam 0a
ysernu4am duamemspa cu 1od eb3delicm-
8uemo Ha Hamucka npu paboma u UeH-
mpobexHume cunu.

3ano3HaBaHe C
eNeKTPOMHCTPYMEHTa

Mpean pa 3anovHete ga paboTuTe C enekTpo-
MHCTpYMEHTa ce 3arno3HanTe C BCUYKU orepa-
TUBHM 0COBGEHOCTU 1 yCroBuMs 3a 6e30MacHOCT.
M3nonaeante enekTpoMHCTpyMEHTa 1 npuHag-
NEXHOCTUTE My Camo No nNpeaHasHaveHve. Bes-
KO ApYyro NpunoxeHve e n3pnyHo 3abpaHeHo.

1. BpeteHo

2.1. Anck 3a wnudosaHe
(Oda ce n3nonsea camo ¢ npegnasuten 3a
wnngposbYeH guck!)*

2.2. lnck 3a pasaHe
(da ce nsnonsea camo ¢ npegnasuten 3a
oTpe3eH guck!)*

3.1.MpegnasuTen 3a WnMdOBbYEH ANCK

3.2.pegnasvTen 3a oTpe3eH AnCK®

YnopeH cnaxey,

3ataraw, onaHey,

HonbnHuTenHa pbkoxeaTka

MpekbcBay

ByToH 3a 3acTonopsiBaHe Ha npekbcBaya

ByToH 3a 3acTonopsiBaHe Ha BPETEHOTO

©xeNo O~

NMPUHAONEXHOCTU, KOUTO MOTAT
OA BBbOAT U3MNMON3BAHU C TO3U
ENEKTPOUHCTPYMEHT

10. MeTtanHa 4eTka*®

11. MNnactmacos (rymeH) guck*
12. JlucTt oT wkypka*

13. Cneumnanna ravka*

* N3obpaseHnTe Ha urypute Unu onucaHu B
VHCTPYKUMATA 32 M3MOJM3BaHe AOMbIHUTENHM
NpMCnocoBneHnss He ca BKIYEHU B KOMMIIEK-
TauusiTa.

YkazaHua 3a
pabora

Tesn enekTpoOMHCTPYMEHTU ce 3axpaHBaT camo
C egHodasHO MPOMEHNMBO HamnpexeHue. Te
ca c gBowHa m3onaumsa cbrnacHo EN 60745 un
IEC 60745-1 n moxe Aa ce NpUCbEANHSIBAT KbM
KOHTaKTV 6e3 3alumTHU knemu. PagrnocmyLyeHn-
sTa CbOTBETCTBAT Ha [JupeKkTuBaTa 3a enekTpo-
MarHWTHa CbBMECTMMOCT.

To3n eneKkTPOMHCTPYMEHT e npefHasHaveH 3a
psidaHe, WnudoBaHe U YeTkaHe NpeavMHO Ha
meTanu, 6e3 n3non3BaHeTo Ha Boa.

NPEOU OA 3ANOYHETE PABOTA

= MawwuHata Moxe ga e ¢ pabpuyHo MOHTU-
paH npepnasuTen. YBepete ce, Ye npegna-
3UTENAT € MOHTUPaH NPaBUITHO U HaAEeXAHO
dvKcmpaH npeav Nbpeara 1 BCsika creapalua
ynoTpeba.

= MawwuHata Moxe ga e ¢ pabpuyHo MOHTU-
paH auck. YBeperte ce, 4e ONCKbT € MOHTUPaH
NpaBuWITHO M HaAEXAHO 3aTerHar npeau nbp-
BaTa U BCska criedsalua ynorpeba.

= [NpoBepeTe Aanu HanpexeHNeTo Ha enekTpu-

OerMHanHa UHCTPYKUUA 3a U3norisBaHe
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YeckaTta Mpexa OTroBapsi Ha TOBa, 03Ha4YeHO
BbpXy Tabenkata C TEXHWYECKM OaHHU Ha
€NeKTPOUHCTPYMEHTa.

= lMpoBepeTe B KakBO MOMOXEHWE ce Hamupa
npekbcBaYbT. ENeKTponHCTpYMeHTLT TpsibBa
[a ce npucbeamnHsBa 1 oTAenst OT 3axpaHBsa-
LaTa Mpexa camo Nnpu U3KIMoYeH NpekbeBay.
AKO nocTtaBuTe LUencena B KOHTaKT [okaTo
NpeKbCBaYbT € BbB BKIIOYEHO MONOXEHUE,
€MNeKTPOUHCTPYMEHTLT BefHara e ce 3aaen-
CTBa, KOETO € NpeanocTaBka 3a 3romnosyka.

= YBepneTe ce B M3NpaBHOCTTA Ha 3axpaHBaLLus
kaben u wencen. AKo 3axpaHBalLusaT kaben e
noBpedeH, 3aMaHaTa TpsioBa Aa ce U3BbpLUK
OT MPOU3BOAUTENS UMU OT HEroB CEpBU3EH
cneuunanucr, 3a Aa ce nsberHart onacHoctTute
OT 3amMsHaTa.

A NPEAYMNPEXOEHUE: BuHarn us-
KINYBaTE EnNEeKTPOMHCTPYMEHTA U U3BaX-
[anTe Lencena oT KOHTaKkTa Npean U3BbpLL-
BaHe Ha BcsikakBa HacTpoyika, obcnyxBaHe
Ny nogapbXKKka WM npu oTnajaHe Ha 3a-
XPpaHBALLOTO HanpexXeHue.

= [py MOHTWpaHe Ha AMamMaHTEHW OTPE3HU
anckoBe, 0ObpHETe BHMMaHME nocokata Ha
cTpernkara, yka3Ballla nocokaTta Ha BbpTeHe
BbpXy OMamMaHTeHUs OTpe3eH AMCK, Aa CbB-
naga ¢ nocokaTta Ha BbpTeHe Ha MaluuHaTa
(Bvx cTpenkaTa, yka3Balla nocokara Ha Bbp-
TeHe BbpXy pegyKTopHaTta KyTus).

= [poBepeTe Aanu AvameTbpbT U AebenuHa-
Ta Ha Jucka He ca Mo-rofieMun OT ykasaHuTe
B TeXHMYeckuTe daHHU. O3HayeHaTa BbpXy
Avcka gonyctuma nepudepHa CKopocT Aa He
e no-Hucka ot 80 m/s. [luckoeeTe Tpsibea aa
Ce CbXpaHsiBaT CbIMacHO WHCTPYKUMWUTE Ha
NPOU3BOAMUTENS UM.

= AKO 30HaTa Ha paboTa e oThaneyeHa OT U3-
TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe, U3Mon3BaiTe KomKo-
TO € Bb3MOXHO MO-KbC YABIMKUTEN C MOAXO-
OSLLIO ceyeHue.

= [poBepeTe panu [oMbIHUTENHATa PbKOX-
BaTka € MpaBWiIHO MOCTaBeHa M HaaeXaHo
3aTerHaTa.

MNYCKAHE - CMTUPAHE

LinudoBbyHaTa MalmMHa e ocurypeHa cpeLly

HEBOJTHO BKITHOYBAHE.

= [lyckaHe: mbpBOHayarnHo ce n3byTBa Hanpep,
crnomaratenHuaT 6yToH 8 oT JonHaTa cTpaHa
Ha pbkoxBaTkaTa, a cref ToBa Ce HaTucka
rMaBHUAT JIOCT Ha npekbcBaya 7. 3a npo-
ObIKUTENHA paboTa MpekbeBadYbT 7 MoXe

na 6bae 3acTonopeH (camo 3a MoaenuTe ¢
nHaekc P). B To3u cnyyan npy HaTucHaT noct
Ha npekbcBava 7 ce HaTtucka OyToH 8, crnen
KOETO NMOCTBT Ce OTnycKa.

= CnupaHe: npekbcBaybT 7 ce 0Tnycka, a kora-
TO e 3acCTOMOpPEH - MbPBO Ce HaTUcka W cneq
TOBa ce OTnycka.

B cnyuyaii Ha NnpekbCcBaHe Ha HanpeXeHUeTo
Ha 3axpaHBalwjaTa mpexa (MMM Ha MOMEHT-
HOTO My oTnagaHe 3a Bpeme t>0,5s.), korato
NYCKOBUAT MpeKbCBay Ha WHCTPYMeHTa e
cukcupaH BbB BKIIHOYEHO NonoXeHue, npu
Bb3CTaHOBsIBAaHE 3axpaHBaHeETO OT Mpe-
’aTa, eneKTPOMHCTPYMEeHTbT TpsiGBa Aa
He pabotu (ma He Tpbrea). 3a ga ce Bb3-
CTaHOBM HOPMANHOTO (PYHKLUMOHMPaHe Ha
€reKTPOMHCTPYMEHTa B TO3U cry4ai e Heob-
XOAUMO MYCKOBUSAT NPeKbCBaYy Aa ce U3Kio-
YU 1 criep ToBa OTHOBO fa Ce BKITHOUM.

NPEAMA3SUTEN HA IUCKA

A NMPEAYNPEXAOEHUE: [peanasu-
Tenat 3.1 3a WnNudoBbYEH ANCK WUNW Npea-
nasuTensit 3.2 3a oTpe3eH ANCK (CbOTBETHO
3a WnmMdoBbYeH Anck 2.1 unu 3a oTpeseH
avck 2.2) TpsibBa BuHarM ga 6bae MoHTUpaH
Ha malwumHara!

A NMPEAYNPEXOEHUE: Tpeaon wu3-
BbpLUBaHE Ha crieaBalluTe onepauuy, Matiu-
HaTa TpsibBa Aa 6bae U3KIYEHA OT MPEXO-
BOTO 3axpaHBaHe Ype3 Liencena.

MocTaBsiHe Ha npepnasutens (¢pwr.1)

- 3aBbpTeTe NnacTMacoBus YepeH NMPbCTEH
(dowr. 2a), Taka Ye npouensbT S Ha NpbCTeHa Aa
cbBMagHe C u3pesa, KbAeTo nonaga 3bobT OT
nocT 3aknoysaly L.

- [ocTtaBete npepnasutens B HepaboTHO
nonoxeHue (gwur.2a), Taka 4ye 4eTvpute 3bba
[Aa CbBMagHaT C YeTupuTe u3pesa B NlarepHoTo
rHesno (dwur.2b).

- HatucHete noct 3akntouBaly L (pur.3) go
ocBoboxaaBaHe.

- HatucHete npegnasutensa Hagomy M ro
3aBbpTeTE B XENaHoTo paboTHO MonoXxeHue
(cour.4).

- OTtnycHeTe nocT 3akntoysaly L go ctabun-
HO MONoXeHue, B KOETO NpeanasvuTensT Aa ce
3acTornopu (3b6BLT Ha MOCT 3akmnoyBaLL, nonaga
B €[IMH OT U3pe3nTe Ha NpeanasvTens).
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3aBbpTaHe Ha npegnasutensi B HOBo pa6oT-
HO MnonoXxeHue

- HartucHete noct 3akntouBawy L (dpur.3) go
ocBoboXaaBaHe.

- 3aBbpTeTe NpeanasuTens B XenaHoTo pa-
BGOTHO MONoXeHue.

- OTtnycHete noct 3akntoyBaly L ao crabun-
HO MOroXeHue, B KOETO NpeanasuTensT aa ce
3acTonopu (3bOBbT Ha MOCT 3akntoyBaLy nonaaa
B €[VH OT U3pe3nTe Ha npeanasuTens).

CBansiHe Ha npegnasutens

- HatucHete noct 3akntoyBaly L (dpur.3) go
ocBoboXaaBaHe.

- 3aBbpTeTe npegnasutens B HepaboTHO
nonoxeHue (cur.2a), Taka 4Ye yeTmpuTe 3bba
[a CbBMagHaT C YeTUpuTE U3pesa B NnarepHoToO
rHe3no (cur.2b).

- W3Bagete npegnasuTens.

CMAHA HA OUCKA

A NMPEOYNPEXOEHUE: [pean wns-
BbpLUBaHE Ha cregBalyuTe onepauum, Malim-
HaTa TpsibBa Aa 6bae U3KkIYeHa OT MPEXO-
BOTO 3axpaHBaHe 4pes Lencena.

BpeteHoTo 1 Ha wnudoBbYyHATa MallmMHa ce
duKempa. 3a BCMYKM MoZenu ToBa Ce U3BbpLL-
Ba 4pe3 HaTuckaHe Ha ByToHa 9, Hamupaly ce
BbpXY pedykTopHaTa KyTusl Ha MaluvMHaTa.

A NPEAYNPEXAEHWUE: He ce pgonyc-
Ka HaTuckaHe Ha 6yToHa 9 oKaTo BPETEHOTO
Ce BbpTU.

= [pu HaTucHaT BYTOH Ce 3aBbpTa BPETEHOTO B
rnocoka, obpaTtHa Ha 03HayeHaTa BbpXy Nnpea-
nasutens 3, 4O HEroBOTO OTYETNMBO NOTbBa-
He. 3aTarawmaT dnaHey 5 ce oTBMBa CbC Cre-
umarneH knrod. HoBMsIT AMCK ce NocTaBs BbPXyY
yrnopHusi cnaHey, 4 ¢ Hagnucute Harope, a
3atarawmaT draHey 5 ce 3aBvBa CbC cneum-
anHusa knod. M3nonasarite xapTveHuTe noa-
TNOXHW LWanbu, ako ANCKBbT € KOMMMEKTOBaH C
TaX. AKO AUCKBT e ¢ AebenuHa oo 6 mm, s3ats-
rawusT pnaHew ce NocTass ¢ nriockaTta cTpa-
Ha KbM Oucka, a ako aebenuHarta Ha aucka e
no-ronsiMa ot 6 mm, 3atarawmat dnaHew, 5 ce
nocTaBsi KbM BPETEHOTO Taka, Ye CTbManoTo
Ha 3aTsarawus onaHel aa Brese B 0TBOpa Ha
avcka. Crnep cMmsiHa Ha gucka nycHeTe Ma-
lunHaTa ga pabotu ¢ HOBUS AMCK OKOSO efHa
MuHyTa 6e3 HaToBapBaHe. Bubpupaluute nnm

HepaBHOMEPHO BbPTSLLM Ce AMcKkoBe Tpsibsa
He3abaBHO [a ce 3aMeHdT.

= MetanHata 4vetka 10 ce 3aBuBa HanpaBso
Ha BpeTeHOTO 1 C MOMOLLTa Ha raeyeH KIou.
MpoBepeTe ganu AbMmkuMHaTa Ha pesbaTa Ha
yeTkaTa e 4OoCTaTbyYHO AbMra, 3a Aa obxBaHe
pe3barta Ha BpeTEHOTO.

= llnndoBaHeTo C LIKypka Ce M3BbpLlUBa C
nnactmacos (rymeH) guck 11, nog KouTo ce
nocraea nuCT oT wkypka 12. MNnactmaco-
BUAT Aguck 11 ce noctaBs BbpXy YMNOPHUSA
dnaHey 4 n ce npuTdara CbC crneuuanHarta
ravka 13, ¢ KOAATO € KOMMMeKToBaH. AKo ce
nsnonssa paboTeH AUCK C BOXeH naHew,
TO TOM Ce 3aBMBA AMPEKTHO Ha BPETEHOTO
6e3 n3nonsBaHe Ha 3atsarawus dnaHey 5, ¢
romoLLTa Ha raeveH KoY. AncKbT ¢ BNOXeH
dnaHe, Mmoxe fa 6bae oT cMonocbabpXKaLla
reba, neHononuypuMTaHoB C Hocella nnacrt-
MacoBa BMoXKa, B KOSTO € BIOXeH draHe-
ua, a camusT NUCT LKypKa ce 3axBalia KbM
NeHOMNoNNypuUTaHOBUSA OUCK Ype3 “npunensa-
wa’- cuctema. Cneq cmsiHa Ha gucka nycHe-
Te MalumHaTa fa paboTu ¢ HOBUSI ANCK OKOMO
enHa MuHyTa 6e3 HatoBapBaHe. Bubpupatyu-
Te UN1 HepaBHOMEPHO BBPTSLLM Ce AMCKOBE
TpsibBa He3abaBHO fa Ce 3aMeHST.

OOMBbIIHUTENHA PBbKOXBATKA
(Pwur. 5)

HopmanHo gonbnHuTenHaTa pbkoxsaTtka 6 ce
3aBMBa OT NnsiBaTa CTpaHa Ha MalwuHaTta. Ta
MOXe [a ce 3aBue W OT AsicHaTa CTpaHa, ako
ToBa € no-yaobHo 3a pabotewimsi. MawmHute
umart TpeTo pe3boBo rHe3no 3a NpUCbeAHsIBa-
He Ha AonbrHWTEeNHaTa pbkoxBaTka. [JonbnHu-
TenHata pbKoxBaTka Ha Te3n mMopdenu e CBbp-
3aHa C kopryca Ha MaluuHaTa nocpeacTBOM
BubporacsiLym eniemMeHTH, KOeTo 3alluTaBa one-
paTopa 1 Hamansiea ymoparta npu paboTa.

3ABBPTAHE KOPIMYCA HA
MALLUUHATA

KopnycbT Ha MaluvHaTa Moxe Aa ce 3aBbp-
v Ha 90°. ToBa ce npunara, Korato MalluvHa-
Ta ce u3nonsea NpeauMHo 3a ps3aHe. B To3u
crnyyan 3aBbpTaHETO Ha kopriyca TpsibBa Aa
Ce V3BbPLUM B OTOPU3MPAH CEPBU3 3a PbYHU
enekTponHcTpyMmeHTn SPARKY.

NPENOPBKU

[Mpu paboTta ¢ oTpeseH AUCK He ynpaxHsaBanTe
HaTUCK, He ABWXeTe AucKa HanpeyHo Ha paspe-
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3a. PaboteTe ¢ ymepeHo nogaBaHe, NOAXOASILLO
3a 06paboTBaHuNs maTepuman.

BaxHa e nocokarta, B KoATO ce pexe. MawwnHa-
Ta TpsibBa Aa ce nogaea B nocoka, obpatHa Ha
BbpPTEHETO Ha Aucka. B mpotuBeH cnyyan Cb-
LecTByBa OMAcCHOCT AUCKbT HEKOHTPONMpaHo
Oa n3nese U3BbH pa3pesa. (Pur. 6)

Mpu psizaHe Ha npocunu n TpbOU C NpaBOb-
rbJIHO CevyeHue, npenopbyBa ce Aa 3anoyHeTe
psizaHeTo OT Haii-mMankaTa cTpaHa.

Mpn wnndgoBaHe He npuTUCKanWTe MalLMHaTa
BbpXy obpaboTBaHaTa NOBBbPXHOCT, a ABMXKETE
Ovcka nnaBHO Hanpea-Hasad. Jlekute mertanu
ce obpaboTBaTt cbC cneumantHu auckose. Haii-
[o6bp pesyntat npu rpybo WwnudgosaHe ce no-
ny4asa npu HaknoH ot 30° - 40° mexay ancka n
obpaboTBaHaTa noBbpxHOCT (Pur. 7). Mpu rpy6o
wnudgoBaHe He ce JOMycka M3MNon3BaHeTo Ha
[OMCKOBe 3a psizaHe. V3nonaBaHeTo Ha AncKkoBe
¢ gebenuvHa Hag 10 mm He ce npenopbyBa.

MoaApbXKKa

A NPEOYNPEXOEHUE: Buharn us-
KMoYBaNTE €neKkTPOMHCTPYMEHTa U U3BaX-
[anTe Lencena oT KOHTaKTa Npeaun BcAKaksa
npoBepKa Unv noaapbkKa.

NoaAMAHA HA YHETKUTE

ENekTpoMHCTpYMEHTBLT € cHabaeH CbCc camomns-
KrtoYBaLLmM ce 4eTku. Korato yeTkuTe ce U3HO-
CSIT, ABETE YeTkM TpsibBa Aa ce NOOMEHAT en-
HOBPEMEHHO C OPUIMMHAarNHN YeTKMU B CEPBU3 Ha
SPARKY 3a rapaHumMoHHa 1 U3BbHrapaHLMoHHa

nogapbxKa.

OBLUA NMPOBEPKA

[poBepsiBaiTe peJOBHO BCUYKM KPENEXHMN ene-
MEHTW U Ce yBepeTe, Ye Te ca 34paBo npuTer-
HaTu. B cnyyan, ye HAKOW OT BMHTOBETE Ce €
pa3xnabwun, ro 3aterHete He3abaBHoO, 3a Aa U3-
BerHete puMcKoBU CUTyaLnK.

Ako 3axpaHBawmaT kaben e noBpefeH, 3ams-
HaTa TpsibBa fa ce M3BbpLUM OT NPOU3BOANTENS
VNV HEroB CepBU3EH creumanucT, 3a Ja ce u3-
6erHaT onacHoOCTMTe OT 3amsiHaTa.

NOYNUCTBAHE

3a 6GesonacHa paboTa nopgabpxavite BUHArM
YUCTM MalUMHaTa U BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU.

PenoBHO npoBepsiBaviTe Aanu BbB BEHTUNaUu-
OHHaTa pelueTka 6nun3o 0o enekTpoaBuratensi
UV OKOMO MPEBKMIOYBATENNUTE HE € NMPOHUKHAN
npax unu Yyxxau Tena. Mianonaeavite meka 4et-
Ka 3a fa oTcTpaHuTe cbbpanus ce npax. 3a ga
npeanasnTe o4MTe Cu, MO BPEMe Ha MoYucTBa-
HETO HOCeTe 3alUUTHU oduna.

AKO KOprycbT Ha MallvMHaTa ce Hyxaae OT Mno-
yncTBaHe, N3GBbPLLETE O C MeKa BraxHa Kbpna.
Moxe pa ce usnonsea crab npenapar 3a mu-
eHe.

A NMPEOYNPEXAOEHUE: He ce ponyc-
ka ynotpebata Ha cnupT, 6eH3VH unu gpy-
M pastBoputenu. Hukora He wusnonssante
passpkaaluM npenapatv 3a ModucTBaHe Ha
nnacTtMacoBuTe YacTu.

A NMPEAYMNPEXOEHUE: He ce ponyc-
Ka BNM3aHETO Ha Boga B KOHTAKT C Malluu-
HaTa.

BAXHO! 3a pa ce ocurypu 6esonacHarta pa-
6oTa C enekTPOMHCTPyMEHTa W HeroBaTa Ha-
OEXOHOCT, BCUYKM [OENHOCTM MO PEeMOHTa,
nogapbXxKata U perynupaHeTo (BKITHOYUTENHO
npoBepkaTa 1 nogmMsiHata Ha yeTkuTe) Tpsbsa
[a ce U3BbpLUBAT B OTOPU3NPaHUTE CEPBU3UN Ha
SPARKY c usnonseaHe camo Ha OpUrMHanHu
pe3epBHM YacTu.

126

M 2000 HDeMB 2000P HDeMA 2000 HDeMBA 2000P HDeM 2200 HDeMB 2200P HDeMA 2200 HDeMBA 2200P HD
M 2400 HDeMB 2400P HDeMA 2400 HDeMBA 2400P HDeMB 2600P HDeMBA 2600P HD



MapaHuus

[apaHUMOHHWAT CPOKHA ENEKTPOUHCTPYMEHTUTE
SPARKY ce onpegens B rapaHLUMOHHa KapTa.
HeunsnpaBHocTu, nosiBunNu ce B CrieAcTBME Ha
eCTeCTBEHO M3HOCBaHe, NMpeToBapBaHe Unu He-
npaBuIHa ekcrnnoartauus, ce Usknio4ear oT ra-
PaHLUMOHHWTE 3a4bIKEeHUs.

HeunsnpaBHocTu, nosiBunNu ce B CrieAcTBMe Ha
BnaraHe Ha Heka4ecTBEHW maTepuanu u/mnu
NPOV3BOACTBEHM TPeLUKN, Ce OTCTpaHaBaT be3
OOMBMAHUTENHO 3annallaHe 4ypes 3amsiHa unu
PEMOHT.

Peknamauusa Ha gedpektmpan enekTpouHCTpy-
MeHT SPARKY ce npu3HaBa, korato MalumHara
Ce BbpHe Ha AOCTaByMKa MK ce NpeacTaBn Ha
OTOPU3NPaH rapaHUMOHEH CepBM3 B Hepasrno-
6eHo (MbpBOHAYaNHO) CbCTOSIHME.

3abenexku

BHMMaTernHo npodetete uAnata UHCTPYKUMA
3a u3nonssaHe npeau ha u3nonssate Tosa
nanenve.

MpousBoanTenaT cu 3anassa NpaBoTO Aa Bb-
Bexza nogobpeHuns 1 MpoOMeHU B CBOUTE n3fe-
s 1 ga npomeHst crneundukaummTe 6es3 npe-
aynpexneHue.

CreuudukaumnTe Morat ga ce pasnuyasar 3a
OTAENHUTE CTPaHu.

OpurnHanHa MHCTPYKLUMS 3a U3MNOon3BaHe 127







